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ANTRIEBSTECHNIK

Nach kurzer Zeit bereits etabliert: Zahnrader der Fritz Schiess AG mit reduziertem Stanzeinzug sind stark gefragt

Neues Verfahren der Zahnradherstellung

DasneueRE-Verfahrender
Fritz Schiess AG zur Her-
stellung von Zahnradern
mit deutlich reduziertem
Einzug ist bereits ein Jahr
nach Einfliihrung gut etab-
liert. Durch das neue Fer-
tigungsverfahren erhdht
sich der Traganteil der
Zdhne auf etwa 90 Prozent
und es kdnnen Zahnrdder
im Feinschneidverfahren
mit 8-mal Modul 0,5 pro-
zesssicher gefertigt wer-
den. Die Materialeinspa-
rung kann betrdchtlich
sein, wenn dank weniger
Einzug ein diinneres Teil
mit vergleichbarer Flan-
kenlange eingesetzt wer-
den kann.

,Die besten Ergebnisse lassen
sich erreichen, wenn Kunden
uns frilhzeitig konsultieren*, be-
tont Kurt Koppel, Betriebsleiter
der Fritz Schiess AG. ,Denn
dann kénnen wir unser revoluti-
ondres RE-Verfahren vorschla-
gen und der Kunde kann véllig
neue konstruktive Maoglichkei-
ten ausschopfen.” In enger Ab-
stimmung mit den Feinschneid-
Experten der Fritz Schiess
AG zu einem frihen Zeitpunkt
lassen sich die Maglichkeiten
der neuen Fertigungstechnolo-
gie ideal einplanen, Und dann
kénnen auch die Vorteile zum
Tragen kommen: ein um bis zu
50 % geringerer Stanzeinzug
an den Zahnflanken und in der
Folge ein deutlich hoherer Trag-
anteil an den Zahnen.
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Kugellager und Rollenlager

von 30 mm bis 1600 mm AuBendurchmesser
in verschiedenen Ausfithrungen

| S p i n d e l e i n h e ite n Spindel- und Lagerungstechnik

Fraureuth GmbH
|| Bohr-, Fras- und Drehspindeln
/  Spindeln mit angeflanschtem
/  bzw. integriertem Motor
" Spindeln fiir spezielle Einsatzgebiete

Fabrikgelinde 5

Rekonditionierung .
von W.'ll;'lagvrn www.sli-fraureuth de
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Zahnradern ergeben sich vor allem in der
Antriebstechnik oder bei Stellmotoren
plétzlich viel mehr Méglichkeiten. Ein vier
Millimeter starkes Zahnrad kann nach dem
neuen RE-Verfahren bis Modul 0,5 gestanzt
werden, das heiBt beispielsweise 100 Zah-
ne bei 50 mm Durchmesser.

.Das ist schon etwas Besonderes", betont
Koppel. Bisher galt bei vier Millimetern Ma-
terialstarke Modul 1 und damit 50 Zéhne als

Grenze des Machbaren. Schiess fertigt die
Zahnrader mit reduziertem Stanzeinzug auf
ihren Hochleistungs-Feinschneidpressen.

Information: Fritz iess AG « Fl I

20 Licht ig e Tel.: +41/71/987
68 04 « Fax: +41/71/987 67 68 * E-Mail: ta
bea.weibeli@fschiess.

Leistungsfahiges CAE-Tool fiir die Antriebsauslegung:

SERVOsoft-Datenbank
um HIWIN-Lineartechnik erweitert

In der SERVOsoft-Datenbank sind
seit kurzem die fiir anspruchsvolle
Maschinenbauapplikationen kon-
zipierten LMF-Linearmotorkompo-
nenten von HIWIN enthalten.

Das CAE-Tool SERVOsoft erlaubt es An-
triebsherstellern, Maschinen- und Anla-
genbauern, OEMs und Anwendungstech-
nikern, die fir ihre Anwendung technisch
und wirtschatftlich glnstigste Konfiguration
flr Servoantriebssysteme zu ermitteln. Das

Mit SERVOsoft lassen sich An-
triebssysteme wie z. B. Linearmo-
torachsen passend dimensioniert
zusammenstellen.

Engineering-Werkzeug legt komplette Sys-
teme aus, so dass Maschinenbau-, Elekt-
ro-, Software- und Mechatronik-Ingenieure
zusammen mit derselben Projekidatei ar-
beiten kénnen und eine Ubergreifende, ein-
heitliche Projektierung maglich wird. Das
Programm bietet nun zusatzliche Optionen
fiir die Antriebskonfiguration: die LMF-Line-
armotor-Komponenten von HIWIN,

Die Linearmotoren bieten mit Dauerkraf-
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ten zwischen 100 und 3.000 N sowie
Spitzenkraften zwischen 300 und 8.900 N
hohe Dynamik und Genauigkeit und kén-
nen Uberdies optional mit einer Wasser-
kiihlung ausgestattet werden. Dank ge-
ringer Rastkréafte gewahrleisten sie gute
Gleichlaufeigenschaften.

Die Motoren sind UL-zertifiziert flr Zwi-
schenkreisspannungen der Verstdrker bis
800 V und eignen sich somit flir den Einsatz
mit allen weltweit (blichen Netzspannun-
gen. Durch die UL-Zertifizierung konnen sie
zudem auch auf dem nordamerikanischen
Markt eingesetzt werden.

Die Motorenreihe erlaubt es Anwendern,
durch variable Motorenlénge und -breite die

flr sie optimale Kombination aus Bauraum
und notwendiger Vorschubkraft zu erstellen.

Information: HIWIN GmbH « Briicklesbiind 2
= D-77654 Offenburg * Tel.: +49/781/932 78-
0 Fax: +49/781/932 78-90 » E-Mail: info@
hiwin.de

Staunen Sie iiber die Einsparungen,
die Sie durch GGB als Alleinlieferanten
fiir Gleitlager erzielen.

Die Beschaffung von Gleitlagern bei
mehreren Anbietem ist zeitaufwendig und
teuer. Senken Sie lhre Beschaffungskosten
und erhohen Sie lhre Einsparungen -
alles aus einer Hand — GGB.

Wollen Sie mehr erfahren?
Besuchen Sie uns unter
www.GGBearings.com/singlesource
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