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Umformtechnik + Blechbearbeitung

Flanschheizkérper
Rohrheizkorp
Lufterhitzer
Rippenrohrheizkorpe
Patronen
Hochleistungshe
Tankbeheizungen
Sonderanfertigungen
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Ein starkes Stiick Profil!

Das trifft auf unsere neuen
warmgewalzten Profile un-
eingeschréankt zu.

Walzblanke, verzinkte oder
Edelstahl A4 gefertigte Montage-
schienen - ab sofort bieten wir
Ihnen warmgewalzte Schienen
aus eigener Herstellung an.
Erhaltliche Abmessungen:

40/22 - 50/30 - 52/34 und 72/48.

TOV Zertifizierung und ein eigenes
Qualitadtsmanagement geben
lhnen die Sicherheit

o uv.e
. Qualitatsprodukte & 0”?,/
. zu erwerben, die /2 Z
zusdtzlich duBerst = B gne =
wettbewerbsfahig ‘2 Wy
sind. 70.94050%

Bei besonderen Anforderungen
an Montageprodukte, rufen
Sie uns an!

Adam-Opel-StraBBe 3 | 58840 Plettenberg
Tel.: +49(0)23 91/60 72-0 | Fax: +49(0)23 91/60 72-10
wwwi.steelline.biz
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| Taumelpresse

Im Taumeln erfahren

Bei den Verfahren der Massivumformung, zu denen
auch das Taumelpressen gehort, werden die Teile meist
in einem oder mehreren Schritten umgeformt. Vorteile
des Taumelpressens sind kleinere Pressen, geringere
Gesenkbelastung, héhere Standmengen und eine ge-
ringere Lirmentwicklung und Vibrationen.

Europas grofter Automaobilhersteller Volkswagen ver-
traut bei der Herstellung von Differenzialkegelradern
parallel zum Verzahnungsverfahren auch auf das Tau-
melverfahren. Mit den Taumelpressen vom Typ T 300 des
Unternehmens Heinrich Schmid mit maximal 3.000 kN
Presskraft wurde 2009 etwa ein Drittel der Gesamtpro-
duktion im Taumelverfahren endumgeformt. Und zwar
so: Die Rohlinge werden von der Schmiede angeliefert
und iiber eine vollautomatische Bandanlage zugefiihrt.
Erreichen die Teile die Taumelpresse, werden sie in ei-
ner Handlinganlage iiber einen Elevator auf das Niveau
des Werkzeugs gebracht. Etwa 60 Zentimeter Hohendif-
ferenz werden so iiberwunden, bevor der Rohling in das
Werkzeug eingelegt wird. Zwdlf Teile pro Minute werden
dann getaumelt. AnschlieRend sorgt eine Abgratein-
heit fiir gratfreie Kegelrdder, Die kénnen nun den Fol-
geprozessen zugefithrt werden, wo die Kalotte in ihre
Endform gedreht und die Bohrung endbearbeitet wird.
+Ausgelegt sind die Pressen auf je 12.000 Teile pro Tag”,
betont Reinhard Biihrer, Verkaufsleiter bei Schmid.

Gute Neuigkeiten fiir am Taumeln Interessierte: Der-
zeit wird die Heinrich Schmid AG zum Kompetenzzent-
rum fiir den Bau von Feinschneid- und Taumelpressen
ausgebaut. Das 1914 als mechanische Werkstdtte ge-
griindete Unternehmen liefert heute Pressen vor allem
fiir die Automobilindustrie. Mit 65 Mitarbeitern stel-
len die Schweizer Pressen fiir den Weltmarkt her. Im
Rahmen der Umstrukturierung der Feintool Gruppe,
zu der das Unternehmen gehdrt, wird das Gruppen-
mitglied zum Produktions- und Servicespezialisten
innerhalb der Division Fineblanking Technology. Die
Produkte und die Marke bleiben weiterhin bestehen.
Die Taumeltechnologie wird weiter vorangetrieben.

Man darf gespannt sein. ee
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