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Konstruktionsbauteile Komponenten + Werkstoffe

Im sdchsischen Fraureuth
hat die Spindel- und Lage-
rungstechnik SLF seit 1993
Tradition auf dem Gebiet der
Entwicklung und Produktion
von Walzlagern, Das Unter-
nehmen stellt Kugellager im
AuBendurchmesserbereich
von 40 bis 1.600 Millimetern
her. Aufler den im Katalog
aufgefihrten Produktgrup-
pen fertigt man auch Son-
derlager auf Kundenwunsch
in den unterschiedlichsten
Abmessungen und Stilick-
zahlen. Alle Erzeugnisse
entsprechen dabei den An-
forderungen der Standards
gemal DIN beziehungswei-
se ISO. Die Spindel- und La-
gerungstechnik  Fraureuth
GmbH ist erfolgreich nach
DIN EN 1SO 9001:2008 zer-
tifiziert. Dieser Qualitdts-
standard entspricht dem

50 JAHRE ENTWICKLUNG UND PRODUKTION VON WALZLAGERN

Spindel- und Lagerungstechnik

vergleichbarer Erstmarken.
Die Produkte sind mit dem
Warenzeichen ,DKFL" und
LSLF" gekennzeichnet. Der
Versand erfolgt auf Wunsch
in Einzel-, Mehrstiick- oder
Grofiverpackungen. Zur
weiteren Produktpalette des
Unternehmens zdhlen unter
anderem Werkzeugmaschi-
nenspindeln wie Schleif-,
Fras- und Bohrspindeln.
Zum Service-Angebot ge-
hort auch die kurzfristige In-
standsetzung von Spindeln.
Diese werden analog neu
produzierter Spindeln einer
Prifung auf den Prifstan-
den sowie einer Endkontrol-
le bei Schwingungen, Rund-
lauf, Temperatur und, wenn
erforderlich, Steifigkeit (mit
Zertifikat) unterzogen.
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NACHGEFRAGT: ZAHNRADER MIT REDUZIERTEM STANZEINZUG

Geradert und gestanzt

“Das neue RE-Verfahren der

Fritz Schiess AG zur Herstel-
lung von Zahnradern mit deut-
lich reduziertem Einzug ist be-
reits ein Jahr nach Einfiihrung
gut etabliert. Kunden und
Anwender nutzen die neuen
konstruktiven Méglichkeiten
fiir die Entwicklung von Teilen
und Baugruppen, indem ge-
meinsam mit Schiess die op-
timale Losung erarbeitet wird.
Durch das neue Fertigungs-

verfahren erhoht sich der Tra-
ganteil der Zahne auf etwa 90
Prozent. So lassen sich jetzt
Zahnrader im Feinschneid-
verfahren mit 8-mal Modul
0,5 prozesssicher fertigen. Die
Materialeinsparung kann be-
trachtlich sein, wenn dank we-
niger Einzug ein diinneres Teil
mit vergleichbarer Flankenlan-
ge eingesetzt werden kann.
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Zahnrad mit
reduziertem
Stanzeinzug.
Rildk: Fritz

Schiess AG

SPANNVORRICHTUNG VON ROHM ERLEICHTERT DIE FERTIGUNG VON VERKURZUNGSKLAUEN FUR KETTEN

Riistzeiten an die Kette gelegt

Der weltweit agierende Technologie-
Spezialist fiir qualitativ hochwertige
Ketten und Bauteile, RUD in Aalen, bie-
tet in seinem Produktprogramm auch
Verkiirzungsklauen an, mit denen sich
Anschlagketten zum Heben von Lasten
auf beliebige Lingen einstellen lassen.
Die gepriiften Sicherheitsteile aus be-
sonderem Edelstahl werden nach der
Schmiede gefrdst und gebohrt.

Fiir die komplexen Operationen waren
friher mehrere Aufspannungen und Ma-
schinen ndtig. Dank einer speziell entwi-
ckelten hydraulischen Spannvorrichtung
von Réhm geht heute alles einfacher und

viel schneller. Sie ermadglicht die Bearbei-
tung in einer einzigen Aufspannung auf
einer Maschine. Auler dem Wegfall von
zwei zeitaufwandigen Ristvorgangen
hat sich auch die reine Bearbeitungszeit
um ein Drittel reduziert.

Bei der Herstellung der Verklirzungs-
klauen werden geschmiedete Rohtei-
le durch Fras- und Bohroperationen in
die entsprechende Endform gebracht.
Damit konnen Anwender so genannte
Anschlagketten fiir Zurr- und Hebeauf-
gaben am durchgehenden Kettenstrang
an jeder beliebigen Stelle auf jede ge-
wiinschte Lange verkirzen. Sie sind an

der passenden Kette unverlierbar ange-
bracht und lassen sich in der Ein-Strang-,
Zwei-Strang- oder Vier-Strang-Anwen-
dung einsetzen.

Die Verkiirzungsklauen fur die RUD-
VIP-Anschlagsketten der Grofen 20 und
22 werden aus hochfest vergiitetem
CrNiMo-Edelstahl geschmiedet, bevor
man sie in Aalen bearbeitet. Sie konnen
spater verwechslungsfrei fiir die Ketten
mit Kettengliedern aus 20 oder 22 Mil-
limeter starkem Stahl eingesetzt werden,
um die 16 und 20 Tonnen tragenden
Qualitatsketten an beliebiger Stelle zu
verktirzen. Mit ihrem falschungssicheren
Qualitdts- und Gltesiegel VIP fallen die
grellrosa pulverbeschichteten Produkte
bei jedem Einsatz sofort auf.
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Verkiirzungsklauen aus CrNiMo-
Edelstahl, um die Ketten an be-
liebiger Stelle zu verkiirzen.

Bild: Rohrm GmbH
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