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Feinschneiden
von Zahnradern etabliert

Das neue RE-Verfahren der Fritz Schiess AG zur Herstellung von Zahnradern mit deutlich reduziertem Einzug
ist bereits ein Jahr nach Einfuhrung gut etabliert. Durch das neue Fertigungsverfahren erhoht sich der Trag-
anteil der Zahne auf etwa 90 Prozent und es konnen Zahnrader im Feinschneidverfahren mit 8-mal Modul 0,5
prozesssicher gefertigt werden. Die Materialeinsparung kann betrachtlich sein, wenn dank weniger Einzug ein
diunneres Teil mit vergleichbarer Flankenlange eingesetzt werden kann.

Durch das neue RE-Verfahren der Fritz
Schiess AG erhidht sich der Traganteil
der Zahne von herkommlichen 60 bis 70
Prozent (links) auf rund 90 Prozent der
Fldche [im Bild rechts). Damit lassen sich
nicht nur Montageschritte, sondern auch
Material durch den Einsatz von diinnerem
Zahnrdder mit vergleichbarer Flanken-
ldnge einsparen.
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Mit dem neuen RE-Verfahren von Schiess
lassen sich Zahnrader mit deutlich redu-
ziertem Einzug in einem Stiick herstellen
(rechts), wo friiher zwei Zahnrader zu-
sammengefiigt werden mussten (links).

Bilder: Schiess

S ie besten Ergebnisse las-
J (D sen sich erreichen, wenn
J L2/ Kunden uns friihzeitig
konsultieren, betont Kurt Koppel,
Betriebsleiter der Fritz Schiess
AG. ,Denn dann kinnen wir un-
ser revolutionidres RE-Verfahren
vorschlagen und der Kunde kann
vollig neue konstruktive Maoglich-
keiten ausschipfen. In enger Ab-
stimmung mit den Feinschneid-
Experten von Schiess zu einem
frithen Zeitpunkt lassen sich die
Méoglichkeiten der neuen Ferti-
gungstechnologie ideal einplanen.
Und dann kénnen auch die Vorteile
zum Tragen kommen, allen voran
ein um bis zu 50 Prozent geringerer
Stanzeinzug an den Zahnflanken
und in der Folge ein deutlich hé-
herer Traganteil an den Zdhnen.
Dass das Thema Entwickler, Kon-
strukteure und Planer elektrisiert,
bekam man bei Schiess gleich zu
spliren. 2.500 Zugriffe auf erste Ver-
dffentlichungen zu dem Thema auf
einer Plattform mit Fachinformati-
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onen innerhalb von drei Tagen hat
es bei dem Verlag bis dahin noch
nie gegeben. Allerdings sind die
Vorteile auch nicht von der Hand
zuweisen: Ein geringerer Einzugan
den Zahnflanken sorgt fiir bis zu 90
Prozent Traganteil an den Zdhnen
und ldsst die Materialstirke eines
Zahnrades deutlich sinken. Damit
lassen sich bei der Herstellung von
Zahnridern durch Feinschneiden
nicht nur Arbeitsschritte sondern
auch Material einsparen.

Deutlich mehr Zdhne maglich

Bleibt die Materialstiarke gleich,
lassen sich deutlich mehr Zdhne
stanzen. Wie Schiess erklirt, erge-
ben sich mit solchen Zahnridern
vor allem in der Antriebstechnik
oder bei Stellmotoren plétzlich viel
mehr Méglichkeiten. Ein 4 mm star-
kes Zahnrad kann nach dem neuen
RE-Verfahren bis Modul 0,5 gestanzt
werden, das heifit beispielsweise 100
Zihne bei 50 mm Durchmesser. ,Das

HILMA = STARK

ROEMHELD

istschon etwas Besonderes", betont Kurt Képpel. Bisher galt bei
4 mm Materialstirke Modul 1 und damit 50 Zdhne als Grenze
des Machbaren. Schiess fertigt die Zahnrider mit reduziertem
Stanzeinzug auffhren Hochleistungs-Feinschneidpressen. W

www.fschiess.com | Halle 4, Stand 4500

,HIDDEN CHAMPION’ IN DER VIERTEN GENERATION

Die 1920 gegriindete Fritz Schiess AG produziert mit iber 50
Pressen Feinschneidteile. Namensgeber Fritz Schiess-Forrer
hatte 1922 das Patent fiir seine Erfindung des Feinschneidens
erhalten, Auf den speziellen Feinschneidpressen, die mit beson-
deren Werkzeugen bestiickt sind, werden Blechteile mit exakt
rechtwinkligen Schnittflichen erzeugt. Durch weitere Bear-
beitungsschritte der feingeschnittenen Teile wie zum Beispiel
Biegen, Entgraten, spanende Bearbeitung oder Warme- und
Oberflaichenbehandlung, erhalten Kunden Teile zum sofortigen
Einbau. Zu den Besonderheiten zahlen Zahnrader mit geringstem
Einzug, Teile mit kleinen Bohrungen oder schmalen Stegen, aber
auch ganze Baugruppen. Zuletzt erzielte das Unternehmen einen
Jahresumsatz von rund 41 Mio. CHF (27 Mio. €], Kunden kommen
aus den Bereichen Maschinenbau, Elektrogerate, Fotoapparate,
Textilmaschinen, Haustechnik und aus der Automobilindustrie.

www.fschiess,.com

Erfolg fest im Griff.
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Werkstiick-Spannelemente Werkzeug-Spannsysteme Nullpunkt Spannsysteme

www.roemheld.de www.hilma.de www.stark-inc.com
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