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Intelligente Schraubwerkzeuge und effiziente Komponenten fiirs Druckluftnetz

Verlustarme Netze

Atlas Copco Tools ist auf der Hannover Messe
gleich zweifach vertreten: mit einem eigenen
Stand auf der «Wind» sowie als Partner der Kom-
pressorensparte des Konzerns auf der «ComVac».

Atlas Copco Tools stellt an der
Hannover Messe intelligente und
produktive Schraubwerkzeuge aus
(Halle 27, Stand F12) und pra-
sentiert als Partner der Schwes-
tergesellschaft Atlas Copco Kom-
pressoren und Drucklufttechnik
in der ComVac (Halle 26, Stand
B40) effiziente Druckluftinstalla-
tionen. Ein Highlight wird dabei
auf der Fachmesse Wind prasen-
tiert mit dem Produktions- und
Qualitatssicherungsschliissel ST-
Wrench, der praktisch alle her-
kbmmlichen Drehmomentschlis-
sel sowie Schraubwerkzeuge er-
setzen kann. Er eignet sich
besonders gut fiir Drehmomente
von 15 bis 800 Newtonmeter und
hilft, Probleme in der Montage
schnell zu erkennen. Meldet der
Schliissel etwa ein «Nicht-in-Ord-

nung» (N.i.0.), kann dies mit sich
andernden Reibwerten zu tun
haben - sei es, weil das aktuelle
Schraubenlos von einem anderen
Lieferanten kommt oder weil die
Fertigung gerade auf Chrom-VI-
freie Schrauben umstellt.

Bei Druckluftinstalla-

tion auf Effizienz achten
Die richtige Installation und das
richtige Zubehor kann Strémungs-
und Druckverluste in einem
Druckluftnetz wirkungsvoll und
nachhaltig minimieren. Denn
Druckluftwerkzeuge arbeiten am
wirtschaftlichsten und genaues-
ten bei einem Fliessdruck am
Werkzeugeinlass von 6,3 bar. Bei
einer guten Installation sollten
nicht mehr als 0,5 bar von der
Wartungseinheit bis zum Werk-

BTraganteil der Zdhne deutlich erhoht

Das RE-Verfahren der Fritz Schiess
AG zur Herstellung von Zahnradern
mit deutlich reduziertem Einzug ist
bereits ein Jahr nach Einfiihrung gut
etabliert. Kunden und Anwender
nutzen die neuen konstruktiven
Méoglichkeiten fir die Entwicklung
von Teilen und Baugruppen, indem
gemeinsam mit Schiess die opti-
male Lésung erarbeitet wird.

Durch das Fertigungsverfahren er-
héht sich der Traganteil der Zahne
auf etwa 90 Prozent und es kdnnen
Zahnrader im Feinschneidverfahren
mit 8-mal Modul 0,5 prozesssicher
gefertigt werden. Die Materialein-
sparung kann betrachtlich sein,
wenn dank weniger Einzug ein diln-
neres Teil mit vergleichbarer Flan-
kenldange eingesetzt werden kann.
Bleibt die Materialstarke gleich,
kann man aber deutlich mehr Zahne
stanzen.

Mit solchen Zahnrédern ergeben sich
vor allem in der Antriebstechnik oder
bei Stellmotoren viel mehr Moglich-
keiten. Ein vier Millimeter starkes
Zahnrad kann nach dem neuen RE-
Verfahren bis Modul 0,5 gestanzt
werden, das heisst beispielsweise
100 Zahne bei 50 mm Durchmesser.
Bisher galt bei vier Millimetern Ma-
terialstarke Modul 1 und damit 50
Zdahne als Grenze des Machbaren.
«Die besten Ergebnisse lassen sich
erreichen, wenn Kunden uns frithzei-
tig konsultieren», betont Kurt Kop-
pel, Betriebsleiter der Fritz Schiess
AG. «Denn dann kinnen wir unser
RE-Verfahren vorschlagen und der
Kunde kann vollig neue konstruktive
Miglichkeiten ausschépfen.»

Im Bild zu sehen: Durch das RE-Ver-
fahren erhiht sich der Traganteil der
Zahne von herkdmmlichen 60-70 %
(links) auf rund 90 % der Flache (im
Bild rechts).
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Fritz Schiess AG
Tabea Weibel
9620 Lichtensteig
071 987 68 04
www.fschiess.com

zeug verloren gehen. Denn schon
bei 1 bar weniger Druck kann die
Leistung um bis zu einem Drittel
sinken, insbesondere bei Schleif-
oder Bohrmaschinen. In den Griff
bekommen Betreiber solche Pro-
bleme durch ein verlustarmes Lei-
tungsnetz, wie es Atlas Copco in
Form seine Air-Nets zur Verfligung
stellt: Modulare Rohrstiicke und
Komponenten erméglichen eine
schnelle, einfache Installation.
Air-Net-Leitungsnetze sind korro-
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Air-Net ist leicht,
robust und einfach
zu installieren.

sionsfest, flexibel umbaubar und
bieten hohe Durchflussmengen.
Am Arbeitsplatz, wo die Luft be-
notigt wird, wird dann normaler-
weise eine Wartungseinheit, gele-
gentlich auch nur ein Filter und/
oder Kondensatableiter, einge-
baut. (ea)

Infos

Atlas Copco (Schweiz) AG
2557 Studen

032 374 14 02

www.atlascopco.ch

atlascopco.schweiz@ch.atlascopco.com
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