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Neuentwickeltes Werkzeugkonzept
fur PKW-Dekorteile

Durch ein véllig neues Verede-
lungsverfahren kénnen hochwer-
tige Dekorteile fiir PKW-Innenver-
kleidungen in einem Arbeitsgang
in einer Form hergestellt werden.
Die automatisierte Verbindung von
drei Komponenten sorgt fiir eine
luxuriose Anmutung, die auBer-
dem ein neues Raumgefiihl ent-
stehen lasst. Das in der Wolpert
Gruppe hergestellte 3-K-Verede-
lungsverfahren ersetzt drei zeitauf-
wandige Bearbeitungsschritte und
revolutioniert die Prozesszeiten.
Was seit 2009 erstmals in einem
Premiumfahrzeug zu sehen ist,
kann bald auch schon in kleineren
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Fahrzeugen flir eine Aufwertung
des Innenraums sorgen.

+Durch die Tiefenwirkung der
nach neuestem Werkzeugkonzept
hergesteliten Dekorteile sorgen wir
fur ein vollig neues Raumgefiihl in
den Fahrzeugen®, verspricht ein
begeisterter Josef Wolpert, Vor-
standsvorsitzender der Wolpert
Modell- und Formenbau AG. Bei
dem von dem Wolpert Gruppen-
mitglied Beckenbach Formen- und
Modellbau GmbH hergestellten
3-K-Veredelungsverfahren kénnen
drei Komponenten in einer Form
und in einem Takt zum fertigen
Produkt verarbeitet werden. Das

neue Verfahren eignet sich zur
Herstellung von hochwertigen De-
korteilen, obwohl es im aktuellen
Fall zwei Kunststoff-Komponenten
und ein Einlegeteil sind. Die Form
wird in einem Drehteller-Verfahren
gewendet und das Dekorteil nach
dem Hinterspritzen auf der Ober-
flache beschichtet, Was frither
intensive Handarbeit war, ist heute
automatisiert. Diese automatisier-
te Herstellung von hochveredelten
Oberflachenprodukten wird in
Zukunft die bisher zeitaufwan-
digen Prozessschritte Lackieren,
Polieren und Zusammenbauen
ersetzen.

Automatisch, was friiher
intensive Handarbeit war

Wolpert hat zu dem 3-K-Verede-
lungsverfahren die Formen flir die
Prototypen hergestellt und liefert
an einen first-tier-Zulieferer eines
stiddeutschen OEMs die Serien-
werkzeuge. Fir den Prozess wer-
den zum Beispiel originale Holz-
furnierteile ausgesuchter Qualitat
mithilfe eines Handlingsystems
im Werkzeug in die richtige Lage
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gebracht und fixiert. AnschlieBend
wird das Tragermaterial hinter-
spritzt. Nun wird das Teil in der
Form gedreht und auf der Class-
A-Oberflache PMMA-Kunststoff
aufgespritzt. Nach knapp einer
Minute kann das Teil enthnommen
und weiteren Bearbeitungs-
schritten wie dem Stanzen oder
Frasen zugeflhrt werden. PMMA
(Polymethylmethacrylat) ist ein
Veredelungskunststoff mit einer
dreidimensionalen Tiefenwirkung.
Die Brillanz von Lacken werde
damit bei Weitem tbertroffen
und es entstehe ein vollig neues
Raumgeflinl.

,Das geht nattrlich mit jeder

L
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Bei dem von dem
Wolpert Gruppen-
mitglied Becken-
~ bach Formen- und
. Modellbau GmbH
hergestellten
3-K-Veredelungs-
verfahren kénnen
drei Komponenten
in einer Form und
~ ineinem Takt zum
[ fertigen Produkt
J verarbeitet werden

Art Dekorteile und sogar flir die
neueste Entwicklung mit einer
Steinfolie fiir Stein-Optik", betont
Wolpert. Das frithere Verfahren mit
Lack auftragen und aufwandigen
Polierarbeiten sowie der Zusam-
menbau der Teile entfalle vollstan-
dig, so der Hersteller. Erstmals

zu sehen sind derart hergestellte
Teile in einem Premiumfahrzeug
der Oberklasse, das im Friihjahr
2009 erschienen ist. Durch die
enorme Prozessverkiirzung werde
dieses Verfahren jedoch bald auch
in Fahrzeugen der Mittel- und
Kleinwagenklasse Einzug halten.
»Purch die hochwertige Anmu-
tung, die preiswert hergestellt wer-
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Die Form kann in einem Drehteller-Verfahren gewendet und das
Dekorteil nach dem Hinterspritzen auf der Oberflache beschichtet

werden
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Bild 6:

Wolpert hat zu dem 3-K-Veredelungsverfahren die Formen herge-
stellt und liefert an einen first-tier-Zulieferer

(Werkbilder: WOLPERT Modell- und Formenbau AG, Bretzfeld-
Schwabbach)

Wolpert Gruppe

Die Gruppe besteht aus acht '
eigenstandigen Unternehmen |
und stellt Prototypenwerkzeuge
und Serienwerkzeuge - tber-
wiegend fur die Automobilindu- |
strie - her. Keimzelle des Fir- I
menverbundes ist die Wolpert
Modell- und Formenbau AG in
Bretzfeld. 1991 gegriindet ist
das Unternehmen durch tech-
nologische Entwicklungen und
mehrere Firmenzukéaufe stetig |
und beeindruckend gewach-
sen. Mit der 3-Komponenten-
Veredelungstechnologie und

der Hybrid-Technologie fiir das
Umspritzen von Stahlteilen mit
Kunststoff bieten die Unterlan-
der einzigartige Verfahren an.
Nicht zuletzt durch Termintreue,
Prazision und Preiswiirdigkeit |
genieBt der Technologieftihrer |
das Vertrauen aller deutschen
OEMSs und 1st-tier-Zulieferer.
Fir 2011 sind mit rund 400 Mit-
arbeitern, darunter 10% Aus-
zubildende, 40 Millionen Euro
Jahresumsatz geplant.

den kann, wird unser 3-K-Verede-
lungsverfahren auch in kleineren
Fahrzeugen flir einen Hauch von
Luxus und Komfort sorgen”, ist
Wolpert (iberzeugt.
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