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Prozesssicher
verbinden

Eine Spannvorrichtung fur Schraubverbin-
dungen, die fast ohne Stahl auskommt,
ermdglicht bei Mobilfunkantennen die
automatisierte 100-Prozent-Prifung.

Mit der Spannvorrichtung wird automatisch gesteckt, was friiher von Hand
verschraubt wurde,

/% nallen 1.200, taglich in zwei
£ Schichten produzierten Mobil-
=gy

i

£ Wfunkantennen wird bei Kathrein
in Nordlingen eine Funktionsmessung
durchgefiihrt, bevor sie fiir den Versand
freigegeben werden. Hierzu miissen
vier bis'sechs Signatkabel mit den
Antennen verbunden und nach dem
Messvorgang wieder gelost werden. In
miuhevoller Handarbeit wurden seither

an 20 Messstationen die Leitungen mit p

15 Nm Drehmoment an die Antenne
an- und nach der Messung wieder
abgeschraubt. Weil man sich in Nérd-
lingen mit dieser langwierigen, mono-
tonen und nicht immer wiederholgenau
durchzufihrenden Titigkeit nicht mehr
abfinden wollte, suchte man nach einer

Automatisierungslésung. In zweijih-
riger enger Zusammenarbeit zwischen
den Spannmittelexperten von Réhm
und dem Antennenhersteller entstand
nun eine zuverldssige Automatisie-
rungslosung, die den gesamten Mes-
sprozess sehr beschleunigt. Heute
wickelt ein vollautomatisierter Mess-
platz den gesamten Monitoringprozess
mit Zuftihrung der Antenne in die
Absorberkammer, Anschluss an die
Signalleitungen, Messvorgang,
Abschluss der Kabel und Ausschleusen
der Antennen automatisch ab.

»Wir konnten uns am Anfang cigentlich
nicht richtig vorstellen, wie man den
Klemm- und Spannvorgang automati-
sieren kénnte®, erinnert sich Harald

Berg, Leiter der Arbeitsvorbereitung bei
Kathrein. Schlieflich hatte man seither
vier oder sechs Muttern von Hand auf
die Schraubanschliisse aufdrehen und
wieder herunterdrehen miissen.

Zu viel Stahl in der Spannvorrichtung
konnte Messergebnisse beeinflussen

Bei Rohm sah man eine ganz andere
Herausforderung, erinnert sich Kun-
denberater Christian Merkel: ,,Solche
Spannsituationen zu ldsen ist fiir uns
Tagesgeschift. Aber in diesem ganz
speziellen Fall durften wir moglichst
keinen Stahl verwenden, weil sonst die
Messergebnisse durch Stérgréfien
beeinflusst wiirden,“ Messtechniker
Karl Eger von Kathrein bestitigt die
Empfindlichkeit der Mess- und Priif-
vorginge. ,,In VSWR- und PIM-Funk-
tionsmessungen priifen wir die Riick-
flussdimpfung sowie das Entkoppe-
lungs- und Intermodulationsverhalten
der Antennen. Wiirden sich Stahlfli-
chen im Anschlussbereich beriihren,
wiirden die Prifsignale im Leistungsbe-
reich reflektierte Intermodulation
erzeugen, die das Messergebnis negativ
beeinflussen.” :
Die begehbaren Absorberkammern ent-
halten ein innovatives pneumatisches
Klopfsystem sowie das gesamte Mess-
Equipment und verfiigen iiber von
aufien fernsteuerbare Einstellmoglich-
keiten, Die Antennen beinhalten je
nach Ausfiihrung die Empfangs- und
Sendetechnik fiir zwei oder drei Uber-
tragungsbinder. Das 900 MHz- und
das 1.800 MHz-Band sind Standard,
bei Bedarf kommt die Technik fiir die
UMTS-Ubertragung dazu. Im Rahmen
der Intermodulationsmessung wird
unter anderem gepriift, ob die 20 Watt
Sendeleistung die Empfangsleistung
nicht beeinflusst.

Prozesssichere und wiederholgenaue
Verbindungsqualitat

Die von Rohm entwickelte Vorrichtung
zum automatischen An- und Abklem-
men der Verbindungen besteht aus
einem Aluminiumblock mit Kabel-
durchfithrungen aus Kunststoff. Zur
Sicherheit schirmt Absorbermaterial
aus hochdichtem Schaumstoff den
Block gegen die Antenne ab, Wird eine
Antenne durch das ebenfalls vollauto-
matische Zufithrsystem tiber die
Anschlussvorrichtung hinweg in die
begehbare Absorberkammer einge-
fahren, beginnt unmittelbar danach die
automatische Kontaktierung, Die Vor-
richtung fihrt zuniichst nach oben auf
die Ebene der Antenne und dann nach
vorne in Richtung der Anschliisse. Nun
fahren die vier bzw. sechs Klemm- und
Spannmodule in gedffneter, gespreizter
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Stellung nach vorne, greifen sich die
Anschlisse und klemmen Sie mit der
erforderlichen Anschlusskraft in die
Kabelaufnahmen. Was frither von Hand
geschraubt wurde, wird heute automa-
tisch gesteckt. Durch das sichere Klem-
men mit der R6hm Spanntechnik wer-
den die gleichen Kontaktierungswerte
erreicht wie frither bei der Verschrau-
bung von Hand. ,Wir erreichen jedoch
eine viel hohere Wiederholgenauigkeit
als bei der Handverschraubung®, versi-
chert Merkel. Das bestiitigt auch
Harald Berg, der das Projekt bei
Kathrein leitet: ,,Die Verbindung ist
nicht mehr von der Konzentration und
der Tagesform des Mitarbeiters abhiin-
gig. Sie weist nun prozesssicher und
wiederholgenau immer die gleiche
Qualitdt auf.*

100-Prozent-Qualitatspriifung lauft
seit mitte 2010

Nach dem Monitoring liuft der
Klemmvorgang in umgekehrter Rei-
henfolge ab und gibt die Anschliisse
frei. Die Antenne wird nach hinten aus
der Absorberkammer ausgeschleust, der
nichste Prifling kann im Rahmen der
100 %-Qualitdtspriifung eingefahren

werden. Nur drei Minuten dauert der
vollautomatisierte Priifvorgang inklusi-
ve Ein- und Ausschleusung der Priif-
linge. Danach sind die fiir i. O, befun-
denen Antennen bereit fiir den Versand
in alle Welt,

»Bis zu einem gelungenen Serienstart
im Juni 2010 mussten zwei vollig unter-
schiedliche Welten zusammengefiihnt
werden®, berichtet Merkel, ,Das Ver-
stindnis fur die Bedenken und Anfor-
derungen der jeweils anderen Seite
musste nach und nach erst entwickelt
werden.* Umso mehr tiberzeugt das
gelungene Ergebnis, das auch die
gegenseitige Wertschiitzung stark gefor-
dert hat. In einem sach- und lésungs-
orientierten Prozess in enger Abstim-
mung wurde eine Lisung gefunden, die

konstruktionspraxis einmalige 4-falt

» Diesen Fachartikel
und weitere Informati-
onen finden Sie auch
unter dem InfoClick
2511914,

» Das Thema Spann-
elemente wird wieder
in der September-Aus-
gabe der konstrukti-
onspraxis behandelt.

-

in der Kathrein-Gruppe richtungswei-
send ist. Im Fruhjahr 2010 wurde
schliellich die Vorserienfertigung auf-
genommen, vorerst noch mit manueller
Bedienung und Zufiihrung,.

Seit Juni lauft der Gesamtprozess mit
Zufihrung und Ausschleusung vollau-
tomatisiert. Zurzéit werden noch Soft-
wareoptimierungen vorgenomimen.
Und danach steht einem vollautomati-
sierten, mannlosen Monitoring der
Kathrein-Mobilfunkantennen nichts
mehr im Wege. Bei den Nordlingern
denkt man bereits iber weitere vollau-
tomatische Monitoringplitze nach.
Dann sorgen erneut Spannvorrich-
tungen von Rohm fiir beste Verbin-
dungen.
Rohm
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