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PORTRAIT

Der Prazision verpflichtet

Die Georg Kesel GmbH & Co. KG

Das 1889 vom Namensgeber in Kempten im Allgdu gegrindete Unternehmen

Georg Kesel GmbH & Co. KG ist ein bedeutender Hersteller von Werkzeugmaschinen

und Spanntechnik. Was einst als , Prédzisionsmechanische Werkstétte" eines Allgéuer Tliftlers begann,
hat sich zu einem international agierenden Maschinenbauer und Hersteller von Spanntechnik entwickelt.

J~Multiunternehmer" Georg Kesel
interessierte sich 1889 fiir die korrekte
und prézise Einteilung von Stédben,
Balken und Kreisen.

Hat sich der Pioniergeist von Georg Kesel
friher in der Entwicklung und Herstellung
von elektrischen Regulierwerken flr Turm-
uhren oder hochpréazisen Langen- und
Kreisteilmaschinen gezeigt, so sind es
heute Spezialfrdsmaschinen fir die Her-
stellung von Sagebédndern und Zahn-
stangen.

+Wenn der Bauboom in China anhalt,
werden wir auch weiterhin verstérkt
Zahnstangenfrdsmaschinen nach Asien
liefern”, meint Martin Klug, Geschéfts-
fihrer und Anteilsgesellschafter der Georg
Kesel GmbH & Co.KG. ,,Denn jeder Bau-
aufzug bendtigt Zahnstangen, die man
mit unseren Maschinen herstellen kann."
Das Wissen, wie man Léngs- und Rund-
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teilungen hochprazise auf Werkstiicken
aufbringt, ist dabei die Kernkompetenz
des Allgduer Unternehmens.

SchlieBlich hat Firmengriinder Georg
Kesel 1905 bereits die erste Teilmaschine
entwickelt und dessen Nachfolger 1939
die groBte Kreisteilmaschine der Welt
gebaut, mit der sich Ronden bis flnf
Meter Durchmesser prézise und auto-
matisch einteilen lieBen. Die Genauigkeit
betrug damals schon plusminus drei
Bogensekunden, was nur wenige Tau-
sendstel eines Grades bedeutet. Auch
die Qualitat heutiger Zahnstangen beruht
letztlich auf einer prézisen Unterteilung
des Werkstiickes in exakt gleiche Seg-
mente. Diese Erfahrung findet sich in den
Spezialmaschinen, die Kesel heute her-
stellt, und ist mit ein Grund, warum die
Maschinen aus Kempten so gefragt sind.

Freude an Prazision

Dabei beginnt alles ganz anders. Als
Georg Kesel 1889 seine ,Prazisions-
mechanische Werkstatte" in Kempten
griindete, beschiftigte er sich nicht mit
einem besonderen Produkt, sondern dachte
hauptséchlich an Lésungen flr alltagliche
Probleme. Der gelernte Feinmechaniker,
der zuvor auch in der damals groBten
und bedeutendsten feinmechanischen
Werkstétte in Wien und bei Zeiss in Jena
gearbeitet hatte, kimmerte sich um elek-
trische Anlagen aller Art und entwickelte
mit Ideen und Prazision beispielsweise
elektrische Klingelanlagen, Wasserstands-
fernmelder oder Regulierungswerke fiir
Turmuhren.

Am meisten interessierte sich der Multi-
unternehmer, wie man heute sagen
wirde, allerdings flur die korrekte und
prézise Einteilung von Staben, Balken
und Kreisen. Bendtigt wurde diese Prazi-
sion beispielsweise flir Balken von Waa-
gen, mit denen Kaufleute héufig wenig

ehrbar hantieren, oder fiir Ziffernblatter
von Uhren sowie Zahlglédser in der Medizin-
technik. Auch die Erfindung des Libellen-
quadranten wird Kesel zugeschrieben.

In der Konstruktion von Langen- und
Kreisteilmaschinen machte sich das
Unternehmen weltweit einen Namen. Sie
werden (berall dort bendtigt, wo hoch-
prizise Skalen und MaBstébe hergestellt
werden. Bereits vor dem ersten Weltkrieg
betrug die Exportquote (iber 50 Prozent.
Grund fur den Erfolg ist die auch heute
noch unvorstellbare Prézision und Leis-
tungsféhigkeit, die die Maschinen aus-
zeichnen. So produzierte Kesel in den
1920er Jahren Teilmaschinen, die Einstel-
lungen bis zu unglaublichen 1/10 000 mm

Auf den Kesel-Maschinen konnten

schon friihzeitig auch GroBteile bearbeitet
werden. 1940 baute das Unternehmen
die grofite Kreisteilmaschine der Welt.



ermoglichen und auf einem Millimeter
300 Teilstriche unterbringen kénnen, die
nur mithilfe eines eingebauten Mikroskops
erkannt werden.

Einstieg in Spanntechnik

Als das Unternehmen, das inzwischen
vom Schwiegersohn des Griinders, Gustav
Probst, sowie ab 1966 von den Enkeln
Erika Probst und Werner Kesel gefiihrt
wurde, in den 1960er Jahren in Lizenz
Schraubstockprodukte unter dem Namen
wArno* fertigt, ist dies der Einstieg in die
Spanntechnik. Die Herausforderung dazu
kam auch aus dem eigenen Haus, denn
um auf Werkstlicke prézise MaBstabe
aufzubringen, mussen diese auch ent-
sprechend schnell, sicher und kraftvoll
gespannt werden.

1968 ist Kesel der zweitgréBte Hersteller
von Hydraulikspannern. Heute wird das
Programm an Spanngeréten auch durch
eigene mechanische, pneumatische und
hydraulische Produkte ergédnzt, die unter
den Namen Arno, Kesel CNC, Kesel Bull,
Kesel 5-S und Syncro Line bekannt sind
und Werkstlicke mit bis zu 40 kN span-
nen kénnen.

Vom Tiiftler zum Technologie-
und Marktfiihrer

Parallel fiihrte die Entwicklung und Her-
stellung von Spezialfrasmaschinen flr die
Herstellung von Sdgebéndern und Zahn-
stangen flr den Weltmarkt zu wachsen-
dem Erfolg und steigender Bedeutung
im weltweiten Kundenkreis. Bei den
Maschinen zum prézisen Frasen von
Ségebdndern wurde die Georg Kesel
GmbH & Co. KG unbestrittener und unan-
gefochtener Technologie- und Weltmarkt-
flhrer in einem sehr speziellen Marktseg-
ment. Zahnstangen finden groBe Verbrei-
tung und werden in vielen Branchen und
Anwendungen bendétigt.

Bei der Herstellung von Zahnstangen-
frasmaschinen kann Kesel inzwischen
seine ganze Erfahrung ausspielen und
Produkte fir die Herstellung von Zahn-
stangen bis Modul 30 anbieten. Diese
Hightech-Maschinen verfiigen tiber spiel-
freie Antriebe mit Kugelrollenspindeln
und  verschleiBarme  Hochleistungs-
getriebe.

Mit zahlreichen Erfahrungen und posi-
tiven Kundenriickmeldungen im Gepéck
war es nur eine Frage der Zeit, bis man
sich der Kénigsdisziplin im Zahnstangen-
frasen widmete: der Lenkwellen- und
Lenkkolbenfertigung fir Pkw und Lkw.
1998 lieferte Kesel die erste RMS-

Steering-Maschine an einen Automobil-
zulieferer in den USA. Viele weitere
Maschinen und Kunden folgten, weil man
mit der ausgereiften Technologie aus dem
Allgéu heute Lenkwellen in einem Schnitt
sowie Zahnstangen mit Zéhnen bis zu
67 mm Zahnhohe frasen kann.

Erfolgreich
auch unter neuem Dach

Weil kein familieneigener Nachfolger
bereit stand, wurde die Georg Kesel
GmbH&Co.KG 1998 an die US-ameri-
kanische JRM |International verkauft,
die das Unternehmen als langjahriger
Amerikareprédsentant sehr gut kannte und
die Entwicklung rund zehn Jahre lang
vorantrieb. Der Umsatz verdoppelte sich
in dieser Zeit nahezu auf rund elf Millionen

Hochleistungs-
maschinen
brachten

in der ersten
Heéilfte des

20. Jahrhun-
derts bereits je
Stichel bis zu
50 MaBstriche
pro Minute auf
und fertigten mit
acht Sticheln
400 Nassstiche
in der Minute.
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Modernste Kesel-Maschinen
fertigen heute Zahnstangen
bis Modul 30 bei bis zu 4100 mm
Bearbeitungsldnge.

Euro. 2009 (bergab der Eigentimer ein
gut aufgestelltes Unternehmen mit 45
Mitarbeitern an die bérsennotierte Betei-
ligungsgesellschaft Gesco AG, die eine
Gruppe ertragsstarker, mittelstandischer
Unternehmen im Bereich industrieller
Basistechnologien flihrt.

wUnter dem Dach dieses strategisch den-
kenden Unternehmens, das uns als ,Perle
des Mittelstands' erkannt hat, fiihlen wir
uns wohl und haben eine neue Heimat
gefunden*, betont Geschéftsfithrer Klug,
der selber zehn Prozent der Anteile (iber-
nommen hat. Mit Innovationen und einem
guten, weltweiten Vertriebskonzept will
die Georg Kesel GmbH&Co.KG auch
kunftig zu den gefragten Maschinenbauern
und Spanntechnik-Experten gehéren, die
sich der Prézision verpflichtet haben.
(suxes) O
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