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EINSCHNEIDEND

Schlauchbogen-Set bestehend aus 90°-Schlauchbogen,
Verlangerungen, Klemmringen, Runddiisen,
118" und '/s"-NPT-Anschluss. ‘

sowohl die Maschinenausriistung selbst
als auch die Werkzeugsysteme. Da
jedoch beim Kihlschmieren mit IKZ-
Ausriistungen die zum permanenten
Wegschwemmen der Spdne unerldssli-
che Schwallkiihlschmierung nicht gege-
ben ist, muss nach wie vor mit leistungs-
fahigen, robusten sowie vor allem
flexibel justierbaren Kuhlschmierstoffzu-
flihrungen die ideale Kihlschmierstoff-
Zufthrkonfiguration realisiert werden.

Mit dem seit vielen Jahren marktfiih-
renden LOC-LINE-FLEXI-Kiihlmittel-
schlauchsystem stellt das IBT Ingenieur-
biro Thiermann GmbH aus Wiesbaden
ein umfassendes Programm an Kunst-
stoff-Gliederschlduchen, Kupplungen,
Anschliissen, Abzweigungen, Disen,
Verlangerungen, Ventilen und Absperr-
hahnen zur Verfligung. Damit lassen
sich Kiihlschmierstoffe bei unterschied-
lichen und anspruchsvollen Bearbei-
tungsoperationen zuverldssig an Ort und
Stelle bringen. Damit dies auch bei
kompakteren Bearbeitungszentren
gewdhrleistet ist, wurde das Schlauch-
elemente-Portfolio nun um so genannte
90°-Schlauchbdgen in '4'- und in V'
Ausfiihrung erweitert. Diese sind mit
allen vorhandenen Komponenten des
Vi'- bzw. '2"-Lieferprogramms LOC-
LINE-FLEXI kompatibel. Die 90°-
Schlauchbigen weisen einen Radius
von nur 44,5 mm auf und kénnen auch
direkt aufeinander folgend als 90°
+ 90°-Doppelbogen, als 90°+ 90°-Dop-
pelbogen + 90°-Duse, oder bis hin zum
kompletten 360°-Bogen kombiniert und
verlegt werden.

Dazwischen konnen Verléngerungen

installiert werden. Durch entsprechende
Anordnung oder Befestigung am Spin-
delgehduse, am Maschinentisch oder
am Werkstlick-Spannsystem sind auch
Hoéhen-/Tiefenunterschiede zu tberwin-
den oder auszugleichen. In der Praxis ist
es somit maglich, eine optimale, zielge-
richtete, effiziente und damit wirtschaft-
liche Zufiihrung der Kihlschmiermittel
sicherzustellen. In der Kombination aus
90°-Schlauchboégen und 90°-Disen
lassen sich auf engstem Raum Bogen
mit 180" realisieren, ohne dass dafir
irgendein mechanischer Zusatzaufwand
betrieben werden muss. Je nach
Zusammensetzung eines solchen Kihl-
schmierstoffzufiihrsystems werden im
Drucksystem bis 7,5 bar erreicht. Mit
dem Druck von 7,5 bar stabilisiert sich
auch die Steifigkeit des Kiihlschmier-
stoffzufiihrsystems, so dass die einmal
eingestellte Position erst wieder durch
manuelles Verdndern aufgegeben wird.
Die 90°-Schlauchbégen gibt es als Ein-
zelstiicke und in verschiedenen Sets,
womit jederzeit und kostengiinstig um-
oder weiter aufgeriistet werden kann.
(11911-56)

Diese Kihlschmierstoffzufihrung befindet
sich an einer Frasspindel, aufgebaut aus zwei Stiick
90°-Schlauchbogen und einer Schwalldise.

SPANNEN

PREISREVOLUTION
AM NULLPUNKT

Verbessertes Nullpunkt-Spannsystem,
erleichtert das Handling und senkt
gleichzeitig den Preis.

Mit einem verbesserten Nullpunkt-
Spannsystem bei gleichzeitig niedrige-
rem Preis prisentiert AMF ein echtes
Highlight. Das Neuprodukt ZP+ verfiigt
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wahl. Diese konnen runde, rechteckige,
oder achteckige Standardplatten sowie
Aufspannwinkel und Konsolen mit vier
sechs, acht oder mehr Aufnahmen fir
das neue ZP+ auswdhlen. Mit dem
extrem knapp kalkulierten Preis bietet
AMF den Anwendern eine der glinstig-
sten Moglichkeiten, um Rdistzeiten zu
senken. (11911-23)

TSG 3000 SCHRUMPFFUTTER:
HOCHSTE PRAZISION UND
ARBEITSSICHERHEIT

Héchste Prézision und Arbeitssicher-
heit sind die Argumente fir die neuen
TSG 3000-Schrumpffutter von Giihring.
Dank innovativer Lésungen zur Ldngen-
einstellung und Wuchtung bieten die
TSG 3000-Schrumpffutter perfekten
Rundlauf und héchste Laufruhe. Ein
optischer Temperaturindikator warnt den
Benutzer deutlich sichtbar vor einer
maglichen Verbrennungsgefahr durch
ein heilles Futter.

Generell sind Schrumpffutter hin-
sichtlich ihrer Spannkraft und ihres
Rundlaufs schon Spitzenklasse. Den-
noch bieten sie noch Potenziale fiir Ver-
besserungen, die Giihring erkannt und
bei seinen TSG 3000-Futtern durch eine
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EINSCHNEIDEND

Ldngeneinstellschraube mit Axialkraft-
démpfung genutzt hat. So kommt es
beim Schrumpfen durch die Erwérmung
und anschlieende Abkiihlung des*Fut-
ters und des Werkzeugs nicht nur zur
erwiinschten radialen Schrumpfung,
sondern auch zu einer unerwiinschten
axialen Schrumpfung. Sitzt das einge-
spannte Werkzeug auf der Einstell-
schraube auf, kann dies bei herkémm-
lichen Lésungen zu minimalen
Ungenauigkeiten beim Rundlauf des
Werkzeugs fithren. Die neue Léngenein-
stellschraube mit Axialkraftdémpfung
von Giihring egalisiert diese axiale Lén-
gendifferenz durch das integrierte, flexi-
ble Ausgleichselement vollstdndig.

Durch die sechs Wuchtbohrungen
des neuen TSG 3000 kann eine
Unwucht - im Gegensatz zu herkémm-
lichen Aufnahmen mit vier Wuchtboh-
rungen - in unmittelbarer Néhe punkt-
genau und einfach ausgeglichen
werden. Damit bietet das TSG 3000-
Schrumpffutter maximale Laufruhe fiir
eine hochprdzise Bearbeitung.

(11911-24)

REIBEN MIT EINSTELLBAREM
HYDRODEHNSPANNFUTTER

Werkzeugsystem mit pm-Einstellung
fiir Bohrungen von 11,9 bis 35,6 mm
Durchmesser

Das aus einem einstellbaren Hydro-
dehnspannfutter, einem Zylinderschaft
und einer Schneidplatte bestehende
Werkzeugsystem von P. Hom setzt mit
einer Rundlaufgenauigkeit = 3 um
neue Mafstdbe beim hochgenauen und
wirtschaftlichen Reiben. Die zylindri-
schen Reibschdfte MDR aus Stahl oder

i rj’*

Kennzeichnend fiir die Hydrodehnspannfutter DRHD
ist das einfache, hochgenaue Einstellen
‘ des Rundloufs.

Hartmetall mit Innenkihlung tragen
eine mehrschneidige Schneidplatte der
Reihe DR und werden von den einstell-
baren Hydrodehnspannfuttern der
Typenreihe DRHD aufgenommen.

Besonders bemerkenswert an dem
fur Bohrungen von 11,9-35,6 einsetz-
baren System ist das einfache Einstellen
des Rundlaufs der Schneidplatte direkt
in der Maschine oder in der Spindel.
Dazu verfligen die Hydrodehnspannfut-
ter DRHD (iber vier um 90° versetzt
angeordnete Einstellschrauben. Sie
ermdglichen durch wechselweises
Anziehen die Korrektur des Schaftrund-
laufs, die vorzugsweise am Aufnahme-
kegel des Reibschaftes mittels einer Prd-
zisions-Feinmessuhr ermittelt wird. Nach
dem Aufsetzen der Schneidplatte - sie
ist mit einer Durchmessertoleranz bis
+ 1 pm geschliffen — wird sie stirnseitig
mit einem Drehmoment-Schraubendre-
her tiber Kreuz festgeschraubt.

Die Fixierung der extrem steifen, nur
4,3 mm breiten Schneidplatte auf dem
Schaft erfolgt mittels einer prazisionsge-

Lange Standzeiten.

Bestandige Hochs
unter hart
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