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Messe ztuindet Konjunkturturbo

10 bis 15% Umsatzwachstum erwartet die Industrie nach der Hannover-Messe

Die Hannover-Messe 2011 ist die
erfolgreichste seit mehr als zehn
Jahren. Fiir einen gelungenen Start
sorgten bereits am Montag die
wichtigsten Industrieverbinde. Der
ZVEI hat die Prognose fiir die Elek-
troindustrie fiir das laufende Jahr
um drei Prozentpunkte auf 10% er-
hoht, gleichzeitig hob der VDMA
seine Prognose fiir den Maschinen-
bau von 10 auf 14% an. Gewinner
dieser Aufbruchstimmung sind die
mehr als 6500 Aussteller aus 65 Lan-
dern. Diese hohe Internationalitit
spiegelt sich auch in der Besucher-
struktur wider. Dort ist der Aus-
landsanteil deutlich nach oben ge-
gangen. ,Wir nahern uns wieder der
Messlatte von 30% an", sagt Messe-
vorstand Dr. Wolfram von Fritsch.
Zur wichtigsten Industrieschau der
Welt kamen so viele Besucher wie
seit vielen Jahren nicht mehr. Ob die

Marke von 220.000 Besuchern er-

reicht worden ist, wird heute auf der

Abschlusspressekonferenz um 11:00 =
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Der zweikanalige, analoge Ladungsverstirker-Schaltkreis ist sowohl einzeln als auch in einem Stapelaufbau mit einem
kapazitiven X/Y-Sensorelement verfiigbar.

Programmierbare Sicherheit

SIL-fahiger Kapazitats-Spannungswandler
wurde fiir mobile Applikationen konzipiert

Die Gemac — Gesellschaft fiir Mi-
kroelektronikanwendung Chemnitz
mbH setzt auch 2011 verstarkt auf
Sicherheit: Das neueste Produkt ist
der zweikanalige, analoge Ladungs-
verstirker-Schaltkreis GC-CVC2.1.
Er ist sowohl einzeln als auch in
einem Stapelaufbau mit einem ka-
pazitiven X/Y-Sensorelement ver-
fiigbar; beide werden erstmals auf
der Hannover-Messe 2011 prisen-
tiert, -

Mobile Applikationen erfordern
ein hohes Maf} an Genauigkeit und
vor allem Sicherheit. Vor diesem
Hintergrund entwickelte die Gemac
den SIL-fihigen GC-CVC2.1 (Ca-
pacity to Voltage Converter), der
einzeln und als Stapelaufbau mit
integriertem kapazitiven Beschleu-
nigungssensorelement erhaltlich ist.
Der zweikanalige Mixed-Signal-
Schaltkreis kann sowohl zur Aus-
wertung zweier Sensoren verschie-

dener Messachsen als auch als red-
undantes System mit nur einer
Messachse konfiguriert werden, so
der Hersteller.

Durch eine unabhangige Diagno-
se der redundanten Signale erkennt
der Schaltkreis eigene Fehlerzustian-
de. Méglich wird dies den Angaben
zufolge durch die besondere Archi-
tektur der Hardware: zwei Kanile,
der redundante Aufbau von Schal-
tungsblocken sowie ein Block zur
Unterstiitzung SIL-relevanter Mess-
und Testvorgidnge. Das heifit, dass
der Schaltkreis sowohl sich selbst als
auch die zwei gegenphasig ange-
steuerten Sensorelemente der glei-
chen Messachse kontinuierlich tes-
tet. Dadurch werden systematische
und zufillige Fehler erkannt.

Obwohl die Signalverarbeitung
analog erfolgt, ist der Schaltkreis
mit einem Eeprom ausgestattet, in
dem die Einstellungen und Ab-

gleichwerte gespeichert werden.
Der Asic kann dadurch an verschie-
dene Sensoren und Anwendungen
angepasst werden. Sowohl der GC-
CVC2.1 als auch der Stapelaufbau
mit Sensorelement konnen mithilfe
des Evaluation-Boards tiber eine
serielle Schnittstelle konfiguriert
werden.

Der Stapelaufbau ist nicht nur
kompakter und kleiner als ein dis-
kreter Aufbau, durch die kurzen
elektrischen Verbindungen erhéht
sich auch die Stérsicherheit. Das soll
sich als Vorteil beim Condition Mo-
nitoring an vibrierenden Systemen
sowie bei zweiachsigen Neigungs-
oder Beschleunigungsmessungen
erweisen. (mz)

B Gemac - Gesellschaft fiir Mikro-
elektronikanwendung Chemnitz mbH,
www.gemac-chemnitz.de,

Halle 9, Stand H28
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Das weiterentwickelte Nullpunkt-Spann

system soll durch die verdoppelte Auf-

lageflche und die geringe Einbautiefe iiberzeugen.

Weiterentwickelt

Nullpunkt-Spannsystem hat doppelte
Auflagefliche und geringe Einbautiefe

Mit einem verbesserten Nullpunkt-
Spannsystem bei gleichzeitig nied-
rigerem Preis prisentiert AMF ei-
genen Angaben zufolge auf der
Hannover-Messe ein echtes High-
light. Das Produkt ZP+ soll sich
durch deutlich mehr Auflagefliche
sowie eine der geringsten Einbau-
tiefen am Markt auszeichnen. Zu-
dem lassen sich Werkstiicke oder
Paletten dank gleicher, verwechs-
lungssicherer Spannnippel noch
einfacher und schneller handhaben,
heiflit es. Somit kénne das Null-
punkt-Spannsystem ZP+ dazu bei-
tragen, die Wirtschaftlichkeit der
Anwender in der Produktion zu ver-
bessern.

Mit 112 mm Durchmesser wurde
die Auflagefliche im Vergleich zu
dem Modell K10 mehr als verdop-
pelt. Damit kann das Spannmodul,
das mit 25 kN Kraft spannt, vor
allem bei der Zerspanung deutlich
mehr Kippmoment aufnehmen. Es
ist unempfindlich gegeniiber bei der
Bearbeitung entstehenden Seiten-
oder Zugkriften und ermoglicht
dem Anwender noch mehr Prazisi-
on und Mafigenauigkeit, auch bei

| groflen Zerspanungskriften, so der

Hersteller. Mit 22 mm Einbautiefe

So kann die Grundplatte ebenfalls
sehr diinn gehalten werden und der
Aufbau auf dem Maschinentisch
lisst viel Platz nach oben. Verein-
facht wurde auch die Handhabung
der Spannnippel. Statt dreier ver-
schiedener Nippel kann nun aus-
schliefllich eine einzige Art von
Spannnippel verwendet werden, die
verwechslungssicher ist. Dadurch
soll sich ein sicherer Sitz von Werk-
stiick oder Wechselpalette ergeben.
Gleich geblieben ist die Schnittstel-
le zur Grundplatte, sodass auch
vorhandene Platten weiterverwen-
det werden konnen.

Vergréflert wurde die Anzahl der
Standardplatten. Statt vier Platten,
wie frither, bietet AMF den Anwen-
dern jetzt 34 Standard-Grundplat-
ten zur Auswahl. Es stehen runde,
rechteckige oder achteckige Stan-
dardplatten sowie Aufspannwinkel
und Konsolen mit vier, sechs, acht
oder mehr Aufnahmen fiir das neue
Spannsystem zur Verfiigung. Nach
eigener Aussage bietet AMF den
Anwendern mit dem System eine
der giinstigsten Moglichkeiten, um
Riistzeiten zu senken. (mz)

M AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG,



