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SPECIAL
Spanntechnik

Fertigungsoptimierung durch Nullpunkt-Spanntechnik und Mitarbeiterfiihrung

W—ertschapfu_n gsa kt—or—Spa nntechnik

Spannvorgange mit kurzen Riistzeiten werden in der Fertigung umso wichtiger, je
kleiner die Stiickzahlen und je flexibler das Teilespektrum des Fertigers ist. Die Bei-
spiele eines Werkzeugbauers und zweier Maschinenbauunternehmen zeigen, dass
die Wertschopfung sich durch den Einsatz intelligenter Spannsysteme beachtlich
steigern ldsst. Ebenso wichtig ist aber auch die Einbeziehung der Mitarbeiter.

Mit modernen Nullpunktspannsystemen
von AMF konnten nicht nur Werkstiick- und
Vorrichtungswechsel beschleunigt und Ma-
schinenlaufzeiten erhoht werden. Die Mit-
arbeiter entwickeln inzwischen regelmiRig
eigene Ideen zur Optimierung der gesamten
Fertigungs- und Spannvorgéinge, Das ist Er-
gebnis einer durchgangigen Einbeziehung
aller Betroffenen in die Optimierungspro-
zesse.

So hat ein Werkzeugbauer, der bei allen
SpanniGsungen stets einem groBen Spek-
trum an Bauteilen mit kleiner LosgroRe ge-
recht werden muss, von seinem seit Jahren
etablierten Nutenspannsystem auf das
Nullpunktspannsystem  Zero-Point  der
Spannexperten Andreas Maier GmbH & Co.
KG aus Fellbach (AMF) umgestellt. Ein festes
Raster mit durchgangigen StichmaRen wur-
deerarbeitet und kann nun aufallen fiinf Be-

Erhoht die Maschinenlaufzeiten durch konsequente Senkung der Riistzeiten um
bis zu 90 %: AMF-Nullpunktspannsystem Zero-Point
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Ergebnis einer Studie: Die Oberflachengiite
von Teilen, die mit dem Zero-Point-System
gespannt werden ist hoher, denn das Spann-
system schluckt Vibrationen

arbeitungszentren  angewandt werden,
Dem groBen Teilespektrum wird man mit
Adapterplatten gerecht, die mit dem immer
gleichen Spannprinzip arbeiten.

Um alle Freiheitsgrade der 5-Achs-Bear-
beitungszentren zu nutzen, kommen kleine
Spann-Nippel zum Einsatz, die direkt in das
Werkstiick eingebracht werden kénnen. Das
Ergebnis lieR sich schnell ablesen: Die Ma-
schinen sind deutlich schneller im Span als
friher. Die Spannung auf Paletten erfolgt
hauptzeitparallel auRerhalb der Maschine,
Die Spindellaufzeiten stiegen um bis zu 75
Prozent. Der Bedarf an Spannplatten fiir Son-
derlosungen ist um 80 Prozent zurlickgegan-
gen. Eine einfache Handhabung der Spann-
systeme flihrt zu groRer Prozesssicherheit
und hoher Wiederholgenauigkeit.




Mitarbeiter miissen mit ins Boot

Worauf Unternehmen bei der
Einfithrung moderner Spann-
systeme achten sollten, erliu-
tert Jiirgen Forster, Prokurist
und Vertriebsleiter bei AMF,

mav: Wann ist der Einsatz von Null-
punktspannsystemen sinnvoll?

Forster: Die grofiten Vorteile in der
Fertigung erreicht man bei einem flexi-
blen Teilespektrum, das in kleineren Seri-
en gefertigt wird. Genauso wenn bei just-
in-time- oder on-demand-Fertigung von
Teilen hiufige Werkstiickwechsel gefor-
dert sind. Dann hat der Anwender unse-
res Zero-Point-Spannsystems mit Riist-
zeitenersparnissen von iiber 90 Prozent
den grofiten Nutzen. Wenn dariiber hi-
naus hauptzeitparallel auf einem Neben-
platz vorgeriistet werden kann, steigt die
Produktivitidt noch weiter an,

mav: Worauf ist zu achten?

Forster: Es empfiehlt sich, alle, die an
der Herstellung eines Teiles beteiligt sind,
frithzeitig mit einzubeziehen. Also neben
den Maschinenbedienern auch Kon-
strukteure, Arbeitsvorbereiter und Pro-
grammierer, die aus ihrer Sicht bereits auf
die Méglichkeiten des Spannsystems ein-
gehen und entsprechende Vorteile aus-
schopfen kénnen, Wenn auch Geschiifts-
und/oder Betriebsleitung dahinter ste-
hen, kénnen die grofiten Produktivitiits-
steigerungen erzielt werden,

mav: Es sind also nicht immer nur
technische Fertigkeiten gefragt?

Forster: Hier geht es vor allem um
Fithrungskompetenz und die Beriicksich-
tigung von Angsten und Befindlichkeiten
bei Verinderungen. Wenn dieser Prozess
gelingt, konnen aus Bedenkentrigern und
Ablehnern plétzlich glithende Verfechter
eines Nullpunktspannsystems werden. Ist
das System akzeptiert und sind Méglich-
keiten und Vorteile erst einmal in den
Kopfen der Beteiligten, dann entwickelt
sich eine Eigendynamik, die weitere
Wertschépfungspotenziale zu Tage for-
dert. Das erleben wir immer wieder.

liirgen Forster,
Prokurist und Ver-
triebsleiter bei AMF

Spindellaufzeiten um bis zu 75 % erhoht

Zum groRen Teil tragt das intelligent durch-
geplante Nullpunktspannsystem von AMF
zu diesen hervorragenden Ergebnissen bei.
Allerdings haben Geschafts- und Betriebslei,
tung des Kunden auch den Rat von AMF be-
herzigt, und das Thema ,Risten mit Zero-
Point” nicht nur am Maschinentisch, son-
dern auch in den Képfen aller Beteiligten

etabliert. Durch die Einbeziehung von Kon- -

strukteuren, Arbeitsvorbereitern und Pro-
grammierern ist das System durchgangig
eingefiihrt und das Know-how der Mitarbei-
ter flieRt schon frith mit ein. So legen Kon-
strukteure, Arbeitsvorbereiter und Program-
mierer so wichtige Dinge wie die Position
von Spann-Nippel oder die optimale Spann-
lage bereits friihzeitig fest.

Dadurch findet man friihzeitig die Positi-
on, in der sich das Werkstiick am besten
spannen ldsst. Mit dem modulartigen Zero-
Point-Spannsystem kann der Bediener an
der Maschine diese Spannlage dann mit mi-
nimalem Zeitaufwand umsetzen. Riistzeit-
reduzierungen von 90 Prozent und mehr
sind dabei keine Seltenheit — Zeit, die der
Produktivitat zugute kommt.

Eine Schnittstelle fiir Schweres

und Leichtes spart Zeit

Durchgdngigkeit ist das Thema auch bei ei-
nem siddeutschen Werkzeugmaschinen-
hersteller. Obwohl das Unternehmen schon
frih auf Nullpunktspannsysteme setzte, hat
man 2004 gewechselt auf das Zero-Point-
System von AMF, weil es durchgangig fiir die
Bearbeitung sowohlvon GroRteilen als auch
von Kleinteilen geeignet ist. Eingesetzt wer-
den Universal-Spannmodule mit Haltekrif-
ten von 55 kN genauso wie Schwerlast-
Spannmodule mit bis zu 105 kN Haltekraft.
Das Besondere dabei: beide haben die glei-
che Schnittstelle. So konnen immer die glei-
chen Spann-Nippel verwendet werden, fiir
Spannplatten genauso wie fiir die Werk-
stuckdirektspannung.

Besonders wichtig ist dem Anwender
hierbei der groRe Fangeinzug, der durch die
besondere Kontur des Nippels ein verkan-
tungsfreies Ein- und Ausfahren ermoglicht.
Die Bohrung muss nicht miihsam planparal-
lel gesucht werden. Die Nippel finden bei an-
nahernder Positionierung selbst ihren Weg
und zentrieren sich automatisch.

Dariiber hinaus werden hydraulische Ho-
rizontal-Schnellspannzylinder und etliche
weitere Module von AMF verwendet. Ins-
gesamt iiber 500 Module erleichtern die Pro-
duktion von Kleinserienteilen, die der Ma-
schinenbauer flir seine Produkte selbst fer-
tigt. Auch hier fiihrten die MaRnahmen zu
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Durchgdngig flr die Bearbeitung sowohl von Grofteilen als auch von Kleinteilen
geeignet dank gleicher Schnittstelle: AMF Zero-Point-Universal-Spannmodule
mit Haltekrdften von 55 kN (rechts) und Schwerlast-Spannmodule mit bis zu

105 kN Haltekraft (links)

ZPS-Einbauspannmodule: Die grofsten Vorteile in der Fertigung erreicht man bei einem flexi-

blen Teilespektrum, das in kleineren Serien gefertigt wird, oder wenn bei Just-in-time- oder
On-demand-Fertigung von Teilen hiufige Werkstiickwechsel gefordert sind

Ristzeiten, die um 90 Prozent unter denen
fritherer Zeiten liegen. Ein Werkstiick, das
frither 60 Minuten Riistzeit bendtigte, wird
heute in sechs Minuten gespannt — und das
auch noch hauptzeitparallel auferhalb der
Maschine,

Uberraschende Wertschépfung bei
Schneidstoffen realisiert

Dariiber hinaus gab es noch einen sehr tiber-
raschenden Aspekt der Wertschopfung. Pa-
rallel zum Aufbau des Zero-Point-Systems

hat man durch eine bestens vorbereitete

und durchgefiihrte Studie wissenschaftliche
Grundlagen beziiglich der Oberflichengute
von Teilen geschaffen, die mit und ohne
Nullpunkt-Spannsystem gefertigt wurden.
Die Annahme: Teile die mit"Nullpunktsyste-
men gespannt werden, hatten eine mindere
Oberflachengite.

Das Ergebnis: Esist genau umgekehrt. Die
Oberflichengtte von Teilen, die mit dem Ze-
ro-Point-System gespannt werden, ist ho-
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Sicheres Spannen trotz ungunstiger Hebel-
verhdltnisse: Zero-Point-Spannsystem von
AMF

her. Das Spannsystem schluckt Vibrationen
und fiihrt zu besseren Ergebnissen bei glei-
cher Mafigenauigkeit. Das hat Einfluss auf
die Schneidstoffe, die plétzlich deutlich ho-
here Standzeiten aufweisen — ein nicht un-
betrachtlicher Wertschopfungsfaktor. Au-
Rerdem entfallen teilweise nachgelagerte
Arbeitsschritte,

Erst Ablehnung, dann gliihende Verfechter
Seit 2009 setzt ein Hersteller von Ver-
packungsmaschinen auf Zero-Point von
AMEF. Bei der Herstellung von kundenspezifi-
schen Einzelanfertigungen fiir Abfiillanla-
genund-maschinen im Pharmabereich wer-
den klassische Maschinenteile sowie For-
men aus Messing auf sieben Vier- und Fiinf-
Achs-Bearbeitungszentren gespannt. Dazu
wird das Spannsystem direkt auf dem Ma-
schinentisch eingesetzt oder es werden
Adapterplatten verwendet, und manche
Werkstlicke werden auch direkt gespannt.
Was friher handisch mit Schraubstock,
Spannpratzen und anderen Hilfsmitteln ge-
spannt wurde, geschieht heute wie von Zau-
berhand schnell und sicher mit dem Null-
punktspannsystem. Die gesparte Rustzeit
kommt den Maschinenlaufzeiten zugute
und die geplante Investition in ein weiteres
Bearbeitungszentrum wurde zunachst ver-
schoben.

Bei diesem Unternehmen wurden die
Mitarbeiter in der Fertigung friihzeitig tber
die Anschaffung des AMF Zero-Point-Spann-
systems informiert. Was jedoch nicht erwar-
tet wurde: Bei den Mitarbeitern gab es zu-
nachst grofBe Bedenken und heftigste Wi-
derstande gegen die Ablosung des alten und
Einflihrung des neuen Systems. Unter Ein-
beziehung aller betroffenen Abteilungen
wie Konstruktion, AV, Programmierung und
Fertigung wurde dann seitens der Ge-
schaftsflihrungein Prozess gestartet, der die
Mitarbeiter abholte, einbezog und der Be-
denken ausraumte. Danach trat ein grund-
legender Wandel ein. Aus strikten Ablehnern
wurden glithende Beflirworter. Neben den
technischen und zeitlichen Vorteilen kom-
men nun weitere Vorteile zum Tragen. Die
Mitarbeiter denken in dem System und ent-
wickeln selbststandig neue Ideen, was wei-
terhin umgestellt oder noch verbessert wer-
den konnte, Diese Eigendynamik lasst auch
in Zukunft noch weitere Wertschopfungen
erwarten.

AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG
www.amf.de




