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WERKZEUGMASCHINEN

AMF prasentiert weiterentwickeltes Spannmodul zu wesentlich glinstigerem Preis

Verbessertes Nullpunkt-Spannsystem ZP+ von AMF zu einem wesentlich glinstigeren Preis.

Preisrevolution am Nullpunkt

Mit einem verbesserten
Nullpunkt-Spannsystem
bei gleichzeitig niedrige-
rem Preis prasentiert AMF
auf der Hannover Messe
ein echtes Highlight. Das
Neuprodukt ZP+ verfigt
Uber deutlich mehr Auf-
lageflache sowie eine der
geringsten Einbautiefen
am Markt. Werkstiicke
oder Paletten lassen sich
dank gleicher, verwechs-
lungssicherer Spannnip-
pel noch einfacher und
schneller handhaben.

Wir bieten den Anwendern
mit unserem neuen Nullpunkt-
Spannsystem ZP+ die beste
Technologie zum gunstigsten
Preis®, betont Jlrgen Forster
von AMF. ,Deshalb haben wir
die Auflageflache verdoppelt
und den Preis rigoros auf 449
Euro gesenkt”, so der Prokurist
und Vertriebsleiter weiter.

Mit 112 Millimeter Durchmes-
ser verfligt das neue Nullpunkt-
Spannsystem ZP+ von AMF
tber eine mehr als doppelt so
groBe Auflageflache als das
vergleichbare Modell K10. Da-
mit kann das Spannmodul, das
mit 25 kN Kraft spannt, vor al-
lem bei der Zerspanung deut-
lich mehr Kippmoment aufneh-
men. Es ist somit unempfindlich
gegentiber bei der Bearbeitung

entstehenden Seiten- oder
Zugkraften und ermoglicht dem
Anwender noch mehr Prazision
und MaBgenauigkeit auch bei
groBen Zerspanungskraften.

Doppelte Auflagefldche,
minimale Einbautiefe

Mit 22 Millimeter Einbautiefe
baut das ZP+ extrem flach. So
kann die Grundplatte ebenfalls
sehr dlinn gehalten werden und
der Aufbau auf dem Maschi-
nentisch lasst viel Platz nach
oben. ,Uns ist kein Nullpunkt-
Spannsystem bekannt, das bei
gleichen Eigenschaften flacher
baut, versichert Forster. Ver-
einfacht hat AMF ebenso die
Handhabung der Spannnippel.
Statt dreier verschiedener Nip-
pel kann nun ausschlieflich

eine einzige Art von Spannnip-
pel verwendet werden, der ver-
wechslungssicher ist. Dadurch
ergibt sich ein sicherer Sitz von
Werkstiick oder Wechselpa-
lette. Der Referenzpunkt bleibt
in der Mitte und Temperatur-
schwankungen bzw. Material-
ausdehnungen werden durch
ein intelligentes System aus-
geglichen. Dessen Technologie
will man bei AMF jedoch nicht
preisgeben. Gleich geblieben
ist die Schnittstelle zur Grund-
platte, so dass auch vorhan-
dene Platten weiterverwendet
werden kénnen.

Deutlich mehr Auswahl an
Grundplatten

VergréBert wurde auch die An-
zahl der Standardplatten. Statt
vier Platten, wie friiher, bietet
AMF den Anwendern jetzt 34
Standard-Grundplatten zur
Auswahl. Diese kénnen runde,
rechteckige oder achteckige
Standardplatten sowie Auf-
spannwinkel und Konsolen mit
vier, sechs, acht oder mehr
Aufnahmen fir das neue ZP+
auswahlen. Mit dem extrem
knapp kalkulierten Preis bietet
AMF den Anwendern eine der
glnstigsten Méglichkeiten, um
Rustzeiten zu senken.
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Bitte fragen Sie uns an!

Maschinen Vertriab GmbH

Moderne gebrauchte Werkzeug- und
Verzahnungsmaschinen vorfiihrbereit ab Lager!

Nur 20 Min. vom Flughafen Stuttgart zeigen wir
{iber 750 einsatzbereite, deutsche und schweizer |
Markenfabrikate auf ca. 7500 m* Lagerfldche!

Wir liefern an den Werkzeug- und Maschinenbau
und die Automobil-Zuliefer-Industrie!
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DREHTEILE IN PERFEKTION ABW

4 Teile fur
Airbus 380
aus Niro 1.4305

Wir fertigen derzeit 2 Millionen
Drehteile im Monat.
Ihre kéinnten auch dabei sein!
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