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Automobilindustrie
setzt auf «Sonigtwist»

>> Das torsionale Ultraschall-Kunststoffschweissverfahren der Telsonic AG
erhoht Festigkeit und senkt sowohl Kosten als auch Gewicht im Automobil-
bau. Das «Sonigtwist»-Verfahren tberzeugt Automobilhersteller auf breiter
Front und wird nun erstmals in den Produktionsprozess einer neuen Fahr-

zeugserie eingesetzt.

mei. Fiir das Fiigen von Kunststoffteilen fiir
Zusatzfunktionen an lackierten Exterieur-
Teilen von Autos liefert das torsionale Ult-
raschall-Schweissverfahren der Telsonic AG
beste Ergebnisse nicht nurin Bezug auf Ab-
zugsfestigkeit und Abmarkierungen. Was
durch universitiire For-schungsergebnisse
untermauert wurde, erobert jetzt die Autob-
ranche. Beim Serienstart eines neuen Volu-
menmodells eines Premium-Autoherstel-
lers ist «Sonigtwist» erstmals mit dabei.

Hohe Prozesssicherheit

Mit hoher Prozesssicherheit und Wieder-
holgenauigkeit werden Fixier-Pins an einen

Seitenschweller geschweisst, die fiir einen
perfekten Sitz mit immer gleichen Spalt-
massen sorgen. «Wir sind schon von Anfang
an von unserem torsionalen Ultraschall-
Schweissverfahren {iberzeugt gewesenn,
betont Georg Lang. «Was uns jedoch jetzt
an glinzenden Augen begegnet, ist schon
tiberwiiltigend», so der Geschiftsfithrer von

Telsonic Deutschland weiter. «Die zahlrei-

chen Vorteile des zum Patent angemeldeten
Verfahrens sorgen fiir eine Offenheit bei den
OEMs, wie ich sie selten erlebt habe.»

Mit Abzugsfestigkeiten von bis zu 500
Newton, je nach Bauteil und Anforderungs-
profil, erzielt Soniqtwist iiberzeugende Er-
gebnisse. Was zuvor in der Technischen

Fiir das Fiigen von Kunsistoffteilen im Automobilbau liefert das torsionale Ultraschall-
schweissverfahren der Telsonic AG beste Ergebnisse.
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Universitidt Chemnitz ausfiihrlich wissen-
schaftlich untersucht wurde, findet jetzt
nach und nach den Weg in die Fertigungs-
prozesse der Automobilindustrie. So fiigt
der First-Tier-Zulieferer Faurecia Fixierpins
prozesssicher und wiederholgenau in la-
ckierte Seitenschweller eines neuen Fahr-
zeugs fiir einen siiddeutschen Hersteller
ein.

Geringere Materialstarken

Beim Fiigen von Kunststoffteilen fiir Zusatz-
funktionen wie beispielsweise Abstands-
sensoren, Kabel-Clips oder Fixier-Pins ist
neben der Festigkeit besonders wichtig,
dass an den lackierten Exterieurteilen keine
Abmarkierungen sichtbar werden. «Hier
sind die Kriterien besonders streng, mit ei-
nem speziellen Lichttest werden die Teile
kompromisslos gepriift», versichert ein Ent-
wickler von Faurecia. Weil Soniqtwist ohne
so genannte «Igel»-Sonotrode auskommt,
die in den Kunststoff eindringt, ist die Ge-
fahr von Abmarkierungen schon rein pro-
zessbedingt nicht zu erwarten.

Die speziellen Sonotroden der Telsonic
AG bringen hohe Schwingungen bei Amp-
lituden im Mikrometer-Bereich in die Ma-
terialien ein. Die dabei erzeugte Schmelz-
schicht gewiihrleistet hohe Festigkeiten. Die
zu verschweissenden Teile kénnen ohne
besondere, zusitzliche Massnahmen zur
Gestaltung der Fiigefliche konstruiert wer-
den. Weil die Sonotrode nichtin das lackier-
te Teil eindringt, kann dessen Materialdicke
wesentlich diinner gewiihlt werden. Bei ei-
nem Stossfinger fiir ein Serienfahrzeug
kann die Wandstiirke beispielsweise um bis
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Umfang zum Einsatz kommen. Gegeniiber
Klebeverfahren sowie anderen Ultraschall-
Schweissverfahren ist Soniqtwist somit
deutlich im Vorteil.

Aufder Fachmesse «K» priisentieren Tel-
sonic und Faurecia letzten Herbst gemein-
sam mit dem Roboterhersteller Kuka eine
vollautomatisierte Fertigungszelle, die Auf-
nahmen fiir Abstandssensoren in Stossfin-
ger schweisst.

Weil das Verfahren Gleichteile zulisst
und die Sonotroden klein und leicht sind,
ist eine Automatisierung mit Handling-
Unterstiitzung einfach zu realisieren. Im
niichsten Schrittist nun das Fiigen grossfli-

Bild: Telsonic

Da die Sonotrode nicht in das lackierte Teil eindringt, kann dessen
Materialstéirke wesentlich geringer gewdihit werden. Bei einem
Stossfinger fiir ein Serienfahrzeug kann die diese beispielsweise

wm bis zu 20 Prozent geringer ausfallen.

zu 20 Prozent reduziert werden. Die Ein-
sparungen an Material und Gewicht kiinnen
betriichtlich sein. «Uber die Laufzeit eines
Volumenmodells betrachtet ergeben sich
hier ganz erhebliche Kosteneinsparungen»,
istsich Lang sicher. Damit verbunden lassen
sich die CO,-Werte verbessern.

KOMPETENT IN DER HERSTELLUNG
SPIELFREIER FUHRUNGEN.

Automatisierung
und Qualitatssicherung

Und auch die Qualititsiiberwachung erfiillt
die hohen Anforderungen im Automobil-
bau. Im Gegensatz zu anderen Fiigeverfah-
ren kann die vom Ultraschall-Schweissen
bekannte Prozessiiberwachung in vollem

Materialstarke;
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Der moderne Maschinenpark, die Gberaus flexible Infrastruktur des
Unternehmens und ein Team fir gemeinsame Spitzenlelstungen garantieren
fur:
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