Offizielles Organ der SGLWT 15. Februar 2011 44.Jahrgang CHF 11.-

LEBENSMITTEL-TECHNOLOGIE 1-2/11

Verpackung Professoren Anlagen
Siegeln mit stellen sich vor Mikrofiltration
Ultraschall Die neuen Professoren, fiir Silomilch

Shana Sturla und Raffaele
Mezzenga vom D-AGRL

der ETH zirich, haben  Branchenfokus

ihre Antrittsvorlesungen » =

gehalten > 10 H_and made
Pizza

Industriell hergestellte
Pizza schmeckt dank
sorgfiltiger Verarbeitung
wie im Restaurant > 40

Die thermische
Versiegelung bekommt
Konkurrenz > 16

BELEG-EXEMPLAR

Beachten Sie bitte

Seite: 4 ‘ -17_

Workflow garantiert
Produktqualitat

Eine webbasierte ERP-Losung
ist auch fiir das Intranet
eine geeignete Alternative > 30

www.LT-magazin.ch




16 VERPACKUNG ULTRASCHALLSIEGELN

Sichere Siegelnahte
dank Ultraschall

Flexible Beutelverpackungen werden meist iiber das Heisssiegel-
verfahren verschlossen. Jedoch kommt es immer wieder zu Leckagen

an der Verschlussnaht. Als Alternative bietet sich die Ultraschall-
technologie an, die dank sauberer Siegelniihte Abhilfe verspricht.

icle  Lebensmittel  werden  in
VS:'}llnuvhhmllnl verpackt. Diese fle-
xible Verpackungsform erfreut sich bei
Lebensmittelproduzenten
Beliebtheit und liegt stark im Trend.

Doch der beste Schlauchbeutel niitzt
nichts, wenn die Verschlussnahi nicht

einwandfrei versiegelt ist.

Heisssiegeltechnik. Das am hiiufigsten
angewandte Verfahren zum Verschliessen
der Beutel ist das Heisssiegeln. Bei dieser
Methode erzeugen Siegelwerkzeuge Tem-
peraturen zwischen 120 und 180°C, die
mit dem zusiitzlich aufgebrachten Druck
die  thermoplastische  Schmelzschicht
von Verpackungsmaterialien miteinan-
der verschweissen. Doch kommt es beim
Thermosiegeln vor allem bei Hochge-
schwindigkeitsabfiill- und -verschlusspro-
zessen immer wieder zu undichten Nih-
ten. Benetzung der Packmitteloberfliche
im Siegelbereich durch Produktpartikel,
Staub, Fette oder Ole beeintrichtigen
den Siegelvorgang und [iihren damit zu
Leckagen. Die Folge sind steigende Aus-
schussraten, kurze Reinigungszyklen, hi-
herer Reinigungsaufwand und dadurch
bedingie unerwiinschte Stillstandszeiten
der Verpackungsmaschine.

wachsender

Ultraschallsiegeln. Liine Alternative
zur thermischen Versiegelung ist die Ul-
traschallsiegel- oder -schweisstechnik.
Das Prinzip beruht aul mechanischen
Schwingungen, die bei Ultraschallfre-
quenzen zur Erwiirmung der PackstolTe
an den zu verbindenden Beriihrungs-
fichen verschmel-
zen die thermoplastischen Packstoffe
miteinander. Die Vorteile dieser Ver-
siegelungstechnik liegen in den kurzen
Schweiss- und Haltezeiten, der hohen
Nahtfestigkeit direkt nach der Schweis-
sung sowie den niedrigen Ausschuss-
raten. Die Ultraschallversiegelung er-
zeugt auch noch bei produktbenetzien
Siegelzonen eine hohe Dichtigkeit der
Naht, da die mechanische Bewegung
des Ultraschalls jegliche Verschmutzun-
gen aus der Siegelzone austrigt. Daher
eignet sich die Ultraschallsiegeltechnik
besonders fiir das Abfiillen und Verpa-
cken von staubigen wie auch nassen
Produkten.

Auch wenn die Investitionskosten
fiir die Ultraschallsiegeltechnik hoch
sind, amortisieren sich - je nach Taki-
zahl und Produktionskapazitiit - die Kos-
ten meist innerhalb von 3 Monaten bis

fiithren. Dadurch

Vorhandene Maschinen kénnen mit dem Ultraschallsiegelmodul nachgeriistet werden

rund 1,5 Jahren, wie Hartmut Moglich,
Verantwortlicher [tr den Packaging-Be-
reich bei der Telsonie AG, erkliirt.

Umriisten. Lebensmittelproduzen-
ten und Abfiiller miissen aber bestehen-
de Form-, Fiill- und Siegelmaschienen
(FFS), die noch mitder Heisssiegelmetho-
de arbeiten, nicht komplett austauschen,
wenn sie lieber mit der Ultraschallsie-
gelung arbeiten wollen. Modular auf-
gebaute Ultraschallsysteme wie die von
Telsonic machen das Umsteigen leichter.
Im Plug-and-Play-Verfahren lassen sich
die Module sowohl an neue Anlagen als
auch als Retrolit anbringen. Das Modul
von Telsonic ist so konstruiert, dass es
aul die gingigen FEFS-Maschinen mit
Rundliufer passt. Bei Sonderapplikatio-
nen empfiehlt es sich, die Anlage von
Experten beurteilen zu lassen, die dann
eine individuelle Losung erarbeiten.
Bei den Umriistarbeiten kommt es vor
allem auf die Schnittstelle an. Ist diese
definiert, kiimnen Maschinenbauer die
Heisssiegelstation entfernen und das
Ultraschallmodul aufsetzen.

Wenn die Siegeltechnik ausge-
tauscht wird, empfiehlt es sich, auch
das Verpackungsmaterial zu iiberprii-
fen. Laut Hartmut Moglich lisst sich in
der Regel das bisher verwendete Ver-
packungsmalterial auch bei Ultraschall
verwenden. Da hier jedoch keine Wiir-
me von aussen zugeliihrt werden muss,
sind auch spezielle Teflonbeschichtun-
gen auf den Siegelbacken - wie sie etwa
beim Heisssiegeln erforderlich sein kon-
nen - iiberfliissig. Es eignen sich sowohl
Polyethylenterephthalat (PET) als auch
Polypropylen (PP) oder andere Monofo-
lien als Verpackungsmaterial. Da Ver-
bundfolien fiir den Siegelprozess mit
Ultraschall nicht unbedingt notwendig
sind, vereinfacht sich das Verpackungs-
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material, wodurch Unternchmen - laut
dem Ultraschallexperten von Telsonic -
Materialkosten einsparen kinnen,

Dass die Umriistbarkeit nicht nur in
der Theorie, sondern auch in der Pra-
xis erfolgreich ist, zeigt das Beispiel von
Sunray, einem Schweizer Lebensmittel-
produzenten und -abfiiller von COOP.

Erfolgreicher Einsatz. Sunray hatte
2006 eine horizontale Form-, Fiill- und
Siegelmaschine installieren lassen, die
fiir mehr Flexibilitit bei den Schlauch-
beutelgrissen und -arten sorgte. Je-
doch zeigte sich im Laufe der Zeit der
thermische Verschluss der Koplsiegel-
naht als limitierender Prozess. Bei stau-
benden Produkten wie beispielsweise
Backpulver mussten beim Abfiillen die
Taktraten heruntergefahren
da viele Verpackungen nicht vollstiindig
verschlossen waren. Gemiiss Dominik
Leder, Bereichsleiter Endverpackung
bei Sunray, mussten sie die Maschine
von den gewiinschien 80 oder 90 Takten
aul 60 bis 65 Takte reduzieren, um die
Ausschussquote geringer zu halten. Mit
dieser Massnahme liess sich zwar die
Anzahl der offenen Beutel und das un-
notig verbrauchte Packmaterial verrin-
gern, aber manchmal war dadurch eine

werden,

dritte Schicht notwendig, um die engen
Liefertermine einzuhalten. Hinzu kam,
dass bei besonders zuckerhaltigen Gii-
tern sich aufgrund der Siegeltempera-
turen auskristallisierter Zucker auf den
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Siegelbacken aufbaute, was zu einem
erhihten Reinigungsaufwand [iihrte,
Daher wollte der: Schweizer Lebensmit-
telproduzent die letzte Siegelnaht opti-
mieren.

Gemiiss Hartmut Moglich erleichter-
te die Modultechnik des Unternehmens
denAustauschder Heisssiegeltechnik mit
der Ultraschallmethode. Das Top-Seal-
Modul liess sich im Plug-and-Play-Ver-
[ahren an die horizontale FFS-Maschine
anbringen. Es fungiert als eigenstiindi-
ge Linheit mit Antrieb und integrierter
Beutelklemmung. Seit  August 2010
kann Sunray nun bei den meisten Fiill-
giitern die 90 Takte fahren. Dank der
Duplexausfithrung der Maschine lassen
sich bei dieser Taktrate 180 Einheiten
pro Minute verpacken. Verglichen mit
den 80 Takten bei der Thermosiegelung
ist dies eine Steigerung um 12,5 Pro-
zent. Der griosste Lffizienzsprung zeigt
sich jedoch beim Backpulver oder bei
iihnlichen, staubenden Produkten. Statt
den frither reduzierten 60 bis 65 Takten
fihrt das Unternehmen heute 80 Takte
ohne Ausschuss. Somit konnte Sunray
mit dem Einsatz des Ultraschallmo-
duls eine Effizienzerhihung von bis zu
33 Prozent erzielen.
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Beim Ultraschallsiegeln erwarmen sich die

Polymere aufgrund. mechanischer Schwin-

gungen, die durch Ultraschall erzeugt wer-

den. Die Warme muss deshalb nicht von

aussen zugefiihrt werden, sondern entsteht

durch innere Reibung.

Vorteile:

— dichte Siegelnéhte auch bei Kontamination
der Packmitteloberflache

- geringe Verschmutzung der Siegelwerkzeu-
ge und damit geringer Reinigungsaufwand

— dichtes Siegeln auch bei schwierigen
Fullgttern (fitissig, pulvrig, fasrig, 6l- und
eiweisshaltig)

— durch die kalten Siegelwerkzeuge ist eine
zusétzliche Kiihlstation tiberfliissig

~ kein Aufheizen notwendig

— kurze Prozesszeiten, besonders bei dicken
Packstoffen

— Packstoffeinsparung durch schmale Sie-
gelnahte

— alle thermoplastischen Materialien kénnen
verschweisst werden

- genaue Prozesskontrolle und Qualitéts-
iberwachung

Nachteile:

— hohere Investitionskosten

- hoherer technologischer Aufwand und viel
Know-how des Personals erforderlich

- gegebenenfalls hohes Gerduschniveau in
Abhéngigkeit der eingesetzten Frequenz
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