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Als regionales
Highlight etabliert

MUNCHEN (SM). Ab dem 16.
Mirz wird die Metall Miinchen
fiir vier Tage zum Ziel von Fach-
besuchern aus der Metallbear-
beitung. Die Metall Miinchen ist
die wichtigste Messe der Metall-
bearbeitung in der ,Boom-Regi-
on Bayern! Ob spanen oder ab-
tragen, umformen oder trennen
- wer seinen Maschinenpark
ausbauen oder auf den neuesten
Stand bringen will, wird hier
fiindig. Mehr als 240 Aussteller
belegendie Hallen Bl und B2 des
Messegeldndes der Neuen Mes-
se Miinchen Seite 10

Produktivitatssteigerung
beim RoboterschweiRen

A-WELS (MG). Fronius prdsen-
tiert seine Brennerkorper-Wech-
selstation Robacta TX, mit der
die Zeit mwischen dem Aus- und
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Zerspanung: 5-Achsen-
Technologie fiir Einsteiger

Einzelpreis Euro 2,80
Leserservice Produktion 65341 Eltville DPAG PVST 5339 Entgelt bezahit

Fertigungstechnologien:
Laser in der Photovoltaik
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Schreckensszenario: Bei der
Mensch-Roboter-Interaktion
kommt es zur Kollision. Wie gefahr-
lich ist Kollege Roboter wirklich?
Experten legten jetzt eine neue
Arbeitsschutz-Empfehlung vor.

LANDSBERG. Mensch und Roboter
arbeiten Hand in Hand - ohne
Schutzvorrichtungen wie Licht-
schranken oder Zdune. Eine Visi-
on, die den verarbeitenden Indust-
rieunternehmen Geld und Platz
sparen, die Arbeitsplatzgestaltung
flexibler machen kann. Doch was
bedeutet es fiir die Gesetzgebung
und Sicherheit der Werker, wenn
Roboter aus ihren Zellen befreit
werden? Die aktuellen Normen fiir
Industrieroboter IS0 10218 Teil 1
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hrlich ist ,Kollege‘ Roboter?

| Mensch und Ro-
| boter arbeiten
| Hand in Hand -
| aus dieser Visi-
on kann dank
| neuer Sicher-
heitskonzepte
bald schon Rea-
litat werden.
Doch wie sicher
sind diese Kon-
zepte? Kann es
trotzdem zur
Kollision von
Mensch und Ma-
schine kommen?
Bild: ABB

staltung eines kollaborativen Ar- tiir herangezogen werden, um ei-
beitsplatzes hinsichtlich Verlet-
runesriciken und deren Bewertune 7Zucammenstaoft von Menech und  fir dace die &éirtliche Ralactiine 7 R

Verletzungen kommen. Der Druck-
nen komplizierten dynamischen grenzwert von 20 N/cm® sorgt da-



SCHLEIFEN

Schwenkfutter fiir die Plattmacher
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Atlas Copco hat seine Schleifpro-
zesse flir Hydraulikzylinder neu
organisert, Ein starker Partner
dabei ist die Rohm GmbH.

ESSEN/SONTHEIM (BUC). Mit Form-
genauigkeit, der Erfiillung engster
Toleranzen und hoher Oberfla-
chengiite bei Zylindern und Kol-
ben gelingt es dem Unternehmen
nach eigenen Angaben, seinen
Technologievorsprung bei den Hy-
draulikhimmern auszubauen und
mit hoher Lebensdauer und giins-
tigen Lebenszykluskosten zu punk-
ten, Was frither in mehreren Auf-
spannungen und Arbeitsschritten
auf verschiedenen Maschinen ge-
fertigt wurde, wird heute auf ein
schwenkbares Spannfutter aufge-
spannt und auf einer Hochleis-
tungs-Schleifmaschine zweiseitig
bearbeitet. ,Wir haben mit dieser
Fertigungstechnologie die Ferti-
gungsqualitdt und Prozesssicher-
heit im Schleifprozess deutlich ge-
steigert’, so Reiner Koch, Produkti-
onsmanager bei Atlas Copco.

Anforderungen an die
Spannfutter sind gewaltig

Die Schwenkfutter fiir die Hyd-
raulikzylinder der zwei in Essen ge-
fertigten Hammer-Baureihen von
Atlas Copco haben die Spannzeug-
Bxperten von Réhm in Sontheim
entwickelt und gefertigt. Dreiriesige
Spannfutter mit innerem Schwen-
kring hat Rohm zwischen 2004 und
2008 nach und nach fiir die Schleif-
maschinen geliefert. ,Der Entwick-
lungs- und Herstellungsprozess lief
in engem Kontakt aller Beteiligten
und unter stindiger Abstimmung
ab. Das war sehr wichtig fiir den Er-
folg", so Friedhelm Schneider, Fach-
berater bei Réhm.

Oben: Riesige, schwenkbare Spannfutter von R6hm ermdglichen prazise Schleifergebnisse
an den Hydraulikzylindern. Trotz rund drei Tonnen Gewicht und bis zu 1680 mm Durchmes-
ser ist hochste Rundlaufgenauigkeit gefordert. Rechts: In zwei Baureihen, den Middle- und
Heavy-Breakers, werden insgesamt 13 Varianten an Hydraulikhdmmern in Essen gefertigt.

Sie wiegen von 750 kg bis zu zehn Tonnen.

Die Anforderungen an die riesi-
gen Spannfuttersind gewaltig. Trotz
rund drei Tonnen Gewicht und bis
zu 1680 mm Durchmesser ist
hochste Rundlaufgenauigkeit ge-
fordert. Wenn die Schleifspindel in
den Zylinder eintaucht, darf es kei-
ne Unwucht geben. ,Das Auswuch-
ten der Futter ist demnach auch ein
aufwiindiger  Prozess’,  erklirt
Schneider. Wird das Werkstiick fiir
die Bearbeitung der Unterseite ge-
dreht, muss der Schwenkvorgang
absolut prizise ablaufen und das
Werkstiick nach Drehung ohne axi-
alen Versatz neu und exakt positio-
nieren, Dazu dreht sich ein innerer
Ring mit 1200 mm Durchmesser.
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Rockruf?

Nein danke!

Schlieflen Sie die

letzte Licke in der
Qualitatssicherung lhrer
Reinigungsprozesse:

Das Werkstiick, das bis zu 1,6 t
schwer sein kann, wird nicht direkt
im Futter gespannt, sondern in ei-
nem Spannkorb mit geringen Krif-
ten gehalten, Hohe Anforderungen
werden an die Stabilitit des Futters
gestellt, denn beim Drehvorgang
dertonnenschweren Einheitwirken
grofle Kriifte. , Alleszusammen kon-
nen Schwenkfutter, Spannkorb und
Werkstiick bis zu sechs Tonnen wie-
gen', so Atlas Copco Prozessmana-
ger Udo Schulte-Zweckel. Rohm hat
die Stabilitdt wihrend der Konst-
ruktionsphase iiber die Finite-Ele-
mente-Methode (FEM) analysiert
und den Prozess so optimiert. Da-
mit kann vor Baubeginn untersucht

Bilder: Atlas Copco Tools

werden, obdas Futter den Belastun-
gen der spiteren Verwendung
standhilt, Die Auslegung von Kons-
truktion und Material in der Nihe
der Grenzwerte erméglicht die opti-
male, sparsamste und dennoch si-
chere Materialverwendung. Nach
dem Schleifen werden die Zylinder
weiteren Bearbeitungsschritten zu-
gefiihrt, bevor sie in der Montage zu
auslieferungsfihigen  Hydraulik-
himmern montiert werden. Fiir die
hohe Prizision und Langlebigkeit
der Hydraulikhimmer von Atlas
Copco haben die drei riesigen
Schwenkfutter von R&hm einen
mafigeblichen Anteil, heifit es.
www.roehm.biz

LICHTBOGENSCHWEISSEN

Rauf mit der Produktivitat
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Der neue Roboter IRB 26001D

von ABB soll dem Anwender eine
einzigartige Kombination von
Vorteilen bieten und dadurch Pro-
grammieraufwand, Zykluszeiten
und Betriebskosten senken.
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mdglichen Beschleuni-
gungen realisierbar. Sie
verringern die Zyklus-
zeiten bis zu 15%, ver-
spricht ABB.

Wegen der schlan-
ken und kompakten
Konstruktion von Ro-
boterarm und Handge-
lenk kann der Schweif3-




