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B Werkzeugtechnik

Hersteller von Gleitdichtungen nutzt feinfiihlige Sechsbackenfutter

Dunnwandige Werkstiicke
sicher gespannt

Die Herstellung von Gleitdichtungen erfordert eine absolut prazise und
maRgenaue Fertigung auf Hochleistungs-Bearbeitungszentren. Dabei
mussen die diinnwandigen und leicht verformbaren Werkstiicke sicher
und formstabil gespannt werden. Der Wolfratshausener Hersteller
Eagle-Burgmann setzt dafiir spezielle, feinfiihlige Sechsbackenfutter von
Rohm ein.

Kaspar Rammelmaier, Abteilungsleiter Dre-
herei bei Eagle-Burgmann: ,Neben hoher
Rundlaufgenauigkeit und grofser Wiederhol-
genauigkeit beeindruckt uns bei den Rohm-
Futtern die schnelle und einfache Umris-
tung. In drei Minuten ist das Futter fiir ein
anderes Werkstiick umgeriistet”

Als einer der wichtigsten Bestandteile in
Pumpen sorgen metallische Gleitringdich-
tungen dafiir, dass Ol gefordert, Kunststoff
hergestellt oder Wasser tber grole Entfer-
nungen transportiert werden kann. Damit
eine Gleitringdichtung lange und zuverlas-
sig funktioniert, muss der Dichtspalt zwi-
schen den sich gegeneinander drehenden
Flachen in allen Betriebszustanden formsta-
bil sein.

Eagle-Burgmann, einer der drei bedeu-
tendsten Hersteller von Gleitringdichtun-
gen weltweit, sichert sich seinen Vor-
sprung vor allem bei den Sonderlsungen
auch, weil er seit Jahren spezielle Spann-
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Metallische Gleitringdich-
tungen sind wichtige Be-
standteile in Pumpen.
Bei der Herstellung ist
das sichere und
formstabile Span-
nen der dunnwan-
digen Gleitringe ein
entscheidender |
Vorgang e

futter mit sechs feinfiihligen Backen von
Rohm einsetzt, ,Das sichere und formsta-
bile Spannen der dinnwandigen Werkstu-
cke ist der zentrale Vorgang bei der Her-
stellung unserer metallischen Gleitring-
dichtungen”, betont Kaspar Rammelmaier,
der als Abteilungsleiter Dreherei bei Eagle-
Burgmann fiir die Sonderlosungen verant-
wortlich ist. ,Da wir meist hochwertige
Edelstahle zu stark  beanspruchten
Hightech-Produkten verarbeiten, setzen
wir auf absolute Qualitat.”
Gleitringdichtungen sind dynamische
Dichtungen, die rotierende Teile gegentiiber
fest stehenden Teilen abdichten. Die Her-

Die dinnwandigen und leicht
verformbaren Werkstlicke wer-
den bei Eagle-Burgmann sicher
und formstabil gespannt — dank
Kraftspannfutter von Réhm

stellung der Gleitringe erfordert hochstes
Fertigungs-Know-how, Das Spannen der
Edelstahl-Rohlinge fiir die Sonderlésungen
mit oftmals grofen Durchmessern ist dabei
eine besondere Herausforderung. ,Die
dinnwandigen Werkstlicke fur die Spezial-
anforderungen sind meist aus austeniti-
schen Stahlen bis hin zu Alloy oder Hastelloy
und diirfen sich beim Spannen und Bearbei-
ten absolut nicht verformen®, stellt Rammel-
maier die Herausforderung dar. ,Gleichwohl
muss eine p-genaue Frasbearbeitung mog-
lich sein."

Seit einigen Jahren ibernehmen speziell
entwickelte Kraftspannfutter von Rohm



mit hoher Rundlaufgenauigkeit die heikle
Aufgabe. Sie spannen mit sechs Backen und
maximal 150 kN Spannkraft die dinnwan-
digen Werkstiicke kraftvoll, formschlissig
und ohne Deformierungen. Dabei lassen
sich die Spannkrafte sehr fein dosieren. Die
Wiederholgenauigkeit ermoglicht repro-
duzierbare Ergebnisse. Durch das Backen-
Schnellwechselsystem sind die Futter
schnell umzurlsten und lassen sich flexibel
einsetzen.

Fiir die Aufgabe konstruiert

Das Réhm-Spannfutter, von dem Eagle-
Burgmann inzwischen sieben Exemplare
einsetzt und das auf neuen Maschinen fiir
die Sonderlésungen standardmafig ver-
wendet wird, musste jedoch speziell entwi-
ckelt werden. Friither eingesetzte Planspi-
ralfutter hatten den Nachteil hoher Riist-
zeiten. Mit 15 Minuten Wechselzeit wollte
man sich bei Eagle-Burgmann nicht mehr
abfinden. AuRerdem war es sehr aufwan-

dig, Fremdkorper wie Spane aus dem Plan-
gewinde zu entfernen. Als Alternative hatte
man die Futter eines anderen Herstellers
eingesetzt. Dies erwies sich jedoch als zu
ungenau, ,Aufierdem war es nach zwei Jah-
ren Einsatz am Ende. Das konnten wir nicht
akzeptieren”, erinnert sich Rammelmaier.

Rohm war zwar schon seit 1992 im Haus
bekannt, hatte jedoch kein passendes Pro-
dukt fir diese spezielle Spannsituation.
tagle-Burgmann wollte unbedingt ein hy-
draulisches Kraftspannfutter mit sechs
Spannbacken, das die Ringe kraftvoll, form-
schliissig und dabei mit genau dosierbaren
Kraften spannen konnte, Réhm-Fachberater
Dieter Baz schildert das urspriingliche Di-
lemma: ,Das gab es bei unsin der GroRe 315
als Standardfutter jedoch nur mit drei Ba-
cken. Das kraftige und zuverlassige Keilstan-
genprinzip war mit sechs Backen in dieser
BaugroRe nicht zu realisieren.”

Als jedoch Rammelmaier in Gesprachen an-
regte, es doch mit den kleineren Komponen-
ten des 250er Futters zu versuchen, zeichne-
te sich eine Losung ab. ,Die Rohm-Konstrik-
teure zeigten sich sehr offen fiir unsere
Wiinsche und Anregungen und waren sofort
bereit, eine spezielle Losung fiir uns zu ent-
wickeln", schildert der Eagle-Burgmann-Ex-
perte flr Sonderlésungen.

Kunde regt technologische Umsetzung an

Wichtig war den Bayern vor allem die Zen-
tralentriegelung der Backen, denn damit
sind erst die schnellen Umriistzeiten mog-
lich. So wurde ein 6-Backen-Futter konstru-
iert, das auf Basis eines Duro-NC 3-Backen-
Kraftspannfutters mit Zentralentriegelung
und Backenschnellwechselsystem in der
GroRe 315 Millimeter beruhte. Die R6hm-
Konstrukteure ermittelten zundchst mit Hil-
fe einer speziellen Software die Deformati-
onskrafte, die auf die dinnwandigen Teile
wirken. ,Zusammen mit den Rahmenbedin-

Neben der Auswah!
geeigneter Werkstof-
fe erfordern metallj-
sche Gleitringdich-
tungen absolut pra-
zise, mafigenaue Fer-
tigung auf Hochleis-
tungs-Bearbeitungs-
zentren

gungen kurze Riistzeiten, hohe Rundlauf-
genauigkeit, grofte Wiederholgenauigkeit
sowie hohe Sicherheit, kam nur ein Kraft-
spannfutter Duro-NC mit Keilstangenprin-
zip in Frage", erinnert sich Xaver Emer, Kon-
struktionsleiter bei Rohm im Werk Dillingen.
Damit jedoch sechs Backenfiihrungen un-
tergebracht werden konnten, wurden so-
wohl der Futterkdrper als auch der Futterkol-
ben komplett neu konstruiert. Angepasst
wurden schlieBlich auch die Aufsatzbacken,
die wie alle VerschleiRteile gehartet und ge-
schliffen sind.

Bei Eagle-Burgmann zieht man ein positi-
ves Fazit der vergangenen Jahre: Neben der
Prazision mit hoher Rundlaufgenauigkeit
und grofer Wiederholgenauigkeit beein-
druckt die Wolfratshausener bei den R6hm-
Futtern die schnelle und einfache Umriis-
tung. In drei Minuten sei das Futter fir ein
anderes Werkstlick umgerlstet. Fiir den

schnellen Backenwechsel werden die Ba-
cken dazu in die Stellung gedffnet gefahren.
Ein Kontrollstift zeigt die Wechselposition
an. Uber einen Drehbolzen und einen Ver-
stellring wird, die zentrale Backenentriege-
lung betatigt.

Sind die Backen entriegelt, sorgt das
Rohm=-Sicherheitssystem dafir, dass die Ma-
schinenspindel nicht ungewollt anlaufen
kann. Nach dem Wechseln oder Versetzen
der Spannbacken werden die Backen mit
dem Drehbolzen verriegelt und das Futter ist
wieder einsatzbereit. Dabei lassen sich die
Spannbacken zweifach verwenden.

Dartiber hinaus sorge die lange Haltbar-
keit flir sehr glinstige Lebenszykluskosten.
Das Futter sei sehr wartungsfreundlich und
wenig schmutzanfallig. ,Zusammen mit
den kostenglinstigen Grundbacken und
dem grofen Spindeldurchlass haben wir ei-
ne optimale Spannlosung fiir die Herstel-
lung unserer metallischen Gleitringdichtun-
gen erhalten”, bekraftigt Rammelmaier ab-
schlieRend.

Spezialist fiir Dichtungstechnologie

Eagle-Burgmann zahlt zu den internatio-
nal fiihrenden Unternehmen fir indus-
trielle Dichtungstechnologie. Das 1884
von Feodor Burgmann gegriindete Un-
ternehmen, das heute zur Freudenberg
Gruppe gehort, stellt in Wolfratshausen
und Eurasburg unter anderem metalli-
sche Gleitringdichtungen und gasge-
schmierte Dichtungen fiir verschiedens-
te Einsatzzwecke her. Konventionelle
und gasgeschmierte Dichtungen werden
vor allem in Pumpen, Kompressoren,
Riihrwerken oder vergleichbaren Anla-
gen eingesetzt. Neben Serien- und GroR-
serienprodukten stellen die Sonderldsun-
gen einen wichtigen Bereich dar. Ins-
besondere im Bereich der gasgeschmier-
ten Dichtungen verfligt man tiber zahl-
reiche Patente in der Cleitflichenbear-
beitung und -ausformung. Zum Einsatz
kommen die Produkte beispielsweise in
den Bereichen Ol & Gas, Raffinerie, Che-
mie, Energie, Food, Papier, Wasser, Mari-
ne, Aerospace oder Bergbau.

Eagle-Burgmann Germany GmbH & Co. KG
www.eagleburgmann.com

Réhm GmbH |
www.roehm.biz r
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