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EFAC-Konferenz 2011: Gipfeltreffen der europdischen Montage- und Handhabungsindustrie diskutiert Zukunftstrends

Auistrebende Markte bleiben schwieriges Terrain

Neue Technologiebereiche wie
E-Mobility oder die aufstrebenden
Markte Brasilien, China und Russ-
land bieten den Automatisierern
viele Chancen, aber der Weg bleibt
steinig. Das zeigt die EFAC-Kon-
ferenz 2011, das Davoser Gipfel-
treffen der europaischen Montage-
und Handhabungsindustrie.

.Der Automationsmarkt hat sich ver-
gleichsweise frith erholt”, berichtet
Rudolf Leemann, Analytiker der UBS-
Bank. Gerade das Automotive-Seg-
ment habe gut zugelegt, vor allem in
China und Brasilien. ,,.Denn die Auto-
produktion bewegt sich schnell in die
aufstrebenden Mdrkte”, bestatigt Riz-

zo Hahn, CEO des brasilianischen
Systemintegrators Pollux Automati-
on. Schon dieses Jahr wiirden in den
Emerging Markets mehr Autos produ-

Hahn: , Die Automobil-Produktion be-
wegt sich schnell in die aurstrebenden
Mdarkte.”

Mao: , Einzelkinder vom Land wollen
heute in China nicht mehr zu Hunger-
I6hnen schuften.”

Delaini:

«Russland treibt Modernisie-
rung fur die als strategisch angesehe-
nen Industrien massiv voran.*”
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Li-lonen-Batterien fiir Autos - seine
Fertigungskapazititen im sdchsi-
schen Kamenz bis 2012 von 300000
Zellen auf 3 Millionen pro Jahr ver-
zehnfachen. .Bei 10000 Zellen pro
Tag muss das voll automatisiert lau-
fen”, betont Dr. Ernst-Robert Baren-
schee, Geschaftsfithrer bei Evonik Li-
tarion. Allein bis Jahresende will er
im ersten Schritt sechsstellige Betrige
in Fertigungsequipment stecken.

E-Zukunft braucht Fabriken

Die Automatisierer seien hierfiir zwar
schon ausgewdhlt, so Barenschee,
aber fiir zukiinftige Projekte gebe es
Potenzial genug: Denn mit den drei
Millionen Zellen lassen sich gerade
einmal 30000 E-Autos pro Jahr aus-
statten. Um die ehrgeizigen E-Mobili-
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Packaging Technology

r Hand anzubieten: Die
2aal Verpackungsmaschi-
ging Systems, ,Durch die
noch starker als bisher

“, s0 Friedbert Klefenz,
Packaging Technology:.

n unter der starken Dach-
'ww.boschpackaging.com

Geschaftsfiihrer

reifer-Baukastensystem
ion Greifsysteme Schwo-
adbach eine neue Produk-
1., Wir haben in unserer
atmeter grofien Halle nun
tz fiir unseren umfangrei-
ark, Durch unser grofieres
Lieferzeiten weiter ver-
rc Schwope, der nun ge-
leitet.
www.ags-automation.de
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mit mehr als 340 Mit-
wurden zwei Vertriebs-
www.vitronic.de

reich

nternationale Prisenz

in Frankreich erdffnet,

ner Mithridate Mahmou-

franzosischsprachigen
www.ids-imaging.de

VDS Vosskiihler

abriicker Kamerahersteller
erweitert AVT sein Pro-
rarot- (NIR) und Langwel-
fangreiche Kompetenzen
Vosskiihler iibergibt auf
AVT-Geschaftsflihrer
veiterhin beratend zur Sei-
www.alliedvisiontec.com

Rhubgreifer

100-Prozent-Priifung von 1200 Mobilfunkantennen tdiglich

Quasi stahlfreie Spannvorrichtung
automatisiert den Antennen-Test

Dank einer innovativen Spannvor-
richtung von Rohm, die fast ohne
Stahl auskommt, kann bei Kathrein
die 100-Prozent-Priifung von Mo-
bilfunkantennen nun automatisiert
und mit héherer Wiederholgenau-
igkeit erfolgen.

An allen 1200 in Nordlingen taglich in
zwei Schichten produzierten Mobil-
funkantennen fiithrt Kathrein eine
Funktionsmessung  durch. Hierzu
miissen vier bis sechs Signalkabel mit
den Antennen verbunden und nach
dem Messen wieder gelost werden.
Seither wurden dazu in miihevoller
Handarbeit an 20 Messstationen die
Leitungen mit 15 Nm Drehmoment
an die Antenne an- und abge-
schraubt. Weil man sich mit dieser
langwierigen, monotonen und nicht
immer wiederholgenau durchzufiih-
renden Tatigkeit nicht mehr abfinden
wollte, suchte Kathrein nach einer
Automatisierung.

Auf dem Weg dahin gab es aber He-
rausforderungen. Kundenberater
Christian Merkel: ,Solche Spann-
situationen zu losen, ist fiir uns zwar
Tagesgeschdft. Aber in diesem ganz
speziellen Fall durften wir moglichst
keinen Stahl verwenden, weil sonst
die Messergebnisse durch Storgrofien
beeinflusst wiirden.”

Die entwickelte Vorrichtung zum au
Lomatischen An- und Abklemmen der
Verbindungen besteht aus einem Alu-
miniumblock mit Kabeldurchfiihrun-
gen aus Kunststoff. Zur Sicherheit
schirmt Absorbermaterial aus hoch-
dichtem Schaumstoff den Block ge-
gen die Antenne ab. Wird eine Anten-
ne durch das vollautomatische Zu-
fiihrsystem iiber die Anschlussvor-
richtung hinweg in die begehbare Ab-
sorberkammer eingefahren, beginnt
unmittelbar die automatische Kon-
taktierung: Die vier beziehungsweise
sechs Klemm- und Spannmodule fah-
ren in gedffneter, gespreizter Stellung
nach vorne, greifen sich die An-
schliisse und klemmen sie mit der er-

lorderlichen Anschlusskralt in die Ka-
belaufnahmen.

Dabei werden die gleichen Kontaktie-
rungswerte erreicht, wie bei der Ver-
schraubung von Hand. ,Wir errei-
chen jedoch eine viel héhere Wieder-
holgenauigkeit”, versichert Merkel.
Das bestitigt Harald Berg, der das
Projekt bei Kathrein leitet: ,Die Ver-
bindung ist nicht mehr von der Kon-
zentration und der Tagesform des
Mitarbeiters abhdngig.”

Nach dem Monitoring lauft der
Klemmvorgang in umgekehrter Rei-
henfolge ab und gibt die Anschliisse
frei. Die Antenne wird ausgeschleust,
der ndachste Priifling kann eingefah-

Automatisierung von Richtprozessen an eng tolerierten Getriebeteilen

Beschleunigtes Richten und Priifen
von Automobil-Schaltgabeln

Im 3-Minuten-
Takt werden die
Antennen voll-
automatisch ej-
ner Anpassungs-
messung zuge-
fuhrt

ren werden, Nur diei Minuten dauert
der vollautomatisierte Priifvorgang
inklusive Ein- und Ausschleusung
der Priiflinge. Danach sind die fiir
i. 0. befundenen Antennen bereit fiir
den Versand in alle Welt,

Nach der im Frithjahr 2010 auf-
genommenen Vorserienfertigung mit
manueller Bedienung und Zufiih-
rung, lduft der Prozess seit Juni mit
Zufiihrung und Ausschleusung voll-
automatisiert. Bei den Nordlingern
denkt man daher bereits tiber weitere
automatische Monitoringplatze nach.
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