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Robotergestiitztes
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SHW: Nicht immer
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Mit rollieren und
diamantglatten zu
hdochster Dichtheit
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Werkzeuge
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SPANNTECHNIK ‘

Flexibler Kompaktspanner

Ein kraftvoller, mechanischer Kompaktspanner fiir die Fiinfseiten-Bearbeitung spannt Werkstilicke

verschiedenster Geometrien flexibel, mit hohen Kraften und sehr geringen Spannkraftverlusten. Mit
einem breiten Backen- und Leistensortiment ldsst er sich unterschiedlichsten Spannsituationen an-
passen. Eine gekapselte Rastspindel ermaglicht schnelles Verstellen bei bestem Schutz vor Spanen.
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Spannt Werkstiicke liber ein
Gewinde mit bis zu 40 kN bei
105 Nm Anzugsdrehmoment
sicher: Der neue mechani-
sche Kompaktspanner Bull-
5s der Georg Kesel GmbH &
Co. KG.

Fiir die optimale Zugdng-
lichkeit der gespannten
Werkstiicke von fiinf Seiten
bietet Kesel fiir den Bull
5-5 ein breites Sortiment an
Spannbacken an.

Bilder: Kesel

=] wirbestens bewihrte Einzel-
l6sungen zu einem flexiblen
Kompaktspanner fiir eine vielfilti-
ge Fiinfseiten-Bearbeitung kombi-
niert, betont Bernhard Schwirzler,
Vertriebsleiter fiir die Spanntech-
nik bei der Georg Kesel GmbH &
Co. KG. Das Neuprodukt des Kemp-
tener Traditionsunternehmens
spannt Rohteile und Werkstiicke
flexibel fiir die Fiinfseiten-Bear-
beitung. Mit einer Spannkraft von
40 kN bei 105 Nm Anzugsdrehmo-
ment werden Werkstiicke iiber ein
Gewinde sicher gespannt.
Gegeniiber kraftverstidrkten Span-
nern sind bei dieser Spannung mit
Grip die Spannkraftverluste gerin-
ger. Die patentierte mechanische
Rastspindel mitnachspannendem
Federpaketermdglicht die Schnell-
verstellung der Spannweite. Der
Mobilbacken lisst sich dariiber
hinaus in Sekundenschnelle aus
dem Grundkérper ziehen und fiir
einen schnellen Wechsel von Stu-
fenseite auf hohe Backenseite um
180° drehen.

l[—\ iirden neuen Bull 5-S haben

Flexibel, stark und schnell im
Handling

Der Bull 5-S§ erméglicht fiir ge-
spannte Werkstiicke optimale Zu-
ginglichkeit von fiinf Seiten. Dafiir
bietet Kesel ein breites Sortiment
an Spannbacken an. So ermog-
lichen Stufenbacken zum Span-
nen von parallelen Werkstiicken,
Multibacken fiir den Grip-Einsatz,
Pendelbacken oder angeschraubte
Grip-Leisten die Anpassung an ver-
schiedenste Werkstiickgeometri-
en. Fiir die weitere Ausnutzung der
Bearbeitungsflichen lassen sich




Stufenleisten einsetzen, Spezialfrismaschinen fiir die Herstellung von Sigebiindern

die sich durch das clevere und Zahnstangen fiir den Weltmarkt zu wachsendem Erfolg.
Klicksystem blitzschnell ' Beides hat im Grunde wieder mit der priizisen Einteilung
und ohne Kraftaufwand ... spannt Rohteile eines Werkstiickes in gleiche Segmente zu tun, worin das
anbringen und abnehmen und Werkstlicke Allgiiuer Unternehmen heute auf 120 Jahre-Erfahrung ver-
lassen. ; o . weisen kann.

Das neue kraftvolle Spann- ftex1b_el fur die Bei Sdgebandfrasmaschinen ist die Georg Kesel GmbH &
system mit den kompakten Funfseiten-Bear- Co. KG unbestrittener und unangefochtener Technologie-
Abmessungen lidsst sich beitung_ und Weltmarktfithrer mit bis zu 80 Prozent Exportquote.
bequem auf dem Maschi- Mit 50 Mitarbeitern erzielt das seit 2009 zur Gesco AG geho-
nentisch anbringen. Vier rende Unternehmen zuletzt rund zehn Millionen Euro Um-
Richtnuten und eine Posi- satz. =
tionsbohrung erleichtern

die Positionierung. Er ver- www.kesel.com

fligt iiber einen kompakten
Grundkorper aus stabilem
Sphiroguss GJS-600. Die
bei Kesel charakteristische
Rastspindel fiir die paten-
tierte Schnellverstellung der
Spannbacken ist gekapselt
und somit optimal vor Spé-
nen geschiitzt.

Vom Tiiftler zum Techno-
logie- und Marktfiihrer

Das 1889 von Georg Kesel in
Kempten im Allgéu gegriin-
dete Unternehmen ist ein
bedeutender Hersteller von
Werkzeugmaschinen und
Spanntechnik. Was einst
als Prizisionsmechanische
Werkstidtte mit der Ent-
wicklung und Herstellung
von Kreisteilmaschinen
begann, hat sich zu einem
innovativen, international
agierenden Maschinenbau-
er entwickelt, -
1968 ist Kesel der zweit- S o n d e rs a n n t e C h n I k
grofite Hersteller von Hy- p
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Arno, Kesel CNC, Kesel Bull, nommen und gemeistert, Erelitechnll

» o x X m = - T 7 - Kraftspannt "

Kesel 5-S und Syncro Line Unser Credo lautet: Alles ist moglich, alles ist machbar! s
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lung und Herstellung von Rg
GoHm

www.roehm.biz driven by technology



