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Kraft trifft

Prazision

Die neue MIKRON HPM-Baureihe
erweitert die Spannweite
Ihrer Moglichkeiten

Hohes Abtragsvolumen und hdchste
Genauigkeit - perfekt fiir die Produktion
von kleinen bis mittleren Serien mit einem
erhihtem Anspruch an Prazision.

'l'GF'" AgieCharmilles

FachvenLAG MOLLER




D FACHBEITRAGE 1ASHN

Bild 1:

Die vorgestellte Maschine RMS-Steering
fertigt in einem einzigen Bearbeitungs-
vorgang die Vollverzahnung von
Lenkwellen-Zahnstangen fiir PKW und
Lenkkolben flir LKW

Wirtschaftliches Frasen von

Lenkverzahnungen

as Maschinenbauunternehmen Georg Kesel GmbH & Co. KG aus

Kempten im Allgau hat eine neue Hochleistungsmaschine fiir das
Frasen von Lenkverzahnungen entwickelt. Die weiterentwickelte Ma-
schine RMS-Steering fertigt in einem einzigen Bearbeitungsvorgang
die Vollverzahnung von Lenkwellen-Zahnstangen fiir PKW und Lenk-
kolben fiir LKW. Mit groBen Bearbeitungskraften und hoher Prazision
werden Oberflachenqualitaten erreicht, die ein Nachbearbeiten iiber-
flissig macht. Durch schnelles Umriisten kénnen Anwender flexibel
auf die wachsende Vielfalt bei Lenksystemen reagieren. Vor allem fiir
die immer starker verbreiteten Elektrolenkungen erhalten Hersteller
eine duBerst flexible Maschine.

Bild 2: Die Hochleistungsfrasmaschine RMS-Steering fréast in einem Schnitt gerade
oder schrége Verzahnungen in runde Lenkwellen oder Lenkkolben
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»Mit unserer weiterentwickelten
Hochleistungsfrasmaschine
kénnen Anwender flexibel auf die
gewachsenen Anforderungen bei
Lenksystemen reagieren®, versi-
chert Martin Klug. ,,Mit ihr las-
sen sich auch Verzahnungen flr
Elektrolenkungen fertigen, deren
Zahnstangen groBere Genauigkeit
und héhere Oberflachenglte bei
den Verzahnungen erfordern®, so

Bild 3:

In kurzer Zykluszeit entsteht eine End-
verzahnung inklusive Uberkopfbearbei-
tung und kompletter Zahntiefe
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der Geschaftsfihrer der Georg
Kesel GmbH & Co. KG weiter. Die
Hochleistungsfrasmaschine RMS-
Steering frast in einem Schnitt
gerade oder schrage Verzah-
nungen in runde Lenkwellen oder
Lenkkolben. In kurzer Zykluszeit
entsteht eine Endverzahnung in-
klusive Uberkopfbearbeitung und
kompletter Zahntiefe.

Oberflachenqualitat im
Schleifbereich

Dabei erreicht die Maschine eine
solche Genauigkeit und Oberfla-
chenglite, dass die Lenkverzah-
nungen nach dem Frasen in der
Endverzahnung vorliegen. Eine
weitere Bearbeitung der Verzah-
nung ist nicht notwendig. Die
Zahnstangen kénnen direkt der
Weiterverarbeitung zugefuhrt wer-
den. ,Anwender erreichen Ober-
flachenqualitéaten, die im Schleif-
bereich liegen*, bestatigt Klug.
Verantwortlich dafiir seien der
spielfreie Antrieb mit Kugelrollen-
spindeln und das verschleiBarme
Hochleistungsgetriebe. Dies flihre
zu einer sehr hohen Laufruhe. Fr
andere Anwendungen lassen sich
auch Verzahnungen bis 67 mm
Zahnhohe in einem Schnitt erzeu-
gen.

Mit einfachen und schnellen
Werkzeugwechseln kénnen
Anwender die Maschine in we-
niger als 30 Minuten umrtisten
und haben gegenliber anderen
Herstellungsverfahren wie Rau-
men oder Schmieden deutliche
Zeitvorteile. Damit lassen sich
auch kleinere Serien wirtschaft-
lich fertigen. Mit dieser gréBeren

Bild 4:

Die Maschine erreicht eine solche
Genauigkeit und Oberflachenglite,
dass die Lenkverzahnungen nach dem
Frasen in der Endverzahnung vorliegen
(Werkbilder: Georg Kesel GmbH & Co.
KG, Kempten)
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Flexibilitat reagiert der Hersteller
auf die gewachsene Vielfalt bei
den Lenksystemen sowie auf die
héheren Qualitatsanforderungen
flr Zahnstangen in Elektrolen-
kungen. Deren Verzahnungen
mussen noch genauer sein und
eine hohere Oberflachenglte
aufweisen, um Kraftaufwand und
Gerauschentwicklungen beim
Lenken zu minimieren.

Viel Knowhow des Maschinen-
herstellers steckt auch in der
hydraulischen Spannvorrichtung.
Um die runden Rohteile sicher
und mit groBen Kraften bis 120 kN
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beschadigungsfrei zu spannen,
setzt das Allgauer Unternehmen
spezielle Formspannbacken flr
Rundteile ein. Genaueres will sich
jedoch niemand entlocken lassen.
Kesel liefert die neue Frasmaschi-
ne in voll- oder halbautomatischer
Ausflhrung. Ein vollautoma-
tisches Be- und Entladesystem
der Lenkwellen-Zahnstangen
oder Lenkkolben mit Vereinzelung
ermoglicht die automatisierte Fer-
tigung mit kurzen Prozesszeiten.
Fertigteile werden nach dem
Frasen in ein Fertigteilemagazin
abgelegt.
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