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Prozesssichere Automatisierung
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AMEF, Fellbach, prasentiert das hydrau
lische Highend-Spannmodul ,Turbine'
fir die Vollautomatisierung von Bearbei
tungsz 1, Bild. Eine neue Technolo-
ine von allen Kontaktfld-
chen und sorgt flir zuver

nen von Werk:
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funktionen erhohen die Prozesssicher L

neit genauso wie das hydraulische

SchliefSen und Offnen. Durch die Wie
] 11 sich Riistzei Beim Spannmodul , Turbine” werden alle

Kontaktflaichen sicher von Spanen befreit,
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iter optimieren

klung prift den sicheren Bild: AMF
rkstuck oder Wechselpalette
sowie die  Verriegelungspositionen, zylinder, der durch einen Mittenver

nachdem der Nippel verkantungsfrei schluss geschiitzt ist, um 6 mm hoch
autgenommen und formschliissig hy- das W tick oder die Wechselpalette
draulisch gespannt ist. kann einfach entnommen werden
Besonderheit ist die Ab- und Ausblas Sobald der Luftdruck einsetzt, dreht sich
technologie. Ein Messingring um den der verschleifsfreie Messingring, dessen
Aufnahmezylinder bldst Luft aus spe hochfrequentes  Drehgerdusch  de:
ziell konstruierten Offnungen und dreht ,Turbine" ihren Name b, Das Modul
sich dabei mit bis zu 20000 min-. Zu ist als vollautomatische Aufspann-
atzliche Durchfithrungsbohrungen auf l6sung zum Einbau direkt in den Ma
hirteten Inselauflagen sorgen fiir schinentisch konzipiert,
ite Sauberkeit. Nach dem Lésen wwuw.amf.de
der Spannfunktion fahrt der Aufnahme intec: Halle 1, Stand F 78/G 79

Das Universal-Bearbeitungs-
zentrum ,matec-30 HVK”
von matec Maschinenbau,
Kongen (www.matec.de),
verfligt ber Direktantriebe
in Schwenkkopf und Rund-
tisch.  Der integrierte,
schnell drehende Rundtisch
@ 630 mm mit 80 min-! ist
fir Aufspanndurchmesser
bis circa 940 mm geeignet.
Ohne konstruktive Ande-
rungen kann als Option die
Drehzahl von 80 auf
1000 min'! erhoht werden,
Damit wird die Maschine
wr ,perfekten Losung” fur
komplexe  Fertigungsauf-
gaben im 3D-Bereich sowie Bearbeitungsbeispiel: Die ,, matec-30 HVK” mit groRer

in der 5-Seiten-Bearbei- Z-Achse ist insbu?o_ndere fir den Werkzeug- und
Formenbau konzipiert. Bild: matec

tung, Bild, und gestattet
gleichzeitig die Drehbear-
beitung in allen Winkellagen. Die grofie Z-Achse erweitert die bearbeitbare Werkstiick-
hohe erheblich. Der Rundtisch ist ideal fir Werkstiickdimensionen bis zu einem Schwing-
kreisdurchmesser von 940 mm. Durch die Trennung von B- und C-Achse ergeben sich du-
Rerst stabile Zerspanungsbedingungen, die fiir eine optimale Konturtreue und Oberfli-
chenqualitat am Werkstiick sorgen. Mit der Steuerung ,Heidenhain 530 i* erfiillt die Ma-
schine samtliche Anforderungen des Werkzeug- und Formenbaus.

intec: Halle 1, Stand D 42/F 43
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