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Regelung ermoglicht dauerhaft hohe
Energieeinsparung in einer Hartéerei 3
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Geschaftsreisen organisieren mit
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Das trockene Schleifen von Cermets
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»Der Marktanteil elektrischer
Spannmittel liegt unter 5%,
bis 2015 halten wir 10% fiir
realistisch.”

Dr. Michael Fried, Geschaftsfiihrer der
Réhm GmbH in Sontheim
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Elektromechanik verdrangt
energiefressende Fluidik

Entwicklungsingenieure sind dabei, die Energieeffizienz von Werkzeugmaschinen
weiter voranzutreiben. Dabei ist der Trend erkennbar, , energiefressende”
fluidische Antriebe durch elektromechanische zu ersetzen. Die hydraulikfreie
Werkzeugmaschine steht schon in den Startléchern.

BERNHARD KUTTKAT

m den Energiehunger von Maschinen
U zu reduzieren, gibt es viele Stellschrau-

ben - und an allen wird gedreht. Weil
beispielsweise die Hydraulik einer der hung-
rigsten Energiefresser ist, arbeiten Unterneh-
men an Alternativen. Als Mittel der Wahl fiir
die Werkzeug- und Werkstiickspannung gilt
die Elektromechanik. Fiir die Elektrifizie-
rung der Werkzeugmaschine sprechen viele
Griinde, wie Dr. Michael Fried, Geschiifts-

fithrer der Rohm GmbH in Sontheim, erliu-
tert: ,Die Einsparung der Hydraulikeinhei-
ten reduziert nicht nur den Energieverbrauch
erheblich, sondern auch die latente Gefahr
von Leckagen. Hinzu kommt, dass elektro-
nische Systeme flexibler sind, weniger War-
tungsaufwand mit sich bringen und in punc-
to Betriebssicherheit up to date sind.”
Bereits 2008 prisentierte R6hm den elek-
trischen Hohlspanner EHS fiir Dreh- und

Dr. Michael Fried, Geschaftsfiihrer
der Rohm GmbH in Sontheim:
.Der Marktanteil elektrischer
Spannmittel liegt derzeit unter
5%. Im Jahr 2015 halten wir 10%
fur realistisch.”
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Schleifmaschinen. Seit einem Jahr wird das
System unter Praxisbedingungen erprobt -
mit sehr gutem Erfolg, wie Fried betont: ,Die
ersten Elektrospanner wurden bereits an
Kunden ausgeliefert. Das aktuelle Modell
wird in Kiirze als Serienprodukt gefertigt
werden.” Mittlerweile hat R6hm eine ganzes
Biindel ,elektrisierter” Spannsysteme im
Portfolio, angefangen von einem Elektro-
spannkopf fiir Paletten {iber flexible Greifer
bis hin zur mechatronischen Spannvorrich-
tung Clamp by Wire in Verbindung mit dem
Werkzeugverriegelungssystem Super Lock.
»Momentan fithren wir eine Studie zu einer
elektrischen Loseeinheit durch®, so Fried,
wdie wir kiinftig bauen werden.” Ziel sei es,
die Unternehmensgruppe als Systemlieferan

ten zu positionieren und ,,saubere” Maschi

Peter Vogl, Direktor Konstruktion und Ent-
wicklung der Grob-Werke GmbH & Co. KG in
Mindelheim: , Je nach Anzahl der Spanner und
Spannfolge reduzieren sich die Werkstiick-
spannzeiten um bis zu 50%."




«Jede Spannmethode hat ihre spezifischen
Vorteile", differenziert Volker Gébel, Ge-
schaftsfithrer der AMF Andreas Maier GmbH &
Co. KG in Fellbach.

nen komplett bestiicken zu kénnen. Fried ist
optimistisch, den Marktanteil elektrischer
Spannmittel von derzeit unter 5% bis 2015
auf 10% steigern zu konnen,

Werkstiickspannzeiten

reduzieren sich um bis zu 50%

Ein ,sauberes”, nimlich hydraulikfreies Be-
arbeitungszentrum hat die Grob-Werke
GmbH & Co. KG in Mindelheim auf der
AMB 2010 vorgestellt. Peter Vogl, Direktor
Konstruktion und Entwicklung, gerit ins
Schwirmen, als er einige Vorteile dieser neu-
en Maschinen nennt: ,, Abgesehen von der
Einsparung des Hydraulikaggregats mit sei-
nen Folgekosten lassen sich die Werkstiick-
spannzeiten je nach Anzahl der Spanner und
der Spannfolge um bis zu 50% reduzieren,
die Span-zu-Span-Zeit verringert sich um
5%." Und weil keine harten Schlige beim
Spannen und Losen des Werkzeugs erfolgen,
wird das Spindellagersystem geschont.

Die Liste der Vorteile lisst sich fortschrei-
ben: So wird der Gesamtenergichaushalt der
Maschine positiv beeinflusst, weil Energie
nur dann umgesetzt wird, wenn sie unmit-
telbar bendtigt wird. ,Das entscheidende
Merkmal ist jedoch die verbaute Intelligenz’
der elektrifizierten Systeme", betont Dr. Hei-
ner Lang, CTO der MAG-IAS in Stuttgart,
und erklirt: ,,Es kénnen kostenneutral, qua-
si als Abfallprodukt, sensorische Funktionen
integriert werden, um beispielsweise Fehl-
funktionen oder Verschleifs zu detektieren
und somit die Prozesssicherheit und das
Condition Monitoring zu integrieren.” MAG
hat auf der EMO in Mailand die neue Verti-
kaldrehmaschine DVH 250i priisentiert, die
vollig ohne Hydraulik auskommt, weil
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Dr. Heiner Lang, Global Chief Technical Officer
der MAG in Stuttgart: , Wir haben einen de-
taillierten Umsetzungsplan zur Elektrifizie-
rung aller Produktgruppen bis 2013."

Spannsystem und Revolver elektromecha-
nisch betitigt werden.

Auch der Spannmittelspezialist Hainbuch
GmbH in Marbach sieht den Schwerpunkt
der ,Elektrifizierung" bei Drehmaschinen.
»Dort bietet die Umstellung den grifiten
Kosten- und Technologievorteil, den Ma-
schinenhersteller gern nutzen®, begriindet
Hainbuch-Geschiftsfithrer Hans-Michael
Weller. So hatten auf der AMB 2010 bereits
fiunf Hersteller den von Hainbuch auf der
Metav 2010 vorgestellten Elektrospanner in
ihre Maschinen eingebaut.

Auf die Elektrifizierung von Spannmitteln
setzt auch die Forkardt Deutschland GmbH
in Erkrath, allerdings mit anderen Zielen.
Das Unternehmen entwickelte kiirzlich eine
sintelligente” Spannbacke, die die auf das
Werkstiick iibertragene Spannkraft direkt an
der Spannstelle misst, ,Fiir die Erzeugung
der Spannkrifte im Spannfutter setzen wir
zur Zeit noch auf die bewihrten mechani-
schen Losungen, weil dort die flexible Adap-
tion an die sehr unterschiedlichen Werkstii-
cke und Drehmaschinen stark im Vorder-
grund steht”, sagt Forkardt-Geschiiftsfithrer
Christof Rauen.

Jede Spannmethode

hat ihre Vorteile

Volker Gobel, Geschaftsfihrer der AMF An-
dreas Maier GmbH & Co. KG in Fellbach,
beurteilt die Entwicklung ebenso differen-
ziert: ,Jede Spannmethode hat ihre Vorteile,
es gibt genug Anwendungsfille, wo beispiels-
weise keine elektrische Spanntechnik einge-
setzt werden darf und andere Spannsysteme
ihre Vorteile haben." AMF hat in der Ver-
gangenheit immer wieder auf Kunden-
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4Elektrospanner sind noch nicht energieeffizi-
enter als moderne hydraulische Spannsyste-
me”, bilanziert Hans-Joachim Molka, Ge-
schaftsfiihrer der Romheld GmbH in Laubach.

wunsch elektrische Spannldsungen erarbei-
tet. , AMF ist als einer der wenigen Anbieter
in der Lage®, betont Gébel, ,,auf Kundenan-
forderungen beziiglich mechanischer, pneu-
matischer, hydraulischer, elektrischer, mag-
netischer und Vakuumspanntechnik zu re-
agieren.”

Freilich, so ganz ohne Schwichen sind
Elektrospanner nicht. ,,Ilhnen fehlt es noch
an der allgemein geforderten Kompaktheit
und der vermeintliche Vorteil der Energie-
effizienz ist im Vergleich mit einem moder-
nen hydraulischen Spannsystem noch nicht
gegeben’, bilanziert Hans-Joachim Molka,
Geschiftsfihrer der Rémheld GmbH in Lau-
bach. Er nennt ein Beispiel. Fiir 20 Spannun-
gen pro Stunde iiber 16 Stunden lang ver-
braucht ein Hydraulikspanner im Abschalt-
betrieb nur 0,4 kWh, ein Elektrospanner mit
einem 0,75-kW-Motor verbraucht 0,5 kWh.
Moderne hydraulische Spanntechnik ist also
durchaus energieeffizient. Wenn eine hyd-
raulikfreie Fertigung gewiinscht ist, kénnen
Romheld-Elektrospanner mit der gleichen
Zuverlissigkeit wie hydraulische Komponen-
ten eingesetzt werden.

Bei all den Vorteilen und Aktivititen rund
um die Elektrifizierung driingt sich eine Fra-
ge auf: Arbeitet die niichste Generation von
Werkzeugmaschinen rein elektrisch? Die
Antwort fillt MAG-Cheftechniker Lang
leicht: ,Ja, bei kleinen und mittelgrofien
Werkzeugmaschinen ist dies unser erkliirtes
Entwicklungsziel. Bei Grofmaschinen wird
aufgrund der hohen Leistungsbedarfe die
Hydraulik weiterhin zum Einsatz kommen.
MAG hat jedoch einen detaillierten Umset-
zungsplan zur Elektrifizierung aller Pro-
duktgruppen bis 2013." MM
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