Technik und Wirtschaft fluir die deutsche Industrie

Produktio

11. November 2010 - Nummer 45

www.produktion.de

X0S338#22594 r2SAF#4
Suxes GmbH i

Nerbeagentur & Unternehmensber

Herrn J?rgen Fiprst

Stuttdarter Str. 3
70736 Fellbach a

N

iel “
E\eﬁb‘\‘s‘e 0 ;
dex AYDE? 011
Einzelpreis Euro 2,80 3 l 19. 1. 2
Leserservice Produktion 65341 Eltville DPAG PVST 5339 Entgelt bezahit 10.

Luftfahrtmesse Airtec: Grof3es
Interesse an B-to-B-Gesprachen

Lichttechnik: Wie Leuchtdioden
einfacher hergestellt werden knnen

Finanzierung: So wehrt man
Kreditkiindigungen ab

Euroblech in Hannover:
Internationaler denn je

HANNOVER (HI1). Die Euroblech
in Hannover hat gezeigt, dass die
_ Krise auch fiir die Branche der
Umform- und Schweifitechnik
vorbei ist. Entsprechend gut war
die Stimmung auf der Messe.

Vorbildliche Konzepte
zur E-Mobilitat

MUNCHEN (BA). Acht Unterneh-
men in sieben Kategorien haben
den eCarTec-Award erhalten. In
der Kategorie , Elektrofahrzeug:
Auto” teilen sich zwei Firmen die
Auszeichnung.

Baukastensystem fiirden
Einstiegin die Automation
AUGSBURG (MG). Fiir die ersten

Schrittein die Automatisierungs-
technik oder auch zur flexiblen
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IBV-Systeme durchschauen Produktion

SABINE SPINNARKE
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Bildverarbeitungstechnologien als
wichtiger Automatisierungsfaktor
sind weiter auf dem Vormasch

— deutlich zu sehen auf der
diesjahrigen Vision. Der rasante
Fortschritt innerhalb ihrer Basis-
technologien ermdglicht viele
neue Anwendungsmaoglichkeiten.

LANDSBERG. Von den Fortschritten
in den Basistechnologien der Bild-
verarbeitung (BV), nimlich Imager
(Bildsensor)/Microprozessor, Op-
tik, Elektronik, Informatik profitiert
die Querschnittstechnologie Bild-
verarbeitung. ,Die Zeitspanne, in
der heute beispielsweise neue Ob-
jektive berechnet und mit Hilfe der
CNC-Technik hergestellt werden,

Multifunktionale Talente -
moderne Bildverarbeitungslé-
sungen kénnen immer mehr
Aufgaben zeitgleich l&sen.
Bild: Fotolia

nehmend im
Imager integriert,

ohne einen zusitzlichen Pro-
zessor einsetzen zu miissen’,
so Weiss. Die enormen Fortschritte
in der BV-Software bewirken, dass
sich andere Gewichtungen in der
Fragestellung ergeben. Beispiels-
weise ist Geschwindigkeit und
Auflosung nur ein Teilaspekt des

beansprtichtim-
merweniger Platz
innerhalb der Ferti-
gungslinie. ,Es eehtvor
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Forderband zugestellt. Auch die
Schrauben erhilt er vereinzelt im
Takt der Produktion vom Schrau-
bengeber, aus dem er sie mit der

nischrauben in der Handyherstel-
lung und Schrauben, deren Lin-
gen/Durchmesser-Geometrie an-
dere Zufiihrtechniken gar nicht

ULTRASCHALLTECHNOLOGIE

Mehr Sicherheit und Effizienz
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Maschinenbauer, Nahrungsmittelhersteller und Handelsorganisatio-
nen setzen immer ofter auf die Modultechnologie, wenn es um das
Versiegeln von Lebensmittelverpackungen geht. Dabei kommt haufig
die Ultraschalltechnologie der Telsonic AG ins Spiel.

BRONSCHHOFEN (MG).
Module fiir das Versiegeln von Le-
bensmittelverpackungen mittels
Sicherheits-Ultraschall lassen sich
ideal an die Abfiillsituation anpas-
senundin Betrieb nehmen’, betont
Hartmut Mboglich, Verantwortli-
cher fiir den Packagingbereich
bei der Telsonic AG. ,Anwender
profitieren sofort von mehr Sicher-
heit und deutlichen Effizienzstei-
gerungen.

Die neuen Module fiir FS- und
FFS-Maschinen stofien laut Unter-

Die Modultechnologie

Die modular aufgebauten Sicher-
heits-Ultraschallsysteme von Telsonic
zeichnen sich nach eigenen Angaben
durch hohen Energieeintrag in kiir-
zester Zeit aus. Dariiber hinaus soll
das von Telsonic entwickelte torsio-
nale Schweilen die Teile wesentlich
weniger belasten als herkmmliche
Verfahren und ergebe zugleich gro-
Rere Festigkeiten. Die Module lassen
sich im Plug-and-Play-Verfahren ein-
fach an FS-Maschinen sowie an hori-
zontale und vertikale FFS-Maschinen
anbringen.

JUunsere

nehmensangaben aufbreite Nach-
frage, unterstiitzen sie doch den
Trend zu mehr Flexibilitat. Sie
werden bei Neumaschinen als
Erstausriistung genauso einge-
setzt, wie als Nachriistmodule
in bestehenden vollautomatischen
Verpackungslinien.

So verschweifitlaut Telsonic bei-
spielsweise ein SUP-Modul, das
speziell fiir den Einsatz sowohl
unter staubigen als auch nassen
Bedingungen geeignet ist, die
Kopfnaht von 90 Pudding-Steh-

Ein SUP-Modul von Telsonic ver-
schweiBt in staubiger Umgebung
die Kopfnaht von 90 Pudding-Steh-
beuteln pro Minute. Bild: Telsonic

Entwicklung den Schwerpunkt auf
Robustheit und Langlebigkeit des
Gerites und wihlten bewusst eine
wartungsarmeKonstruktion. Wenn

beuteln pro Minute in staubiger
Umgebung. Durch eigenen Antrieb
und klarer Schnittstelle zur Ma-
schine konnte die Einheit in sehr
kurzer Zeit in die bestehende Ma-
schine integriert und direkt auf
volle Leistung gefahren werden,
heiflit es. Die Ausfallzeiten beim
Technologiewechsel seien gering
gewesen. Ein TLM-Modul fiir kon-
tinuierliches Langsnahtschweifien
auf Schlauchbeutelmaschinen ar-
beitet mit automatischer Spliceer-
kennung und erméglicht gleich-
zeitig einen Besdumschnitt an der
Kante.

Ambosstechnologie bewahrt
sich bei diinnen Folien

Ein VFFS-Modul fiir die Quersie-
gelung wird auf Schlauchbeutel-
maschinen fiir die Verpackung von
Salat eingesetzt. Dabei bewihrt
sich die neue Ambosstechnologie
besonders beim Einsatz von diin-
nen Folien. Durch ein integriertes
StechmesserundeigenenSchweif3-
kraftaufbau arbeitet das Telsonic-
Modul nach Herstellerangaben
autark und passt sich dennoch
dem Maschinenablauf an. Die
Schlauchbeutelmaschine konnte
schnell umgeriistet werden, eine
Modifizierung war nicht notwen-
dig, so Telsonic.

www.telsonic.de
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Einsatz, wo ein Schraubenzufiihr-
gerdt nicht profitabel eingesetzt
werden kann. Fiir die Schrauben-
zufiihrung in anspruchsvollen au-

ELEKTROSCHRAUBER

Alternative zur Druckluft
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Bosch hat seine Baureihe der
elektrischen, kabelgebundenen
Schrauber C-Exact fiir den indus-
triellen Einsatz um zwei Modelle
erweitert.

STUTTGART (MG). Der neue Sechs-
Newtonmeter-Schrauber C-Exact
6-1000 mit einer Drehzahl von
1000 Umdrehungen pro Minute
erschliefit viele neue Anwendun-
gen, so Bosch. Die Variante C-Exact
6-600 mit 550 Umdrehungen pro
Minute und ebenfalls sechs New-
tonmeter maximalem Drehmo-
ment tragt den Anforderungen an
die sanfte Verschraubung bei emp-
findlichen Materialien Rechnung,
verspricht der Hersteller.

Die C-Exact-Baureihe verwen-
det verschleififreie, biirstenlose
SEC-Motoren und die Bosch-Ab-
schaltkupplung. Die SEC-Moto-
rentechnologie basiert auf kon-
taktlosen Schaltern und sensorfrei-
en SEC-Motoren. Mit einer Million

gungsanlage (SPS) entfillt laut
Deprag damit einiger Program-
mieraufwand.

www.deprag.com

Der Sechs-New-
tonmeter-Schrau-
ber C-Exact 6-600
mit 550 Umdre-

¢ hungen pro Minu-
te tragt den An-
| forderungen an

| die sanfte Ver-
schraubung bei

¥ empfindlichen

I Materialien Rech-
IS nung.  sild: Bosch

gepriiften Testzyklen haben die
Schrauber laut Bosch ihre beson-
ders lange Lebensdauer erwiesen
- und dies bei hohen Genauigkei-
tenund Drehzahlen (cmk> 1,67 bei
+/- 10% nach DIN/ISO 5393, auch
bei 1000 Umdrehungen/Minute).
Diese Eigenschaften sollen die C-
Exact Schrauber zur idealen Alter-
native fiir vergleichbare Druckluft-
schrauber und damit zum Wegbe-
reiter fiir ,Green Manufacturing”
machen, denn Elektro-Schrauber
bendtigen bis zu 90 % weniger
Energie als Druckluftschrauber.

Fiir die C-Exact-Baureihe stehen
zahlreiche kundenspezifische Ap-
plikationen zur Verfiigung. Bei-
spielehierfiirsindspezielleSchrau-
benzufiihrungen, Schraubiiber-
wachungen mit kabelgebundener
Dateniibertragung oder verschie-
denste Abtriebsvarianten fiir die
Schrauber.

www.bosch.de
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