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Interview, Frank Wohner: ,Die
Sicherung noch sicherer machen”

Cloud Computing:
In der Realitdt angekommen

Hybride Bauteile
sind im Kommen

MUNCHEN (PD). Aufder Hybridi-
ca prisentierten sich neben Her-
‘stellern hybrider Bauteile fiir die
Elektronik auch Unternehmen,
die im Leichtbau titig sind.

Effiziente Produktion:
Einfach ofter ausschalten

LANDSBERG (PD). Dass Maschi-
nen bei Teillast oderim Leerlauf-
betrieb fast genauso viel Energie
bendtigen wie im produktiven
Zustand, ist aus heutiger Sicht
sicherlich nicht mehr tragbar.
Doch das ldsst sich &ndern.

Miniatur-Dreheinheit:
Platz und Geld gespart

ISMANING (MG). Mitder Miniatur-
Dreheinheit fiir die positionsge-

SPS/IPC/DRIVES

Innovative Netze spinnen

SABINE SPINNARKE, PRODUKTION NR. 46, 2010

Das Branchen-Event der Automatisierer, die SPS/IPC/DRIVES, geht
in die nachste Runde. Der Effizienzsteigerung in der Produktion
gilt dabei ein Hauptaugenmerk der Niirnberger Fachmesse.
Was die ,Nervenbahnen der Produktion’, die Netzwerke hier
beisteuern, zeigen zahlreiche Innovationen in Nirnberg.

&

NURNBERG (SP). Moderne Produk-
tionsmaschinen und -anlagen wer-
den heute von dezentralen und
vernetzten IT-Komponenten ge-
steuert und mitintelligenten konfi-
gurierbaren Sensoren, Aktoren
und Bediengeriten vernetzt. Die
dazu eingesetzten Technologien
werden immer umfangreicher und
komplexer. ,Fiirden Zeitraum 2007
bis 2013 weisen alle Ethernet-ba-
sierten Systeme fiir die Industrie
zusammen eine durchschnittliche

Wachstumsrate von 16,2 Prozent
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Das ,Riickgrat der Produktion’ sind industrielle Netzwerke. Ihre Verwaltung,
Architektur und Steuerung ist nicht ganz ohne. Bild: Produktion
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U= I li€ie) bereil. Uie Losalllit-
grundfliche betrigt dabei 7,84 m®.
An der beleuchteten Bedien&ff-
nung befinden sich alle Elemente,
diezurHandhabung, Uberwachung
sowie zum Ein- und Ausschalten
des Systems bendtigt werden. Ein

ULTRASCHALLMODULE

BOTITICTE, 151 CHIIC AUOCERSLALION VOI-
handen, die als Verlingerung der
Aufgabezone dient. Der Grundtri-
ger kann aus der Bediendffnung
herausgezogen und das Lagergutso
direkt vom Stapler auf den Tréger
abgelegt werden.

Lebensmittel effizient

PRODUKTION NR. 48, 2010

Ultraschallmodule der Telsonic AG
werden in der Lebensmittelverpa-
ckung als flexible und wirtschaftl-
che Siegeltechnik eingesetzt.

CH-BRONSCHHOFEN (RM). Dies gilt
fiir Steh- oder Schlauchbeutel, das
Quer- oder Lingssiegeln gleicher-
mafien. Die Modullésungen brin-
gen den Anwendern Sicherheit
und Effizienzsteigerungen im Ab-
fiilllprozess.

Alle Module fiir das Versiegeln
mittels Sicherheits-Ultraschall las-
sen sich individuell an die Abfiillsi-
tuation anpassen und in Betrieb
nehmen. Sie werden als Erstaus-

Schnell viel Energie

Die modular aufgebauten Sicher-
heits-Ultraschallsysteme von Telso-
nic sind durch hohen Energieeintrag
in kurzer Zeit gekennzeichnet. Dari-
ber hinaus belastet das angewandte
spezielle torsionale Schweillen die
Teile deutlich weniger als herkomm-
liche Verfahren und ergibt zugleich
groRere Festigkeiten. Die Module
lassen sich im Plug-and-Play-Verfah-
ren einfach an FS-Maschinen sowie
an horizontale und vertikale FFS-
Maschinen anbringen. Die Schnitt-
stelle liegt auRerhalb der Ultraschal-
leinheiten. Besondere Vorausset-
zungen und Kenntnisse sind beim
Anwender nicht erforderlich.

INOCKCII aul Ulc mmubsiauuri. vvall-
rend des Einzuges misst eine elekt-
ronische Einheit die Hiéhe des La-
gergutes. Die Steuerung ermittelt
anschliefend automatisch die rich-
tige Einlagerposition, wobei das
Raster-Hohenmafi von 25 mm be-

versiegelt

Dieses Ultra-
schallmodul
VFFS mit Am-
bosstechnik fiir
die Querversie-
gelung kommt
auf Schlauch-
beutelmaschi-
nen fiir das Ver-
packen von Salat
| zum Einsatz.
Bild: Telsonic AG

riistung genauso eingesetzt wie als
Nachriistmodule in bestehenden
vollautomatischen Verpackungsli-
nien.

So verschweifit beispielsweise
ein SUP-Modul, das speziell fiir den
Einsatz sowohl unter staubigen als
auch nassen Bedingungen geeignet
ist, die Kopfnaht von 90 Pudding-
Stehbeuteln pro Minutein staubiger
Umgebung.

Durch den eigenen Antrieb und
die Schnittstelle zur Maschine
konnte die Einheit in kurzer Zeit in
die bestehende Maschine integriert
und direkt auf volle Leistung gefah-
ren werden. Die Ausfallzeiten beim
Technologiewechsel waren gering.

Ein TLM-Modul fiir kontinuierli-
ches Lingsnahtschweiflen auf
Schlauchbeutelmaschinen arbeitet
mit automatischer Spliceerken-
nung und unterstiitzt gleichzeitig
einen Besdumschnitt an der Kante.
Es wurde ohne Komplikationen in
eine giangige Maschine integriert.

Ein VFFS-Modul fiir die Quersie-
gelungwird auf Schlauchbeutelma-

schinen fiir die Verpackung von Sa-
lat eingesetzt. Dabei bewihrt sich
die besondere Ambosstechnik be-
sonders beim Einsatz von diinnen
Folien.

Durch ein integriertes Stechmes-
ser und den eigenen Schweilkraft-
aufbau arbeitet das Modul autark
und passt sich dennoch dem Ma-
schinenablauf an. Die Schlauch-
beutelmaschine konnte schnell
umgeriistet werden. Eine Modifi-
zierung war nicht notwendig.

Ein Kartonreiter-Applikator ver-
schweiffit mit hoher Taktrate ver-
schiedene Reitergroffen und -for-
men und setzt sie auf den Schlauch-
beuteln mit Nudeln obenauf. Die
Flexibilitit des Nudelherstellers in
Bezug auf Kennzeichnung und
Marketingmafnahmen direkt am
Produkthatsich dadurch nach eige-
ner Angabe spiirbar erhéht.

www.telsonic.com
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Ein-/Auszugseinheitaus den Regal-
schienen.

Der Grundtriger wird in Ebene
des Ein-/Ausgabefaches verfahren
und nachfolgend automatisch in
das Ein-/Ausgabefach bewegt. Nun
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SCHWERLAST-INTRALOGISTIK

13 000 Guterwaggons
jahrlich beschichten

PRODUKTION NR. 46, 2010

Die Tikhvin Railway Car Building
Plant (TVSZ) errichtet im russi-
schen Tikhvin aktuell ein Werk zur
Produktion offener und gedeckter
Guterwaggons.

WEINSBERG (RM). Die Vollert Anla-
genbau GmbH ist dabei fiir die Fer-
tigung von vier Waggonschiebe-
bithnen mit Traglasten zwischen 70
und 100 t zustindig. Eine beheizba-
re Einhausung der Schiebebiihnen
schafft einen effektiven Schutz vor
Witterungseinfliissen.

In dem Werksollen kiinftig 13 000
Giiterwaggons jdhrlich produziert
werden. Vollert sorgt mit vier bis zu
31 m breiten Waggonschiebebiih-
nen fiir die interne Anbindung ein-
zelner Produktionsbereiche. Mit
einer Grundfliche von je 250 m*
kénnen die Schiebebiihnen sehr
schwere Lasten tragen und so auch
beladene Waggons transportieren.

Schwerlasten-Spezialist

Von Vollert kommen malge-
schneiderte Systeme zum Bewe-
gen, Transportieren, Lagern und
Handhaben schwerer Giiter. Dazu
zahlen Intralogistiksysteme fir die
Metall- und Aluminiumbranche.

Drei der Schiebebiihnen befin-
den sich auflerhalb der Produkti-
onshallen im Freien, wo die Giiter-
wagen Witterungseinfliissen ausge-
setzt wiren. Um dies zu verhindern,
stattet Vollert die Biihnen mit einer
beheizbaren Vollverkleidung aus.
So werden die Waggons wihrend
des Fertigungsabschnitts im Freien
geschiitzt und konnen einwandfrei
weiterverarbeitet werden.

www.vollert.de
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Eine beheizbare
| Einhausung der
Waggonschiebe-
biihnen schafft
einen effektiven
Schutz vor Wit-
| terungseinfliis-
| sen.

IR  Bild: Vollert GmbH



