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MASCHINEN WERKZEUGE PERSPEKTIVEN

Grob hat das weltweit erste . Mit Pentacut-Schneiden bringt i Ein Werkzeug von Ceratizit

Bearbeitungszentrum ganz ohne : Iscar hohere Prozesssicherheit : setzt Opel fiir die Produktior
Hydraulik vorgestellt. 22 . In die Fertigung. 24 . verschiedener Motoren ein. &

UL L EL PRI TR RN R 7' n}”‘:l”l-f_'-v ?.l 1

TIERE 0 0 130, 8 ) R iy /.

LW RSB Rl 1, T oo - i I il e




Neue Maschinengeneration

Mit der neuen Xpert-Line-Bau-
reihe bietet Depo Verzahnungs-
herstellern nun eine vertikale und
horizontale Maschinengeneration,
die sich durch Maschinensteifig-
keit, Prazision und Dynamik in
thermosymmetrischer Gantrybau-
weise auszeichnet. Diese All-
round-Bearbeitungszentren  er-
moglichen die wirtschaftliche
Drei-, Finf-, Sieben- und Mehr-
Achsen-Bearbeitung sowie die
Flinf-Achs-Simultan-Bearbeitung
individueller Werkstiicke unter-
schiedlichster  Industriezweige.
Bearbeiten lassen sich so kleinste
Radien auf groBen Tiefen, mit
héchster Genauigkeit und Ober-
flachenglte in kurzer Zeit. Die
Depo Xpert-Baureihe ist fur die
Bearbeitung von Verzahnungs-
teilen ausgelegt und mit einem
patentierten Kopfwechselsystem

vielseitig und flexibel einsetzbar.
Dariiber hinaus sind die Maschi-
nen mit Laservermessung, auto-
matischen Werkzeugwechselsys-
temen und Rundtischen zur Frés-
und Drehbearbeitung ausgestat-
tet, um Verzahnungsteile effektiv
und dauerhaft in hoher Qualitat
zu produzieren. Depo verfolgt das
Ziel, Bauteile in einer Aufspan-
nung fertigzustellen: Frasen, Dre-
hen, Bohren, Weichverzahnen,
Hartverzahnen und Messen. Die
Zahnform wird auf Basis der exak-
ten 3D-Oberflachendaten aus der
Software Depo Gear Engineer und
den programmierten Frasstrategi-
en in der Software AM generiert.
Dies erméglicht den Einsatz von
unprofilierten  Depo-Préazisions-
werkzeugen und reduziert Werk-
zeugkosten und Beschaffungszeit.
Es handelt sich um Schruppwerk-

zeuge mit Wendeplatten sowie
Schlichtwerkzeuge aus VHM, die
unabhangig von Modul, Eingriffs-
winkel und Zahnprofil zu betrach-
ten sind. Werkstiickabhédngige
Walzfraser, Schneidrader, Verzah-
nungsmesser fir die Kegelradbe-
arbeitung einschlieBlich Messer-

képfe, Hobelstahle und Hobel
kdmme, Schneckenradwalzfraser:
etc. entfallen. Das Frasen von Tel
len im weichen Zustand ist auf
der Maschine genauso moglich
wie die Hartbearbeitung nach der
Warmebehandlung (+62 HRC).
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Werkzeugbruch?
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Im Fokus der auf der AMB
prasentierten neuen Verzah-
nungssoftware Gear Engineer
der GWJ Technology
GmbH steht die Bereitstel-
lung exakter 3D-Geometrien
von Verzahnungen als Aus-
gangsbasis fiir alternative Fer-
tigungsmethoden. Dabei wird
eine ganze Reihe von Verzah-
nungsarten unterstiitzt — von
Stirnrddern bis hin zu spiral-
verzahnten Kegelradern.
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Exakte 3D-Geometrien

Deutlich reduzierter Einzug

Mit dem neuen RE-Verfahren der Fritz Schiess AG (im Bild rechts)
werden Zahnrader mit deutlich reduziertem Einzug in einem Stiick
hergestellt, wo friiher (links) zwei zusammengefiigt werden muss-
ten. Durch RE-Verfahren erhoht sich der Traganteil der Z&hne auf
etwa 90 Prozent. Ein intelligenter
Werkzeugbau erméglicht  es,
Zahnréder in einem Arbeitsschritt
in bisher nicht gekannter Qualitat
herzustellen. Die Schweizer ferti-
gen achtmal Modul 0,5 prozess-
sicher und wiederholgenau in der
Serie.



