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Neue energieeffiziente
Feinschneidpresse

>> Auf der Euroblech prasentiert die Heinrich Schmid AG eine neue servohy-
draulische Presse mit energieeffizienter Ringzackenbeschaltung. Damit kénnen
95 % der Energie zurtickgeftihrt und so dem System erhalten werden. Der
Pressenbauer hat dadurch den bauartbedingten energetischen Nachteil seiner
Pressen gegentiber servoelektrischen Maschinen beseitigt. Nebst deutlich
gesunkenem Energieverbrauch bietet die Presse variablere Einsatzmaglichkei-
ten, verbesserte Teilequalitdt sowie ldngere Werkzeugstandzeiten.

Joe. Auf der Euroblech priisentiert das Un-
ternechmen die neue Feinschneidpresse
HSR 320 X-TRA mit energieeffizienter
Ringzackenbeschaltung. «Mit dem deut-
lich niedrigeren Energieverbrauch unserer
neuen servohydraulischen Feinschneid-
pressen haben Anwender sofort einen kla-
ren Kostenvorteil», betont Philipp Kauth,
Produktmanager der Heinrich Schmid AG.
«Zusammen mit der grosseren Flexibilitét
in der Einstellung von Weg, Kraft und Ge-
schwindigkeit ergeben sich zusiitzlich pro-
duktive Vorteile», verspricht Kauth,

Durch die innovative Technologie wird
die Kraft zur Betitigung von Ringzacke
und Gegenhalter feiner dosiert und in ei-
nem Energiekreislauf gespeichert. Was
frither {iber ein Ventil als Verlustenergie
verpuffte, wird jetzt dem System erneut zur
Verfiigung gestellt. Ausserdem muss die
friiher entstandene Wiirme nicht mehr ge-
kiihlt werden. Damit kénnen bis zu 95%
der Energie zuriickgefithrt werden und so
dem System erhalten bleiben. Weil damit
verbunden auch Druckspitzen deutlich re-
duziert werden, erzielen Anwender zu-
sitzlich eine bessere Teilequalitit und
deutlich héhere Werkzeugstandzeiten.

Servosteuerung und
Hydraulikkraft im Duett

Durch den kompakten Krifteverlauf der
Schmid-Pressen fiillt die Dehnung kleiner
aus als beim mechanischen Kniehebel-
prinzip. Der stabile Aufbau wirkt dabei ei-
nem starken Auffedern entgegen. Auf-
grund des servogesteuerten Hydraulikan-
triebs kann die exakt geregelte Geschwin-
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digkeit innerhalb jedes einzelnen Kraft-
hubs jedem Prozess angepasst werden. Ein
im Eilgang durchgefiihrter Tasthub ver-
kiirzt die Zykluszeit genauso wie ein kiirze-
rer Offnungshub, wenn diinne Teile ge-
schnitten werden sollen. Durch die flexible
Geschwindigkeitseinstellung  fiir jeden
Schritt ldsst sich beispielsweise die Schnitt-
geschwindigkeit nach langsamem An-
schneiden sogar unter Volllast wieder be-
schleunigen. Um beim Prigen einen bes-
seren Materialfluss zu erreichen, kann der
Stissel kurzzeitig mit kleiner Geschwin-
digkeit bewegt werden.

Antriebstechnik
fir hohe Hubzahlen

Der servogesteuerte Hydraulikantrieb, den
Schmid im Jahre 2004 als erster Maschi-
nenbauer prisentierte und der die Fein-
schneidpressen des Unternehmens aus-
zeichnet, erméglicht aufgrund kiirzerer
Ventilschaltzeiten und schnellerer Bewe-
gungen grossere Hubzahlen. Der im eige-
nen Hause entwickelte hydraulische Ser-
voantrieb, welcher in den Feinschneid-
pressen der X-TRA-Klasse zum Einsatz
kommt, basiert auf einem hydromechani-
schen Lageregelkreis. Durch einen AC-
Servomotor wird die Stisselbewegung
iiber ein Regelventil hydraulisch verstiirkt.
Der Servomotor gibt den Sollwert vor, der
Hydraulikzylinder fiihrt diese Vorgaben
exakt aus. Mit dieser Technologie errei-
chen die Pressen die variabel einstellbare
und exakt geregelte Geschwindigkeit.

Auf der Euroblech 2008 hat der Pressen-
bauer vor Publikum in Weltrekord-Tempo
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Die neue Presse fiihrt 95 % der Energie ins
System zurlick. Zum niedrigen Energiever-
brauch kommen Vorteile wie variable
Zyklusparameter, verbesserte Teilequalitéit
und léiingere Werkzeugstandzeiten.

mit 105 Hiiben pro Minute auf der 400-t-
Presse Feinschneidteile produziert. In
Kundenanwendungen auf 160-t-Pressen
sind inzwischen sogar 140 Hiibe pro Minu-
te und mehr in laufender Produktion reali-
siert worden. <<
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