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DREHTEIL +
DREHMASCHINE

Themenspecial: CNC-Drehmaschinen

V

Was ermoglicht eine wirtschaftliche
Fertigung komplexer Werkstuicke?

SINUMERIK - die perfekte CNC-Ausrustung
fiir die Komplettbearbeitung.

Komplexe Werkstiicke erfordern wirtschaftliche Fertigungsmethoden und innovative CNC-Losungen
wie die SINUMERIK®™ 840D sl. Sie unterstiitzt Multitasking-Maschinen bei der Dreh- und Frasbearbeit-
ung in einer Aufspannung mit zahlreichen Funktionen. So bietet die Bedienoberflache SINUMERIK
Operate eine technologielibergreifende Bedienung und Programmierung. Und das Technologiepaket
SINUMERIK MDynamics sorgt fiir hochste Prazision und Dynamik.

Answers for industry. SIEMENS
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B ANWENDERBERICHT

Bild 1:

Kaspar Rammelmaier zieht ein positives Fazit: ,Neben hoher Rundlaufgenauigkeit und
groBer Wiederholgenauigkeit beeindruckt uns bei den Rohm-Futtern die schnelle und
einfache Umriistung. In drei Minuten ist das Futter fiir ein anderes Werkstiick umgeriistet*

Sechsbackenfutter
spannt dinnwandige
Teile formschlissig und
kraftvoll

Ohne metallische Gleitringdichtungen wiirde unser Leben zusam-
menbrechen. Als eine der wichtigsten Bestandteile in Pumpen sorgen
sie mit dafiir, dass Ol geférdert, Kunststoff hergestellt oder Wasser
iiber groBe Entfernungen transportiert werden kann. Damit eine
Gleitringdichtung lange und zuverldssig funktioniert, muss der Dicht-
spalt zwischen den sich gegeneinander drehenden Flachen in allen
Betriebszustinden formstabil sein. Neben der Auswahl geeigneter
Werkstoffe bedingt dies eine absolut prézise, magenaue Fertigung auf
Hochleistungs-Bearbeitungszentren. Dies wiederum ist nur méglich,
wenn die diinnwandigen und leicht verformbaren Werkstiicke sicher
und formstabil gespannt werden kénnen. Eagle-Burgmann, einer der
weltweit filhrenden Hersteller von Gleitringdichtungen, sichert sich
seinen Vorsprung vor allem bei den Sonderlésungen auch, weil er
seit Jahren Backenfutter von R6hm einsetzt. Die Entwicklung der
speziellen Spannfutter mit sechs feinfiihligen Backen hat er einst
mit angestoBen.
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Bild 2:

Die diinnwandigen und leicht verform-
baren Werkstiicke werden bei Eagle-
Burgmann sicher und formstabil ge-
spannt dank Kraftspannfutter von Rohm

,Das sichere und formstabile
Spannen der dinnwandigen
Werkstiicke ist der zentrale
Vorgang bei der Herstellung un-
serer metallischen Gleitringdich-
tungen®, betont Kaspar Rammel-
maier. ,,Da wir meist hochwertige
Edelstéhle zu stark beanspruch-
ten Hightech-Produkten verar-
beiten, setzen wir auf absolute
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Qualitat®, so der Abtei-
lungsleiter Dreherei, der
bei Eagle-Burgmann

fir die Sonderlésungen
verantwortlich ist.
Gleitringdichtungen sind
dynamische Dich-
tungen, die rotierende
Teile gegentiber fest
stehenden Teilen ab-
dichten. Die Herstellung
der Gleitringe erfordert
hochstes Fertigungs-
Knowhow. Das Spannen
der Edelstahl-Rohlinge
fur die Sonderlésungen
mit oftmals groBen
Durchmessern ist dabei
eine besondere Heraus-
forderung. ,,Die diinn-
wandigen Werkstlicke
fur die Spezialanforde-
rungen sind meist aus
austenitischen Stahlen
bis hin zu Alloy oder
Hastelloy und drfen
sich beim Spannen

und Bearbeiten abso-
lut nicht verformen®,
stellt Rammelmaier die
Herausforderung dar.
,Gleichwohl muss eine
H-genaue Frasbearbei-
tung maoglich sein.” Seit
einigen Jahren Uberneh-
men speziell entwickelte
Kraftspannfutter von
Réhm mit hoher Rund-
laufgenauigkeit die heik-
le Aufgabe. Sie spannen
mit sechs Backen und
maximal 150 kN Spann-
kraft die diinnwandigen
Werkstlcke kraftvoll,
formschlissig und

ohne Deformierungen.
Dabei lassen sich die
Spannkréfte sehr fein
dosieren. Die Wieder-
holgenauigkeit ermég-
licht reproduzierbare
Ergebnisse. Durch das
Backen-Schnellwech-
selsystem sind die Fut-
ter schnell umzuristen
und lassen sich flexibel
einsetzen.
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Das 1884 von Feodor
Burgmann gegriinde-

te Unternehmen, das
heute zur Freudenberg
Gruppe gehdrt, stellt

in Wolfratshausen

und Eurasburg unter
anderem metallische
Gleitringdichtungen und
gasgeschmierte Dich-
tungen flir verschie-
denste Einsatzzwecke
her und z&ahlt dabei zu
den drei bedeutendsten
Herstellern weltweit.
Konventionelle und gas-
geschmierte Dichtungen
werden vor allem in
Pumpen, Kompres-
soren, Riihrwerken oder
vergleichbaren Anla-
gen eingesetzt. Neben
Serien- und Grof3se-
rienprodukten stellen
die Sonderlésungen
einen wichtigen Bereich
dar. Insbesondere im
Bereich der gasge-
schmierten Dichtungen
verfligt man lber zahl-
reiche Patente in der
Gleitflaichenbearbeitung
und ~ausformung. Zum
Einsatz kommen die
Produkte beispielsweise
in den Bereichen Ol &
Gas, Raffinerie, Chemie,
Energie, Food, Papier,
Wasser, Marine, Aero-
space oder Bergbau.

Kraftspannfutter
sind speziell
konstruiert worden

Das R6hm-Spannfutter,
von dem Eagle-Burg-
mann inzwischen sieben
Exemplare einsetzt und
das auf neuen Maschi-
nen flir die Sonderl6-
sungen standardméaBig
verwendet wird, musste
jedoch speziell entwi-
ckelt werden. Friher
eingesetzte Planspiral-
futter hatten den Nach-
teil hoher Ristzeiten.

Prizision
seit 1949

Drehen mit zwei Revolver
zur Synchronbearbeitung

SPINNER TTC300:

v Stangendurchlass 42 oder 52mm als Motorspindel

v Gegenspindel (Option) als Motorspindel

v Y-Achse im oberen Revolver (Option)

v' Angetriebene Werkzeuge fiir beide Revolver (Option)

v Moderne AC-Servo-Revolver mit 2 x 12 Stationen

v’ Steuerung Siemens 840D-SL oder Fanuc 31i

v bestes Preis/Leistungsverhéltnis am Markt
Top-Modell in Vollausstattung mit
Spindel bis 52mm, mit 2 Revolver,

Gegenspindel und Y-Achse

ab 1 05.000 € i * Limitierter Einfuhrungspreis

Robuste
Gleitfuhrungen

Motorspindeln

Echte Y-Achse

Mehr zu

SPINNER =
www.spinner.eu.com
F AP Inibtrrm War:zeug:::sch:.nenfabrlk Gmbl-lau
clnll) N ER bz thogt erssat bamiisn

sales@spinner.eu.com
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Mit 15 Minuten Wechselzeit
wollte man sich bei Eagle-
Burgmann nicht mehr abfinden.
AuBerdem war es sehr aufwan-
dig, Fremdkdérper wie Spane aus
dem Plangewinde zu entfernen.
Als Alternative hatte man die
Futter eines anderen Herstellers
eingesetzt. Dies erwies sich je-
doch als zu ungenau. ,,AuBerdem
war es nach zwei Jahren Einsatz
am Ende. Das konnten wir nicht
akzeptieren®, erinnert sich der
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Bild 4:

Der Technologiefiihrer fiir metallische
Gleitringdichtungen Eagle-Burgmann
sichert sich seinen Vorsprung vor allem
durch Sonderldsungen

Experte fiir die Sonderlésungen.
Rohm war zwar schon seit 1992
im Haus als Qualitatsanbie-

ter bekannt, hatte jedoch kein
passendes Produkt flr diese
spezielle Spannsituation. Eagle-
Burgmann wollte unbedingt ein
hydraulisches Kraftspannfutter
mit sechs Spannbacken, das die
Ringe kraftvoll, formschliissig
und dabei mit genau dosierbaren
Kraften spannen konnte. R6hm
Fachberater Dieter Baz schildert
das urspriingliche Dilemma: ,Das
gab es bei uns in der GréBe 315
als Standardfutter jedoch nur mit
drei Backen. Das kréftige und
zuverlassige Keilstangenprinzip

Bild 3:

Metallische Gleitringdichtungen sorgen

als wichtige Bestandteile in Pumpen mit
dafiir, dass Ol geférdert, Kunststoff her-
gestellt oder Wasser (iber groBe Entfer-

nungen transportiert werden kann

war mit sechs Backen in dieser
BaugréBe nicht zu realisieren.”
Als jedoch Kaspar Rammelmaier
in Gesprachen anregte, es doch
mit den kleineren Komponenten
des 250er Futters zu versuchen,
zeichnete sich eine Lésung

ab. , Die Réhm-Konstrukteure
zeigten sich sehr offen flir unsere
Wiinsche und Anregungen und
waren sofort bereit, eine spezielle
Losung flr uns zu entwickeln®,
schildert Rammelmaier.

Anwender regt im Dialog
technologische Umsetzung an

Wichtig war den Bayern vor
allem die Zentralentriegelung der
Backen, denn damit sind erst die
schnellen Umristzeiten méglich.
So wurde ein 6-Backen-Futter
konstruiert, das auf Basis eines
Duro-NC 3-Backen-Kraftspann-
futter mit Zentralentriegelung und
Backenschnellwechselsystem in
der GroBe 315 Millimeter beruhte.
Die R6hm-Konstrukteure ermit-
telten zundchst mit Hilfe einer
speziellen Software die Deforma-
tionskréfte, die auf die dlinnwan-
digen Teile wirken. ,Zusammen
mit den Rahmenbedingungen
kurze Riistzeiten, hohe Rundlauf-
genauigkeit, groe Wiederhol-
genauigkeit sowie hohe Sicher-
heit, kam nur ein Kraftspannfutter

Bild 5:

Neben der Auswahl geeigneter Werk-
stoffe erfordern metallische Gleitring-
dichtungen absolut prazise, maBgenaue
Fertigung auf Hochleistungs-Bearbei-
tungszentren

www, fachverlag-moeller.de




Bild 6:
Das sichere und formstabile Spannen der diinnwandigen Werk-
stiicke ist der zentrale Vorgang bei der Herstellung von Gleitring-
dichtungen (Werkbilder: Rohm GmbH, Sontheim a.d. Brenz)

Duro-NC mit Keilstan-
genprinzip in Frage",
erinnert sich Xaver
Emer, Konstruktionslei-
ter bei Rohm im Werk
Dillingen. Damit jedoch
sechs Backenflihrungen
untergebracht werden
konnten, wurden so-
wohl der Futterkérper
als auch der Futter-
kolben komplett neu
konstruiert. Angepasst
wurden schlieBlich auch
die Aufsatzbacken, die
wie alle VerschleiBteile
gehértet und geschliffen
sind.

Anwender lobt
Backenwechsel,
Prazision und
Haltbarkeit

Bei Eagle-Burgmann
zieht man ein positives
Fazit der letzten Jahre:
»Neben der Prazision
mit hoher Rundlauf-
genauigkeit und groBer
Wiederholgenauigkeit
beeindruckt uns bei
den R6hm-Futtern die
schnelle und einfache
Umristung. In drei Mi-
nuten ist das Futter flr
ein anderes Werkstuick
umgerlstet.” Flr den
schnellen Backenwech-
sel werden die Backen
dazu in die Stellung
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gedffnet gefahren. Ein
Kontrollstift zeigt die
Wechselposition an.
Uber einen Drehbolzen
und einen Verstell-

ring wird die zentrale
Backenentriegelung
betétigt. Sind die Ba-
cken entriegelt, sorgt
das spezielle Sicher-
heitssystem dafur, dass
die Maschinenspindel
nicht ungewollt anlau-
fen kann. Nach dem
Wechseln oder Verset-
zen der Spannbacken
werden die Backen mit
dem Drehbolzen ver-
riegelt und das Futter
ist wieder einsatzbereit.
Dabei lassen sich die
Spannbacken zweifach
verwenden. Darliber
hinaus sorge die lan-
ge Haltbarkeit fiir sehr
glnstige Lebenszyk-
luskosten. Das Futter
sei wartungsfreundlich
und wenig schmutzan-
fallig. ,Zusammen mit
den kostengtinstigen
Grundbacken und dem
groBen Spindeldurch-
lass haben wir eine op-
timale Spannlésung flr
die Herstellung unserer
metallischen Gleitring-
dichtungen erhalten”,
bekraftigt Rammelmaier
abschlieBend.

Technik und Vertrieb von
CNC Dreh- und Friiszoentron | |
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* Stangentransfer-Maschinenvon @6 - 75 mm
* Rundtakt-Maschinen

@ Hanwha TechM

* CNC Langdrehmaschinen von @ 7 - 38 mm

. EB TurnKey GmbH
m 0 Konigstrale 11
~ |~ . 78532 Tuttlingen
EDTURNKE Yk.f' ' Germany
o ® el +497461969735.0
. Fax +49.7461.969735-90
info@eb-turnkey.de
www.eb-turnkey.de
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