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Hydraulisches Spannmodul

fur die Vollautomatisierung von

Bearbeitungszentren

Neues Spannmodul blast mit 20.000 U/min Spéne ab und ermdglicht prozesssichere

Vollautomatisierung mit groBer Wiederholgenauigkeit

Bild 1:
AMF stellt ihr neues hydrau-
lisches Highend-Sp .
dul Turbine vor.

tive Tec

MF préasentierte auf der AMB 2010 ein neues hydraulisches

Highend-Spannmodul Turbine fiir die Vollautomatisierung von Be-
arbeitungszentren. Eine innovative Technologie bldst Spine von allen
Kontaktflachen und sorgt fiir zuverlassiges Spannen von Werkstiicken
oder Vorrichtungen auch im automatisierten, mannlosen Betrieb.
Zahlreiche Abfrage- und Kontrollfunktionen erhdéhen die Prozess-
sicherheit genauso wie das hydraulische SchlieBen und Offnen. Durch
eine Wiederholgenauigkeit kleiner fiinf Tausendstel Millimeter lassen
sich Riistzeiten beim Spannen weiter optimieren. Mit seinen Nullpunkt-
Spannsystemen gelingt es AMF regelmiBig, die Wirtschaftlichkeit der
Anwender in der Produktion zu verbessern.

»Die neue Technologie zum Aus-
und Abblasen entfernt Spane
zuverldssig auch in Schattenzo-
nen und ermdglicht so hochste
Prozesssicherheit im vollautoma-
tisierten Betrieb", betont Jiirgen
Forster von AMF. ,,Das doppelt
wirkende Zero-Point-Spannsys-
tem Turbine wurde speziell fir

die Automatisierung von Bear-
beijtungszentren entwickelt, senkt
Rustzeiten und erhéht die Maschi-
nenlaufzeiten“, so der Prokurist
der Andreas Maier GmbH & Co.
KG weiter. Die Neuentwicklung
von AMF ist ein intelligentes
Highend-Spannmodul, das durch
zahlreiche Abfrage- und Kontroll-
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funktionen den sicheren Sitz von
Werkstlick oder Wechselpalette
sowie Verriegelungspositionen
abprift, nachdem der Nippel
verkantungsfrei aufgenommen
und formschlissig hydraulisch
gespannt ist.

Spanefreiheit auf allen
Kontaktflachen

Interessant ist die neue Ab- und
Ausblastechnologie. Ein Mes-
singring um den Aufnahme-
zylinder blast Luft aus speziell
konstruierten Offnungen und
dreht sich dabei mit bis zu
20.000 Umdrehungen. So wer-
den alle Kontaktflichen sicher
von Spanen befreit. Zusatzliche
Durchflhrungsbohrungen auf
den geharteten Inselauflagen
sorgen auch an diesen wichtigen
Stellen durch Luftabblasung fir
absolute Sauberkeit. Nach dem
Lésen der Spannfunktion fahrt
der Aufnahmezylinder, der durch
einen Mittenverschluss geschiitzt
ist um sechs Millimeter hoch und
das Werkstlick oder die Wechsel-
palette kann einfach entnommen
werden. Sobald der Luftdruck
einsetzt, dreht sich der verschleiB3-
freie Messingring, dessen cha-
rakteristisches hochfrequentes
Drehgeréusch der Turbine ihren
Namen gab. Herumliegende
Spéne werden kompromisslos
weggeblasen.

Das neue Modul ist als vollauto-
matische Aufspannlésung zum
Einbau direkt in den Maschinen-
tisch konzipiert und rundet das
Sortiment des Herstellers an
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Bild 2 (oben):

Sobald der Luftdruck einsetzt, dreht sich
der verschleififreie Messingring und blést
alle Spane weg

Bild 3 (mitte):

Das Spannmodul Turbine sorgt flir zuver-
lassiges Spannen von Werkstlicken oder
Vorrichtungen auch im automatisierten,
mannlosen Betrieb

Bild 4 (unten):

Das Spannmodul Turbine ist als vollau-
tomatische Aufspannlésung zum Einbau
in den Maschinentisch konzipiert und
rundet das Sortiment des Herstellers an
Nullpunkt-Spannsystemen nach oben ab

Nullpunkt-Spannsystemen nach
oben ab. Es kann in Bearbeitungs-
zentren mit automatisierten Palet-
tenwechselsystemen oder Robo-
terbeladung genauso eingesetzt
werden, wie in Paletten, Maschi-
nentischen sowie Aufspannwinkeln
oder -wrfeln. Mit zahlreichen
intelligenten Eigenentwicklungen
bietet AMF ein breites Sortiment
fir immer starker nachgefragte Au-
tomatisierungslésungen. So wurde
auf der Messe AMB erstmals auch
eine Beladezelle gezeigt, deren
Knickarmroboter sowohl Werk-
stiicke als auch Werkstlickpaletten
handhaben kann. Als einheitliche
Schnittstelle dient hier das AMF-
Zero-Point-System.
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