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Neues Spannmodul blast mit 20 000 U/min Spéane ab und erméglicht prozesssichere

Vollautomatisierung mit groBer Wiederholgenauigkeit.

»Die neue Technologie zum Aus- und

Abblasen entfernt Spine zuverlissig
auch in Schattenzonen und ermoglicht so
hichste Prozesssicherheit im vollautomati-
sierten Betrieb®, betont Jiirgen Forster von
AME. ,,Das doppelt wirkende Zero-Point-
Spannsystem ,, Turbine” wurde speziell fiir
die Automatisierung von Bearbeitungszen-
tren entwickelt, senkt Riistzeiten und erhéht
die Maschinenlaufzeiten®, so der Prokurist
der Andreas Maier GmbH & Co. KG weiter,
Die Neuentwicklung ist ein intelligentes
Highend-Spannmodul, das durch zahlrei-
che Abfrage- und Kontrollfunktionen den
sicheren Sitz von Werkstiick oder Wechsel-
palette sowie Verriegelungspositionen ab-
priift, nachdem der Nippel verkantungsfrei
aufgenommen und formschliissig hydrau-
lisch gespannt ist.

Spanefreiheit durch neue Ab- und Aus-
blastechnologie Ein Messingring um den
Aufnahmezylinder blist Luft aus speziell
konstruierten Offnungen und dreht sich
dabei mit bis zu 20000 Umdrehungen. So
werden alle Kontaktflichen von Spiinen be-
freit. Zusitzliche Durchfiihrungsbohrungen
auf den gehiirteten Inselauflagen sorgen auch
an diesen wichtigen Stellen durch Luftab-
blasung fiir Sauberkeit. Nach dem Lésen
der Spannfunktion fihrt der Aufnahmezy-
linder, der durch einen Mittenverschluss ge-
schiitzt ist, um sechs Millimeter hoch und
das Werkstiick oder die Wechselpalette kann
einfach entnommen werden. Sobald der
Luftdruck einsetzt, dreht sich der verschleif3-
freie Messingring, dessen charakteristisches
hochfrequentes Drehgeriusch der , Turbi-
ne” ihren Namen gab.

—ine Turbine im Nullpunkt-Modul
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A4 Das Spannmodul ,Turbine” sorgt fir zu-
verlassiges Spannen von Werkstiicken oder
Vorrichtungen auch im automatisierten,
mannlosen Betrieb

4 Sobald der Luftdruck einsetzt, dreht sich
der verschleiBfreie Messingring und blast
alle Spane weg

Vollautomatische Aufspannlosung
Das neue Modul ist als vollautomatische
Aufspannlosung zum Einbau direkt in den
Maschinentisch konzipiert und rundet das
Sortiment des Herstellers an Nullpunkt-
Spannsystemen nach oben ab. Es kann in
Bearbeitungszentren mit automatisierten
Palettenwechselsystemen oder Roboterbe-
ladung genauso eingesetzt werden, wie in
Paletten, Maschinentischen sowie Aufspann-

winkeln oder —wiirfeln. P www.amf.de
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Umsatz steigern, Kosten senken, Qualitit erhéhen — mit CRM

Der Wettbewerb wird standig harter, die Kunden anspruchsvoller und individueller. Schaffen

mit Transparenz und Effizienz und erhhen Sie damit langfristig Ihren Unternehmenserfolg,

Wir unterstiitzen Sie dabei mit langjahriger Erfahrung und IT-Kompetenz.

Unser Know-how in Sachen CRM wurde aktuell durch den TUV Hessen zertifiziert.
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vertriebsunion meynen

Sie sich Wettbewerbsvorteile durch den Einsatz von CRM. Managen Sie Ihre Kundenbeziehungen

Ihre Ansprechpartnerin:

Brigitte Rebelein

Grofle Hub 10, 65344 Eltville
Tel. (061 23) 92 38-132, Fax -139
b.rebelein@vertriebsunion.de
www.vertriebsunion.de
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