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VDMA: Die Krise

istiiberstanden

Maschinenbau: notig
fur alle Branchen

MUNCHEN (cw). Eine Studie von
Bain & Company zeigt, dassnach
der Krise die Chancen fiir den
deutschen Maschinen- und An-
lagenbau vielversprechend sind
- wenn die Hausaufgaben erle-
digt werden. Seite 5

Euroblech-Weltneuheit:
restgitterfrei stanzen

DITZINGEN (H1). Trumpf prdasen-
tiert eine Weltneuheit: Die
Stanzmaschine TruPunch 3000
arbeitet restgitterfrei. Die Teile
werden so gestanzt, dass keine
sperrigen Blechgitter mehr ent-
stehen. Seite 9

Einsparpotenziale durch
optimierte Pumpen
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Mehr Effizienz
beim Biegen

Lasertechnik liegt mit Tempo
und Prozesssicherheit im Trend

) &

FERTIGUNGSTECHNISCHES KOLLOQUIUM STUTTGART

Trends der Werkstoff-Bearbeitung

SUSANNE BADER

PRODUKTION NR. 42, 2010

Neue Werkstoffe sind Innovati-
onstreiber in der Fertigung. Eine
besondere Herausforderung

ist deren prozesssichere Bear-
beitung. Produktion nennt die
wichtigsten Trends.

Leichtbau und Design
fahren im Automobil mit

LANDSBERG. Eines der bedeutends-
ten Themen in Automobilindustrie
und Luftfahrtist derzeitdie Verwen-
dung von Leichtbauwerkstoffen.

» Bei den Metallen werden ver-
mehrt Legierungen eingesetzt. So
bestehen die Blisks in den Ver-
dichtern von Flugzeugtriebwerken
aus Nickel- und Titanbasislegie-
rungen. Bisher werden diese si-
cherheitsrelevanten Bauteile hiu-
fig mittels Auftragsschweifien re-
pariert. Dabei konnen sie sich ie-

Komponenten in Flugzeugtriebwerken — Blisks — bestehen aus Nickel- und Titanbasislegierungen. Bei konventionellen

SchweiRverfahren drohen Verziige. Der Laser schafft Abhilfe durch prizise Warmeeinbringung. Bild: Yang Yu / Fotolia.com
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MATTHIAS REMMERT, REMMERT GMBH

Mehr Effizienz beim Biegen

KLAUS HIEMER, PRODUKTION NR. 42, 2010

Remmert stellt eine neue, automatisierte Biegezelle vor, die mehr Effizienz
beim Biegeprozess ermaglicht. Im Gesprach mit Produktion erlautert
Geschaftsfiihrer Matthias Remmert die Eigenschaften der Innovation.

Welche Griinde waren aus-
schlaggebend fiir die Entwick-
lung einer herstellerunabh3ngi-
gen Losung zur Automation von
Bestandsmaschinen?
Fiir viele Bereiche der Fertigung
gibt es Automatisierungslésungen
zur Optimierung des Produktions-
prozesses. Der Arbeitsbereich Bie-
gen ist bislang hinter dieser Ent-
wicklung zuriickgeblieben. Das
liegt auch daran, dass Abkantpres-
sen meist einen Lebenszyklus von
mehr als 20 Jahren besitzen und
die Zahl bestehender Produkti-
onsmaschinen dementsprechend
hoch ist. Nach Auffassung von
Branchenexperten wird in rund 90
Prozent der Unternehmen nach
wie vor manuell abgekantet. Diese
unbefriedigende Situation war fiir
uns ausschlaggebend, um iiber ei-
ne herstellerunabhingige Auto-
matisierungsldsung fiir Bestands-
maschinen nachzudenken.

Wodurch unterscheidet sich Ih-
re Losung konkret von den der-
zeit am Markt angebotenen
Herstellersystemen?

Ganz abgesehen von den deutlich

Logistik-Fachmann

Matthias Remmert, Geschaftsfih-
rer der Friedrich Remmert GmbH,

geringeren Investitionen zeichnet
sich PRObend durch eine hohe
Systemflexibilitit aus. Verglichen
mit derzeit marktiiblichen Losun-
gen sind die Programmier- und
Umriistzeiten unserer Losung ext-
rem kurz. Die Programmierung
von Teil, Roboter und Werkzeug
ist mit PRObend innerhalb von ei-
ner Stunde durchfiihrbar.

Bieten Sie eine Komplettidsung
fiir alle Anforderungen oder se-
hen Sie differenzierte Unter-
schiede bei den Anwendern der
Biegezelle?
Auf der Basis einer umfassenden
Marktanalyse haben wir drei un-
terschiedliche Anforderungsprofi-
le erarbeitet. Das erste Profil ergibt
sich aus einfachen Prozessen, bei
denen der eingesetzte Roboter le-
diglich von einer fixen Fldche
Rohrteile aufnimmt, diese mit ab-
soluter Wiederholgenauigkeit der
Abkantpresse zufiihrt und die fer-
tigen Teile anschlieffend auf einer
ebenfalls fixierten Fldche ablegt.
Fiir diese einfachen Anforderun-
gen bieten wir die kompakte Lo-
sung PRObend mit fixiertem Ro-
boter. Das System wird vormon-
tiert und fertig programmiert beim
Anwender angeliefert, vor der Ab-
kantpresse installiert und ist sofort
einsatzbereit. Durch die Fixierung
des Roboters ist der Wirkungskreis

»Die Programmierung ist
innerhalb von einer Stunde
durchfithrbar”

Matthias Remmert
Geschaftsfiihrer Remmert

auflerhalb der Serien - nur einge-
schrankt méglich.

Wodurch zeichnen sich die bei-

den anderen Losungsvarianten

aus?
Um die Aufnahme und Ablage von
Material an verschiedenen Positi-
onen zu gewihrleisten, haben wir
PRObend mit einer Linearachse
auf dem Boden entwickelt. Das
Spektrum der Teilegrofien, die der
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The Werlds Mal

Neu mit Servohydraulik

KLAUS HIEMER
PRODUKTION NR. 42, 2010

Die Heinrich Schmid AG zeigt auf
der Euroblech 2010 eine neue
servohydraulische Presse HSR
320 X-TRA mit energieeffizienter
Ringzackenbeschaltung.

CH-JONA. Damit kénnen 95 % der
Energie zuriickgefiihrt werden und
bleiben so dem System erhalten.
Die Schweizer Pressenbauer ha-
ben dadurch den bauartbedingten
energetischen Nachteil ihrer Pres-
sen gegeniiber servoelektrischen
Maschinen beseitigt. Zusammen
mit dem deutlich gesunkenen
Energieverbrauch summieren sich
die gesamten Vorteile zu variable-
ren Einsatzmdoglichkeiten, verbes-
serter Teilequalitdt sowie lingeren
Werkzeugstandzeiten. Alles zu-
sammen resultiert in deutlich ge-

GREIFTECHNIK

ringeren Betriebskosten. ,Mit dem
deutlich niedrigeren Energiever-
brauch unserer neuen servohyd-

raulischen  Feinschneidpressen
haben Anwender sofort einen kla-
ren Kostenvorteil’, betont Philipp
Kauth, Produktmanager der Hein-
rich Schmid AG.
Halle 27, Stand J 13
www.schmidpress.ch
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Spart aufwandlge Wechsel

PRODUKTION NR. 42, 2010

Der Spanntechnik-Spezialist
Schunk entwickelte einen
innovativen GroRhubgreifer, der
aufwandige Aufsatzbacken- oder
Greiferwechsel iiberfliissig macht.

LAUFFEN (HI). Wenn unterschiedlich
grofie Teileim Wechsel gehandhabt
werden, stoflfen konventionelle




