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Konstruktion und Fertigung
setzten kaum Grenzen

Der Edelstahl-Blechverarbeiter Hubl unterstiitzt den Technologiewandel in der biophar-

mazeutischen Industrie durch intelligente Konstruktion und leistungsfahige Fertigung.

Hand in Hand mit dem Design entstand so ein anspruchsvoller, hochflexibler und dabei

formschoner Edelstahl-Trolley fiir Fluid-Transfer-Applikationen.

Funktionalitdt und Flexibilitat sind beim Edelstahl-Trolley
FlexAct sehr hoch. Unterschiedliche Anordnungen lassen
sich genauso realisieren wie die Handhabung verschie-
dener Fliissigkeiten. (Bilder: Hubl)

(re) Pharmahersteller benétigen in
der Produktion schr flexible Pro-
zesse, die dennoch jederzeit den
hohen Hygiene- und Sicherheits-
standards entsprechen. Als Kom-
plettanbieter setzt der Biotech-Zu-
lieferer Sartorius Stedim Biotech
mit seinem neuen Edelstahl-Trol-
ley «FlexAct» nicht nur auf flexible
Handhabung bei unterschiedlichs-
ten Fluid-"Transfer-Applikationen —
bei dem Neuprodukt wird dariiber
hinaus das Design gezielt als Mittel

zur Differenzierung im Markt ver-
wendet,

Erfahrene Produktdesigner ent-
warfen eine ergonomische und be-
diensichere Form. Fiir Konstruk-
tion, Fertigung und Montage der
hochkomplexen und anspruchs-
vollen Edelstahlteile vertraute Sar-
torius der Hubl GmbIH, Vaihingen/
Enz (DE). Nicht zuletzt die rei-
bungslose Zusammenarbeit mit
dem Spezialisten fiir Edelstahl-
Blechverarbeitung sorgte fiir eine
rasche Markteinfithrung.

«Neben einem sehr flexibel ein-
zusetzenden Edelstahl-Trolley, der
sich anwendungsspezifisch  mit
Einwegmaterial  bestiicken  lisst
und den aktuellen Technologie-
wandel zu mehr Einwegmaterial
aus Kunststoff unterstiitzt, haben
wir das Produktdesign als Mittel
zur Differenzierung im Markt ganz
oben angesiedelt», betont Thomas
Paust, Global Direktor Integrated
Solutions von Sartorius Stedim
Biotech. Design und Funktionalitiit
diirfen sich dabei natiirlich nicht
ausschliessen. Zusammen mit ei-
nem ansprechenden Ausseren sollte
das Ganze auch noch kostengiinstig
aus Edelstahl zu fertigen sein.

Profile
ohne parallele Kanten

Hier kamen die Experten von Hubl
ins Spiel, die fiir Sartorius schon
eine speziell gestaltete Lebensmit-
telwaage gefertigt hatten. Mit viel
Erfahrung sowie Konstruktions-

und Fertigungs-Know-how hat sich
das Unternehmen als Spezialist fiir
die  Edelstahl-Blechverarbeitung
etabliert und wird gern hinzuge-
zogen, wenn es um Edelstahlpro-
dukte hoher Gite fur extreme
Anforderungen geht. Kunden sind
renommierte  Hersteller aus der
Reinraum-, Pharma-, Solar- und
Lebensmittelbranche.

Die Herausforderungen beim
Projekt «FlexAct» waren erheblich:
Bei dem Edelstahl-Trolley gibt es
kaum Gleichteile und Symmetrien,

Von Anfang an auf
Edelstahl spezialisiert

Die 1976 gegriindete Hubl GmbH
in Vaihingen/Enz (DE) ist Ent-
wicklungspartner ihrer Kunden,
der Lésungen in Edelstahl kon-
struiert, die Form gestaltet und
das Produkt als Prototyp und in
Kleinserie fertigt. Das Unterneh-
men wird gern hinzugezogen,
wenn es um Konstruktion und
Fertigung von Edelstahlproduk-
ten hoher Giite fiir extreme An-
forderungen geht. Kunden sind
hdufig Industrieausriister aus
der Reinraumbranche, der Chip-
und DVD-Herstellung sowie der
Lebensmittel- und Pharmaindus-
trie. Mit achzig Mitarbeitern er-
zielt das zur Gesco AG gehorende
Unternehmen rund 10 Mio. Euro
Umsatz,
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dafiir aber anspruchsvolle Rundun-
gen, abgeflachte Ecken und derglei-
chen. Die Edelstahlteile und -pro-
file haben keine parallelen Kanten,
stattdessen gibt es vorspringende
Flichen und Kanten. Verschiebbare
Elemente wie der Capsulenhalter,
die lose eingehingt sind und die
Rundung des Trolleys aufnehmen
und fortfithren, bedeuteten weitere
anspruchsvolle Fertigungsschritte.
Die montierte Systemschiene ho-
rizontal auf der Geritefront nimmt
Zubehor wie Leuchten, Behilter
oder Montagehaltestangen auf. Be-
riicksichtigt wurde dabei die sehr
breite Palette an Zubehorlieferan-
ten. Letztlich sollte sich der Trolley
bei freier Lieferantenauswahl fiir
jeden Prozess speziell bestiicken
lassen.

Ungewdhnlich ist das Aussehen
des Wagens ohne Symmetrien und
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Das Optimum an Funktionalitat

Und grosstmagliche Freiheit in der Konstruktion.
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Hochmoderne Maschinen wie die kombinierte Stanz-/Laserschneidmaschine
Trumatic 7000 tragen bei Hubl zu effizienten Fertigungsprozessen bei.

erkennbare Achsen: «Alles erscheint
rund und schief und fertigungs-
technisch auf den ersten Blick sehr
aufwendigy, beschreibt Rolf Reiner,
Fertigungsleiter von Hubl. Desig-
ner Sebastian Maier vom Design-
biiro Corpus C erklirt, warum: «Es
sollte bewusst nicht der Anschein
entstehen, es handle sich um einen
Servierwagen wie in einer Klinik.»

Lackierungen in Dunkelgrau und
Gelb ergiinzen die Edelstahlflichen
harmonisch.

«Dass jedoch die Asymmetrie
und jede Rundung auch der Funk-
tion geschuldet ist, erschliesst sich
erst bei niherer Beschiiftigung mit
merkt Thomas
Paust an. Die intensive Auseinan-

den Prozessen»,

dersetzung mit den Prozessen »

Fur uberzeugende
Losungen

Ganz im Brennpunkt: das Scharnier, der Dreh- und Angelpunkt fiir Tiiren,
Deckel, Verschalungen. Unser breites Beschlagssortiment offnet Ihnen Tir
und Tor fir interessante |deen und clevere Losungen.

Bewegungsfreiheit ...

.. durch die Vielfalt der Ausfilhrungen:
Klein, gross, einfach oder doppelt,
flach oder abgewinkelt,
mit festem oder losem Stift
zum Anschweissen, zum
Schrauben, fiir minimale oder
hohe Belastbarkeit.

...In den
Werkstoffen: ‘
Wahl beim Material: Aluminium, Messing, Stahl, :
verzinkt oder rostirei in Edelstahl.

.. und auch mal speziell:

Schopfen Sie unsere Flexibilitét ruhig aus.
Selbst Sonderanfertigungen in kleineren
und grosseren Stiickzahlen gehiren

zu unserem Alltag.

Yerlangen Sie unsere aktuelle
Scharnierdokumentation,
www.verschlusstechnik.ch

VERSCHLUSSTECHNIK AG
8552 FELBEN-WELLHAUSEN /CH
TEL£FON: 052 7651950, TELEFAX: 052 7652383
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aus einem Guss

Seit 1924 entwickeln, giessen und bearbeiten

wir anspruchsvolle Bauteile. Fiir die Bereiche
Transport, Energie und allgemeiner Maschinenbau.
www.wolfensberger.ch
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# Wolfensberger
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» der Auftraggeber und deren
Kunden ist sowohl Ursache als auch
Ergebnis des Erfolgs von Hubl.

Austausch
wie beim Pingpong

Sebastian Maier zeigte sich nach
einer Firmenbesichtigung angetan:
«Wir waren angenehm iiberrascht
zu sehen, dass es bei Hubl keine
grundsitzlichen fertigungstechni-
schen Grenzen gab. Alles schien in
Edelstahl méglich zu sein.» In der
Entwicklungdes Trolleys folgten ein
reger Austausch und eine gute Zu-
sammenarbeit. Hubl-Konstrukteur
Klaus Brandstetter erliutert: «Der
Prozess gestaltete sich wie beim
Pingpong. Die Designer warfen
eine Idee in den Raum und wir ant-
worteten mit einer konstruktiven
Umsetzung in  Edelstahl.»  Bei

Hubl, wiederum, tauschten sich
Konstrukteur und Fertigungsleiter
stindig aus. «Was designmiissig ge-
wollt und konstruktiv umsetzbar
ist, ldsst sich nicht immer einfach

Der Trolley hat kaum Gleichteile und Symmetrien, dafiir
aber anspruchsvolle Rundungen, abgeflachte Ecken und
dergleichen.

Verschiebbare Elemente wie der Capsulenhalter, die lose ein-
gehingt sind und die Rundung des Trolleys aufnehmen und
fortfiihren, bedeuteten anspruchsvolle Fertigungsschritte.

fertigen — vor allem, wenn auch die
Kosten zu berticksichtigen sind»,
merkt Rolf Reiner an.

«Funktionalitit und Flexibilitit
sollten beim FlexAct sehr hoch
seiny, erklirt Sebastian Maier. «Un-
terschiedliche Anordnungen miis-
sen sich genauso realisieren lassen,
wie die Handhabung verschiedener
Fliissigkeiten.» Die Designer be-
gleiteten die gesamte Produktent-
wicklung von der Idee bis zur Um-
setzung.

Nachdem die Anforderungen
definiert waren, gab es unterschied-
liche konzeptionelle Ansitze, die
parallel entwickelt und auf Hand-
habung, Workflow
und Prozessoptimierung tberpriift
und bewertet wurden. So haben
Kunden, abhiingig von Prozess
und raumlicher Umgebung, unter-
schiedliche Anordnungen: Bauen
die einen ihre Prozesskette von links
nach rechts auf, ist sie bei anderen
von rechts nach links angeordnet,
Wandert also beispielsweise die
Pumpe von links nach rechts, muss
die Filterkerzenhalterung entspre-
chend auf die Gegenseite wechseln
konnen. Und um - entsprechend
der Prozessnotwendigkeiten und
Kundenanforderungen — erforder-
liches Zubehor wie Leuchten, Be-
hillter oder Montagehaltestangen
verschiedener Lieferanten anbrin-
gen zu kénnen, war ein Haltesys-
tem gefordert. Auch dies wurde
Zufriedenheit Kunden
realisiert.

Ergonomie,

Zur des

Reinraumzertifikate
fiir Serienprodukte

Am Ende stand mit dem 'Trolley
ein ergonomisch und funktionell
gestaltetes, formschones Produkt,
dessen Fertigung den veranschlag-
ten Kostenrahmen nicht iibersteigt.
«Wir sehen uns auf einem guten
Weg, durch die Design- und For-
mensprache in Verbindung mit ei-
ner hochfunktionellen Ergonomie
unsere Produkte am Markt kiinftig
noch besser platzieren zu kénnen,
blickt Thomas Paust voraus, «Dass
Hubl uns bei Konstruktion und
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Fertigung in Edelstahl praktisch
keine Grenzen gesetzt hat, lisst uns
auf diesem Weg weiter planen.»
Und auch die Designer um Sebas-
tian Maier sind zufrieden: «Hubl
setzte unsere Ideen nahezu kom-
promisslos um und zeigte grosse
Flexibilitdt in der Fertigungstech-
nik. So konnten fast 99 Prozent un-
serer Ideen realisiert werden — eine
erfreuliche Ausnahme im Berufs-
alltag, in dem wir oft mit Kompro-
missen leben miissen.»

Doch von nichts kommt nichts:
Hubl legt stets viel Wert auf Inves-
titionen in die Produktion, und
so ist sie zentraler Bestandteil im
Haus mit einer nahezu 100-pro-
zentigen  Fertigungstiefe.  Hinzu
kommen sehr hohe Anforderungen
an die Bearbeitungsmaschinen. Ein
erstklassiger Maschinenpark sorgt
dafiir, dass konstruktive Losungen
auch in hervorragende Produkte
miinden. Die Arbeit mit den oft
V2A- und V4A-genannten Edel-
stahltypen 1.4301, 1.4016, 1.4404
und 1.4571 erfordert viel Erfah-
rung und nicht selten besondere
Verfahren, um sie so zu schneiden,
zu formen oder zu polieren, dass
Reinraumqualitit  sichergestellt
werden kann. Erst kiirzlich erhielt
das Unternehmen Reinraum-Zer-
tifikate vom Fraunhofer-Institut
IPA in Stuttgart (DE) fiir zwei Se-
rienprodukte. Mit diesen, erstmals
einem Blechverarbeiter verlichenen
Giitesiegeln bietet Hubl Produkte
fir den Einsatz in der Chip- und
Pharmaindustrie, deren Qualitiit
GMP-, FDA- und EHEDG-Anfor-
derungen erfiillt. g
Swisstech, Halle 2.1, C89

Hubl GmbH

DE-71665 Vaihingen/Enz

Tel. +49 7042 82 45-0
info@hubl-gmbh.de, www.hubl-gmbh.de

Sartorius Stedim Biotech GmbH
DE-37079 Géttingen, Tel. +49 551 308 37 89
info@sartorius-stedim.com
www.sartorius-stedim.com

Corpus-C Design Agentur GbR
DE-90763 Firth, Tel. +49 911 217 73 79-0
kontakt@corpus-c.de, www.corpus-c.de



