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/Spannmodul/

Stark blast

das neue Spannmodul von AMF Spdne ab, ndmlich
mit 20.000 U/min, und ermdglicht prozesssichere
Vollautomatisierung mit grofer Wiederholgenauig-
keit. Das neue hydraulische Highend-Spannmodul
mit Namen Turbine bldst Spdne von allen Kontakt-
flichen und sorgt fiir zuverldssiges Spannen von
Werkstiicken oder Vorrichtungen auch im automa-
tisierten, mannlosen Betrieb. Zahlreiche Abfrage-
und Kontrollfunktionen erhéhen die Prozesssicher-
heit genauso wie das hydraulische SchlieRen und
Offnen. Durch eine Wiederholgenauigkeit kleiner
finf Tausendstel Millimeter lassen sich Riistzeiten
beim Spannen weiter optimieren.

Ein Messingring um den Aufnahmezylinder blést
Luft aus speziell konstruierten Offnungen und
dreht sich dabei mit bis zu 20.000 Umdrehungen.
So werden alle Kontaktflachen sicher von Spanen
befreit. Zusdtzliche Durchfithrungsbohrungen auf
den gehdrteten Inselauflagen sorgen auch an die-
sen wichtigen Stellen durch Luftabblasung fiir ab-
solute Sauberkeit. Nach dem Lésen der Spannfunk-
tion fahrt der Aufnahmezylinder, der durch einen
Mittenverschluss geschiitzt ist um sechs Millime-
ter hoch und das Werkstiick oder die Wechselpa-
lette kann einfach entnommen werden. Sobald der
Luftdruck einsetzt, dreht sich der verschleilRfreie
Messingring, dessen charakteristisches hochfre-
quentes Drehgerdusch ihren Namen gab. Herumlie-
gende Spane werden einfach weggeblasen.

,Die neue Technologie zum Aus- und Abblasen
entfernt Spdne zuverlassig auch in Schattenzonen
und ermdoglicht so héochste Prozesssicherheit im
vollautomatisierten Betrieb”, betont Jiirgen Férs-
ter, Prokurist von Andreas Maier in Fellbach. ,Das
doppelt wirkende Zero-Point-Spannsystem Turbine
wurde speziell fiir die Automatisierung von Bear-
beitungszentren entwickelt, senkt Riistzeiten und

erhoht die Maschinenlaufzeiten.” ee
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AMF Andreas Maier, Fellbach, Tel. 0711/5766-0, Fax 575725,
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