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Nullpunkt-Spannsystem fiir den mannlosen Betrieb

Das hydraulische Spannmodul
JJurbine” von AMF, ein doppelt
wirkendes Zero-Point-Spannsys-
tem, bldst mit 20 000 min-! Spé-
ne von allen Kontaktflachen ab
und ermoglicht ein zuverlassiges
Spannen von Werksticken und
Vorrichtungen im automatisier-
ten Betrieb. Zahlreiche Abfrage-
und Kontrollfunktionen sowie
das hydraulische Offnen und
SchlieBen erhéhen die Prozess-
sicherheit. Durch eine Wieder-
holgenauigkeit < 0,005 mm las-
sen sich Ristzeiten optimieren.
Die Technologie zum Aus- und
Abblasen entfernt Spane zuver-
lassig auch in Schattenzonen,

Prismensystem ermdglicht

Mit dem ,,Preci-Grip” von AGS ist
eine schnellere und prézisere
Montage und mehr Stabilitat eines
Greifers moglich. Mit dem Pris-
mensystem kénnen beim Greifer-
bau fur Industrieroboter nachtrag-
lich Teile in eine Baugruppe inte-
griert werden, ohne andere Ele-
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Zusatzliche Durchfiihrungsboh-
rungen auf den gehdrteten Insel-
auflagen sorgen an den wichti-
gen Stellen durch Luftabblasung
fr absolute Sauberkeit.

Online-Info
www.kem.de/1010506

schnellere Greifermontage

mente zu entfernen, Dazu wird
das Teil an der gewtinschten Stelle
aufgesteckt, wobei die spezielle
Hakenform gegen eine feste Kan-
te angezogen und diese umschlos-
sen wird. Das Prismensystern ist
kombinierbar mit allen rund zu
klemmenden Bauteilen wie Greif-
armen, Greifzangen und Greiffin-
gern. Durch den besseren Sitz der
Bauteile kénnen Wirkelemente
praziser eingesetzt und eine héhe-
re Kraft im Produktionsprozess
ausgelibt werden. Die Verbindung
zu Aktoren wie Vakuumsauger,
Greifzange oder Greiffinger ist fle-
xibel einstellbar.

Online-Info
www.kem.de/1010507

Backenfutter spannen ohne Deformierung

Die Sechs-Backenfutter von Réhm
spannen mit maximal 150 kN
Spannkraft dinnwandige Werk-
stiicke kraftvoll, formschliissig und
ohne Deformierungen (die Werk-
stlicke sind meist aus austeniti-
schen Stahlen bis hin zu Alloy und
Hastelloy gefertigt). Dabei lassen
sich die Spannkréfte sehr fein do-
sieren. Die Wiederholgenauigkeit
ermoglicht reproduzierbare Ergeb-
nisse. Durch das Backen-Schnell-
wechselsystem ist das Futter in

3 min fir ein anderes Werkstiick
umgerlstet. Flr den schnellen
Wechsel werden die Backen in die
Stellung gedffnet gefahren. Ein
Kontrollstift zeigt die Wechselposi-
tion an. Uber einen Drehbolzen
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und einen Verstellring wird die
zentrale Backenentriegelung beté-
tigt. Ein Sicherheitssystem sorgt
dafir, dass die Maschinenspindel
nicht ungewollt anlaufen kann.

Online-Info
www.kem.de/1010508



