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SCHWEISSTECHNIK

Weil die Sonotrode nicht in das lackierte Teil ein-
dringt, kann dessen Materialstdarke wesentlich gerin-
ger gestaltet werden. Bei einem StoBfanger fiir ein

Fur das Flgen von Kunststoffteilen fur Zusatzfunk-
tionen, wie beispielsweise Abstandssensoren, Kabel-
clips oder Fixierpins, an lackierten Exterieurteilen

im Automobilbau liefert das torsionale Ultraschall-
schweiBverfahren der Telsonic AG beste Ergebnisse.

Serienfahrzeug kann die Wandstarke beispielsweise

um bis zu 20 % geringer ausfallen,

Die Qualitatsiiberwachung erflilit die hohen An-
forderungen im Automobilbau. Im Gegensatz zu
anderen Fligeverfahren kann die vom Ultraschall-
schweiBen bekannte Prozesstiberwachung in
vollem Umfang zum Einsatz kommen.

Die zu verschweiBenden Teile kénnen ohne be-
sondere, zusatzliche MaBnahmen zur Gestaltung
der Flgefldche konstruiert werden.

Soniqtwist®

Das torsionale US-Kunst-
stoffschweiBverfahren
der Telsonic AG erhdht
Festigkeit und senkt Kos-
ten und Gewicht im Auto-
mobilbau. Es (berzeugt
Automobilhersteller auf
breiter Front und ist jetzt
erstmails als Prozess beim
Serienstart eines neuen
Fahrzeugs dabei.

.Wir sind schon von Anfang
an von unserem torsionalen
UltraschallschweiBverfahren
Sonigtwist®  Gberzeugt  ge-
wesen®, betont Georg Lang.
.Was uns jedoch jetzt an glan-
zenden Augen begegnet, ist
schon Uberwaltigend”, so der
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Geschaftsfihrer von Telsonic
Deutschland weiter. ,Die zahl-
reichen Vorteile des zum Patent
angemeldeten Verfahrens sor-
gen fur eine Offenheit bei den
OEMs, wie ich sie selten erlebt
habe.” Mit Abzugsfestigkeiten
bis 500 Newton, je nach Bau-
teil und Anforderungsprofil, er-
zielt das torsionale Ultraschall-
schweiBverfahren Sonigtwist®,
das der Ultraschallpionier Tel-
sonic entwickelt hat, (iberzeu-
gende Ergebnisse. Was zuvor
in der Technischen Universitat
Chemnitz ausfiihrlich wissen-
schaftlich untersucht wurde,
findet jetzt nach und nach den
Weg in die Fertigungsprozesse
der Automobilbranche. So fligt
der 1st-Tier-Zulieferer Faurecia
Fixierpins prozesssicher und

wiederholgenau in lackierte
Seitenschweller eines neuen
Fahrzeugs fir einen stddeut-
schen Hersteller ein.

Material kann diinner
gestaltet werden

Beim Flgen von Kunststofftei-
len fiir Zusatzfunktionen wie
beispielsweise  Abstandssen-
soren, Kabelclips oder Fixier-
pins ist neben der Festigkeit
besonders wichtig, dass an
den lackierten Exterieurteilen
keine Abmarkierungen sichtbar
werden.

,Hier sind die Kriterien beson-
ders streng und mit einem spe-
ziellen Lichttest wird da kompro-
misslos geprift”, versichert ein
Entwickler von Faurecia. Weil

Sonigtwist” ohne sogenannte
,Igel“-Sonotrode auskommt, die
in den Kunststoff eindringt, ist
die Gefahr von Abmarkierun-
gen schon prozessbedingt nicht
zu erwarten.

Die speziellen Sonotroden
der Telsonic AG bringen hohe
Schwingungen bei  Amplitu-
den im pum-Bereich in die Ma-
terialien ein und erzeugen so
eine ausreichende Schmelze-
schicht, um hohe Festigkeiten
zu erzielen, Die zu verschwei-
Benden Teile konnen ohne
besondere, zuséatzliche MaB-
nahmen zur Gestaltung der
Fugeflache konstruiert werden.
Weil die Sonotrode nicht in das
lackierte Teil eindringt, kann
dessen Materialstarke wesent-
lich geringer gestaltet werden.
Bei einem StoBfanger fiir ein
Serienfahrzeug kann die Wand-
starke beispielsweise um bis
zu 20 % geringer ausfallen. Die
Einsparungen an Material und
Gewicht konnen betréchtlich
sein.

Automatisierung und
Qualitatssicherung

Und auch die Qualitatsiiber-
wachung erflillt die hohen An-
forderungen im Automobilbau.
Im Gegensatz zu anderen Fi-
geverfahren kann die vom Ult-
raschallschweiBen  bekannte
Prozesslberwachung in vollem
Umfang zum Einsatz kommen.
Gegeniiber Klebeverfahren
sowie anderen Ultraschall-
schweiBverfahren ist Sonigt-
wist? somit deutlich im Vorteil.
Auf der Fachmesse K prasen-
tieren Telsonic und Faurecia ge-
meinsam mit dem Roboterher-
steller Kuka eine vollautomati-
sierte Fertigungszelle, die Auf-
nahmen flir Abstandssensoren
in StoBfanger schweiBt. Weil
das Verfahren Gleichteile zu-
lasst und die Sonotroden klein
und leicht sind, ist eine Automa-
tisierung mit Handlingunterstt-
zung einfach zu realisieren, Im
nachsten Schritt ist das Fligen
groBflachiger Bauteile geplant.

Information: Telsonic AG e In-
dustriestrasse 66 * CH-9552
Bronschhofen ¢ Tel.: +41/71/913
98 88 « Fax: +41/71/913 98 77 «

K: Halle 11, Stand A26
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