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Entwicklung der

Energie-Effizienz-Industrie

e

NEUE FEINSCHNEIDPRESSE

95 % der Energie wird zuriickgefiihrt

PRODUKTION NR. 39, 2010

Mit der neuen servohydraulischen Presse HSR 320 X-TRA der Heinrich
Schmid GmbH kdnnen laut Unternehmensangaben 95 % der Energie

ins System zurtickgefiihrt werden.

JONA RAPPERSWILL (FR). Verant-
wortlich fiir die Energie-Effizienz
ist nach Angaben des Schweizer
Pressenbauers die Ringzackenbe-
schaltung. Mit dieser Technologie
hitte das Unternehmen den bau-
artbedingten energetischen Nach-
teil ihrer Pressen gegeniiber servo-
elektrischen Maschinen beseitigt.
Zusidtzlich zum gesunkenen
Energieverbrauch biete die neue
Presse variablere Einsatzmdglich-
keiten, eine verbesserte Teilequali-
tdt sowie lingere Werkzeugstand-
zeiten. Die Folge sind nach Anga-
ben der Heinrich Schmid GmbH
geringere Betriebskosten.

Durch die Technologie der neu-
en Feinschneidpresse wird die
Kraft zur Betdtigung von Ringzacke
und Gegenhalterfeinerdosiertund
in einem Energiekreislauf gespei-
chert. Was friiheriiber ein Ventil als
Verlustenergie verpuffte, werde
jetzt dem System erneut zur Verfii-
gung gestellt. Auferdem miisse die
frither entstandene Warme nicht
mehr gekiihlt werden, erkldren die
Schweizer Entwickler. Weil zudem
auch Druckspitzen reduziert wiir-
den, erzielten Anwender zusitz-
lich eine bessere Teilequalitdt und
deutlich héhere Werkzeugstand-
zeiten, verspricht der Hersteller.

Als Kennziffer zur Messung der Ener-
gie-Effizienz wurde hier die Energiein-
tensitat, also der Energieverbrauch, in
Relation zum Bruttoproduktionswert
(BPW) betrachtet. Demnach ist der
Energieverbrauch von 3,3GJ/1000Euro
BPW im Jahr 1991 auf 2,6 GJ/1000Euro
BPW zuriickgegangen. Der scheinbar
gleichgebliebene Stromverbrauch er-
klart sich unter anderem durch Substi-
tutionseffekte. Ein Beispiel: Ein Unter-
nehmen hat seine kompletten Druck-
luft-Anwendungen durch elektrische
ersetzt. Damit ist zwar der Stromver-
brauch gestiegen, die Energie-Effizienz
im gesamten Unternehmen hat sich
aber verbessert. Ahnliches gilt auch fiir
den Einsatz moderner Elektrofilter oder
energieeffizienter Elektromotoren.

Desweiteren falle durch den
kompakten Krifteverlauf der
Schmid-Pressen die Dehnungklei-
ner aus als beim mechanischen
Kniehebelprinzip. Der stabile Auf-
bau wirke dabei einem starken
Auffedern entgegen. Aufgrund des
servogesteuerten  Hydraulikan-
triebs kdnne die exakt geregelte
Geschwindigkeit innerhalb jedes
einzelnen Krafthubs jedem Pro-
zess angepasst werden.

Servosteuerung und
Hydraulikkraft

Ein im Eilgang durchgefiihrter
Tasthub verkiirze die Zykluszeit
genauso wie ein kiirzerer Off-
nungshub, wenn diinne Teile ge-
schnitten werden sollen. Der Vor-
teil: Durch die flexible Geschwin-
digkeitseinstellungfiirjedenSchritt

WINDENERGIE

Neue Familienmitglieder
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HUSUM (FR). General Electric (GE)
hat auf der Husum Wind Messe
vergangene Woche zwei neue Mit-
glieder der 2.5-MW-Windenergie-
anlagen-Familie vorgestellt.

Die neuen Familienmitglieder
wurden auf die Namen 2.75-100
Anlage und 2.75-103 Anlage ge-
tauft. Die 2.75-100 ist eine Variante
der vorhandenen 2.5-MW-Anlage
mit erhdhter Nennleistung. Sie
kannnachUnternehmensangaben
die jdhrliche Stromerzeugung je
nach Standort-Bedingungen um

5% steigern. Die Anlagen-Schwes-
ter 2.75-103 ist eine Kombination
aus der 2.75-MW Anlage und dem
103-Meter-Rotor mit unterneh-
menseigenem 50,2-Meter-Rotor-
blattdesign. Laut GE vereint sie die
jlingsten Entwicklungen der Aero-
dynamik, geringere Betriebsgerdu-
sche und rund 8% mehr Leistung
im Vergleich zur 2.5-100 Anlage.

»Diese Neuzugidnge unserer An-
lagenflotte erlauben es uns, eine
deutlichbreitere SpannevonWind-
bedingungen abzudecken, erklar-
te Stephan Ritter, Geschiftsfiihrer
GE Renewable Energy.

Die neue Feinschneidpresse der Heinrich Schmid Maschinen und Werkzeug

AG aus der Schweiz spart Anwendern Energiekosten.

lasse sich beispielsweise die
Schnittgeschwindigkeit nach lang-
samem Anschneiden sogar unter
Volllastwieder beschleunigen, sagt
der Hersteller. Um beim Prigen
besseren Materialfluss zu errei-
chen, kénne der Stoflel kurzzeitig
mit kleiner Geschwindigkeit be-

Bild: Heinrich Schmid AG

wegt werden. Der von Schmid
entwickelte hydraulische Servoan-
trieb kommt in allen Feinschneid-
pressen der X-TRA Klasse zum
Einsatz kommt. Er basiert auf ei-
nem hydromechanischen Lagere-
gelkreis.
www.schmidpress.ch



