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AUTOMATISIERUNG

AMF prasentiert Spannmodul mit revolutionarer Ab- und Ausblastechnologie

Null Sp

AMF stellte ihr neues hydrau-
lisches Highend-Spannmodul
Turbine vor. Eine revolutionare
Technologie blédst Spane von
allen Kontaktflachen.
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AMF préasentierte auf
der AMB 2010 ihr neues
hydraulisches Highend-
Spannmodul  Turbine
fur die Vollautomati-
sierung von Bearbei-
tungszentren. Das neue
Spannmodul blast mit
20.000 U/min Spane ab
und ermdglicht pro-
zesssichere Vollauto-
matisierung mit groBer
Wiederholgenauigkeit.
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Sobald der Luftdruck einsetzt, dreht sich der verschleiBfreie Messing-

ring und blast alle Spane weg.

.Die neue Technologie zum
Aus- und Abblasen entfernt
Spéane zuverlassig auch in
Schattenzonen und ermdglicht
so héchste Prozesssicherheit
im voll automatisierten Betrieb",
betont Jurgen Forster von AMF,
,Das doppelt wirkende Zero-
Point-Spannsystem  Turbine
wurde speziell fir die Automati-
sierung von Bearbeitungszent-
ren entwickelt, senkt Riistzeiten
und erhéht die Maschinenlauf-
zeiten®, so der Prokurist der
Andreas Maier GmbH & Co.
KG weiter. Die Neuentwicklung
von AMF ist ein intelligentes
Highend-Spannmodul, das
durch zahlreiche Abfrage- und
Kontrollfunktionen den sicheren
Sitz von Werkstiick oder Wech-
selpalette sowie Verriegelungs-
positionen abprlft, nachdem
der Nippel verkantungsfrei auf-
genommen und formschliissig
hydraulisch gespannt ist.

Spénefreiheit auf allen
Kontaktflachen

Revolutionar ist die neue Ab-
und Ausblastechnologie. Ein
Messingring um den Aufnah-
mezylinder blast Luft aus spe-
ziell konstruierten Offnungen
und dreht sich dabei mit bis zu
20.000 Umdrehungen. So wer-
den alle Kontaktflachen sicher
von Spanen befreit. Zusatzliche
Durchfihrungsbohrungen  auf
den gehérteten Inselauflagen
sorgen auch an diesen wich-
tigen Stellen durch Luftabbla-
sung fiir absolute Sauberkeit.
Nach dem Ldsen der Spann-
funktion fahrt der Aufnahme-
zylinder, der durch einen Mit-

ane am Nullpunki

tenverschluss geschitzt ist,
um sechs Millimeter hoch und
das Werkstlck oder die Wech-
selpalette kann einfach ent-
nommen werden. Sobald der
Luftdruck einsetzt, dreht sich
der verschleiBfreie Messing-
ring, dessen charakteristisches
hochfrequentes Drehgerdusch
der Turbine ihren Namen gab.
Herumliegende Spane werden
kompromisslos weggeblasen.
Das neue Modul ist als vollauto-
matische Aufspannlésung zum
Einbau direkt in den Maschi-
nentisch konzipiert und rundet
das Sortiment des Herstellers
an  Nullpunkt-Spannsystemen
nach oben ab. Es kann in Be-
arbeitungszentren mit automa-
tisierten  Palettenwechselsys-
temen oder Roboterbeladung
genauso eingesetzt werden,
wie in Paletten, Maschinenti-
schen sowie Aufspannwinkeln
oder —-wirfeln. Mit zahlreichen
intelligenten  Eigenentwicklun-
gen bietet AMF ein breites Sor-
timent fUr immer starker nach-
gefragte Automatisierungs-
lésungen. So wurde auf der
Messe erstmals auch eine Be-
ladezelle gezeigt, deren Knick-
armroboter sowohl Werkstlcke
als auch Werkstiickpaletten
handhaben kann. Als einheitli-
che Schnittstelle dient hier das
AMF-Zero-Point-System.

Information: Andreas Maier
GmbH & Co. KG Schloss- und
Werkzeugfabrik +  Postfach
17 _60 * D-70707 Fellbach ¢
Tel.: +49/711/57 66-0 * Fax:
+49/711/57 66-205 + E-Mail:
amf@amf.de

Robotik und Montagetechnik: Kleiner gebaut und weniger ,hungrig”

Vienna-Tec 2010

Die aktuellen Roboter- und Handlinggeréte sowie die dazuge-
horigen Greifer  verschwenden® mittlerweile weit weniger Platz,
weil die Hersteller die Mechanik, Kinematik und Antriebskom-
ponenten systematisch optimiert haben. Diese kompakte Bau-
weise kann den Platzbedarf um bis zu 75 Prozent reduzieren.
Auch der ,Energiehunger” der flotten Helfer konnte deutlich
reduziert werden: Bis zu 30 Prozent elektrische Energie spart
man mit den Energy-Saving-Funktionen mancher Geréte.

Wer in der Montage schwere Lasten zu bewegen hat, kann
auch hier auf energieeffiziente Produkte setzen, die zur ,Vien-
na-Tec 2010" prasentiert werden. Etwa mit verschiedenen

Schienenfuhrungen, die einen minimalen Reibungskoeffizien-
ten von lediglich 0,01 Prozent aufweisen.

Durch die drastisch reduzierte Reibung um (ber 90 Prozent
gegentber konventionellen Gleitflihrungen kann gerade bei
Schwerlast-Aufgaben ein Antrieb viel kleiner und somit we-
sentlich energiesparender ausgelegt werden. Durch die kon-
sequente Miniaturisierung, Standardisierung und Modularisie-
rung kénnen die Anwender ihren Energieverbrauch bei Robo-
ter- und Montageanwendungen deutlich reduzieren.

Wer sogenannte Modulbaukésten einsetzt, erzielt laut Anga-
ben der Hersteller bereits beachtliche 20 Prozent Einsparung.
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