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Wohlhaupter setzt
auf innovative Kom-
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SPANNTECHNIK

AMF stellt das neue
hydraulische Highend-
Spannmodul Turbine vor.
Eine revolutiondre Tech-
nologie bldst Spane von
allen Kontaktflachen.

Sobald der Luftdruck
einsetzt, dreht sich der
verschleififreie Messingring
und blést alle Spane weg.

Das AMF-Spannmodul Tur-
bine sorgt fiir zuverldssiges
Spannen von Werkstiicken
oder Vorrichtungen auch im
automatisierten, mannlosen
Betrieb.

~d

v Das AMF-Spannmodul Tur-

X bine ist als vollautomatische

B ~ Aufspannlésung zum Einbau

) in den Maschinentisch

‘ konzipiert und rundet das

Sortiment des Herstellers an

b !‘.., ! > Nullpunkt-Spannsystemen

_ g Qv . nach oben ab.
‘a"' LR

Bilder: AMF

Null Spane am Nullpunkt

AMF prasentiert auf der AMB sein neues hydraulisches Highend-Spannmodul Turbine fiir die Vollauto-
matisierung von Bearbeitungszentren. Eine revolutionare Technologie blast Spane von allen Kontaktflachen
und sorgt fur zuverlassiges Spannen von Werkstilicken oder Vorrichtungen auch im mannlosen Betrieb. Durch
eine Wiederholgenauigkeit kleiner fiinf Tausendstel Millimeter lassen sich Riistzeiten beim Spannen weiter
optimieren.

Sk /_’ it seinen Nullpunkt-Spannsystemen gelingt es AMF weiter. Die Neuentwicklung von

\\. \/}’1 regelmifiig, die Wirtschaftlichkeit seiner Kunden in AMF ist ein intelligentes Highend-
J_l-.\_f(. L der Produktion zuverbessern. ,Die neue Technologie Spannmodul, das durch zahlreiche
zum Aus- und Abblasen entfernt Spine zuverlissig auch in Abfrage- und Kontrollfunktionen
Schattenzonen und ermaglicht so hichste Prozesssicherheit den sicheren Sitz von Werkstiick
imvollautomatisierten Betrieb”, betont Jiirgen Forster von AMFE, oder Wechselpalette sowie Verrie-
»Dasdoppeltwirkende Zero-Point-Spannsystem Turbine wur- gelungspositionen abpriift, nach-
de speziell fiir die Automatisierung von Bearbeitungszentren dem der Nippel verkantungsfrei
entwickelt, senkt Riistzeiten und erhiht die Maschinenlauf- aufgenommen und formschliissig
zeiten’, so der Prokurist der Andreas Maier GmbH & Co. KG hydraulisch gespannt ist.
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Revolutionir ist die neue Ab-
und Ausblastechnologie. Ein
Messingring um den Aufnah-
mezylinder blist Luft aus spe-
ziell konstruierten Offnungen
und dreht sich dabei mit bis
zu 20.000 Umdrehungen. So
werden alle Kontaktflichen
sicher von Spédnen befreit.
Zusitzliche Durchfiihrungs-
bohrungen aufden gehirteten
Inselauflagen sorgen auch an
diesenwichtigen Stellendurch
Luftabblasung fiir absolute
Sauberkeit. Nach dem Lisen
der Spannfunktion fihrt der
Aufnahmezylinder, der durch
einen Mittenverschluss ge-
schiitzt ist um sechs Millime-
ter hoch und das Werkstiick
oder die Wechselpalette kann
einfach entnommen werden.
Sobald der Luftdruck einsetzt,
dreht sich der verschleifSfreie
Messingring, dessen charak-
teristisches hochfrequentes
Drehgerdusch der Turbine
ihren Namen gab. Herumlie-
gende Spidne werden kompro-
misslos weggeblasen,

Spanefreiheit auf allen
Kontaktflachen

Das neue Modul ist als vollau-
tomatische Aufspannlosung
zum Einbau direktin den Ma-
schinentisch konzipiert und
rundet das Sortiment des Her-
stellers an Nullpunkt-Spann-
systemen nach oben ab. Es
kann in Bearbeitungszentren
mit automatisierten Paletten-
wechselsystemen oder Robo-
terbeladung genauso einge-
setzt werden, wie in Paletten,
Maschinentischen sowie Auf-
spannwinkeln oder -wiirfeln,
Mitzahlreichen intelligenten
Eigenentwicklungen bietet
AMF ein breites Sortiment fiir
immer stirker nachgefragte
Automatisierungslésungen.
So wird auf der Messe erst-
mals auch eine Beladezelle
gezeigt, deren Knickarm-
roboter sowohl Werkstiicke
als auch Werkstiickpaletten
handhaben kann. Als einheit-
liche Schnittstelle dient hier
das AMF-Zero-Point-System.

AME 1890 als Schlossfabrik Andreas Maier Fellbach gegriindet,
gehort heute weltweit zu den Marktfithrern rund ums Spannen,
Schrauben undSchlieflen. Mit mehr als 5.000 Produkten sowie
zahlreichen Patenten gehéren die Schwaben zu den Innova-
tivsten ihrer Branche. Durch weltweite Marktprisenz haben die
... entfernt Spé ne Mitarbeiter stets ein Ohr fiir die Anforderungen der Kunden.

zuverlassig auch in
Schattenzonen und Marktfiihrer mit Tradition und Innovationen

ermoglicht so ..." Daraus entwickelt AMF mit kompetenter Beratung, intelligen-
ter Ingenieurleistung und hiichster Fertigungsqualitdtimmer
wieder Standard- und Speziallésungen, die sich am Markt
durchsetzen. Erfolgsgaranten sind Schnelligkeit, Flexibilitiit
und gut qualifizierte Mitarbeiter. |

www.amf.de
Halle 1, Stand A 71

AMB
| o
Je HAIMER, je besser. Beuchon S an A 1, St 59

HAIMER.

‘Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus
Anwendungsbereich Auswuchten von Werkzeugen,
Werkzeugaufnahmen, Rotoren
Bedienung genial einfach - tiber Control Terminal
Eindrehen der Auswuchtposition automatisch
Spannung des Rotors extrem genau H AI M E Rq.
Leistungsfahigkeit Ihrer Werkzeugmaschine wird maximiert Qualitat gewinnt
Stillstandszeiten |hrer Werkzeugmaschine werden minimiert
Messgenauigkeit < 0,5 gmm
Mehr www.haimer.com
Werkzeugaoinahmen
Schrompftechnik
Haimer GmbH | Weiherstrafie 21 | 86568 Igenhausen Auswuchttechnik
Phane +49-8257-9900-0 | halmer@haimer.de | www.haimer.com Messgerite
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