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Das Fertigen von Zahnradern mittels l
Feinschneidverfahren

Die Fritz Schiess AG fertigt Zahnrader im Feinschneidverfahren mit deut-
lich reduziertem Einzug. Durch das vom Erfinder des Feinschneidens
neu entwickelte RE-Verfahren erhoht sich der Traganteil der Zahne auf
etwa 90 Prozent. Durch intelligenten Werkzeugbau kénnen Zahnrider
in einem Arbeitsschritt in bisher nicht gekannter Qualitat hergestellt
werden. Die Schweizer fertigen 8-mal Modul 0,5 prozesssicher und
wiederholgenau in der Serie. Fiir viele Teile und Baugruppen ergeben
sich dadurch nun véllig neue konstruktive Lésungen.

LUnser Werkzeugbau hat einen
intelligenten Weg gefunden, die
Verformung des Materials so zu
steuern, dass sich der Einzug
deutlich reduziert”, erklart Kurt
Képpel. Mehr will der Betriebsleiter
der Fritz Schiess AG zur innova-
tiven Losung nicht verraten. Im
Ergebnis fertigen die Schweizer

im Feinschneidverfahren Zahn-
rader mit erheblich reduziertem
Stanzeinzug. Durch das neu entwi-
ckelte RE-Verfahren ist der Einzug
an den Zahnflanken bis zu 50 %
geringer. Der Traganteil erhéht sich
von herkdmmlichen 60 - 70 % auf
rund 90 % der Flache. Damit las-
sen sich nicht nur Arbeitsschritte
sondern auch Material einsparen.

8-mal Modul schafft vollig neue
Mdoglichkeiten

Bei der Herstellung von Zahnra-
dern durch Stanzen oder Fein-
schneiden erhoht sich der Einzug
an den Zahnflanken, je spitzer der
Winkel wird. Das hat bei der Kon-
struktion von Zahnradern Einfluss
auf die Faktoren Durchmesser,
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Anzahl der Zahne und Material-
stédrke sowie deren Verhaltnisse
zueinander. So beschreibt Modul
das Verhdltnis zwischen Zahn-
raddurchmesser und Anzahl der
Zahne. Bisher galt beispielsweise
bei einem Modul von 1 (also z.B.
50 Zahne bei 50 mm Durchmesser)
die Herstellung eines Zahnrades
mit vier Millimeter Starke als Gren-
ze des Machbaren beim Stanzen
oder Feinschneiden (entspricht
4-mal Modul). Wollte man dickere
Zahnrader herstellen, musste man
entweder die Anzahl der Zahne
reduzieren oder zwei Zahnrader zu
einem zusammenpressen. Durch
das neue RE-Verfahren konnen die
Experten der Fritz Schiess AG nun
Zahnrader bis zu 8-mal Modul in
einem Arbeitsgang fertigen.

So lassen sich beispielsweise bei
Modul 1 Zahnrader mit bis zu acht
Millimeter Materialstarke in einem
Arbeitsgang prozesssicher und
wiederholgenau fertigen. Oder

ein vier Millimeter starkes Zahn-
rad kann bis Modul 0,5 gestanzt
werden, das heif}t beispielsweise
100 Zahne bei 50 Millimeter Durch-
messer. ,Das ist schon etwas Be-
sonderes”, betont Képpel. ,Fur die
Konstruktion und den Einsatz von
Zahnradern schafft das vollig neue,

Bild 1:

Mit dem neuen RE-Verfahren (rechts)
werden Zahnréader mit deutlich redu-
ziertem Einzug in einem Stiick herge-
stellt, wo friiher (links) zwei zusammen-
gefligt werden mussten

Bild 2: Durch das neue RE-Verfahren
erhoht sich der Traganteil der Zahne
von herkémmlichen 60 - 70 % (links)
auf rund 90 % der Flache (im Bild
rechts). Damit lassen sich nicht nur
Arbeitsschritte sondern auch Material
einsparen (Werkbilder: Fritz Schiess AG,
CH.Lichtensteig)

bisher ungeahnte Moglichkeiten.”
Die Fa. Schiess fertigt die Zahnra-
der mit reduziertem Stanzeinzug
auf ihren Hochleistungs-Fein-
schneidpressen.

Das 1920 gegriindete Unterneh-
men produziert mit (iber 50 Pres-
sen Feinschneidteile. Namensge-
ber Fritz Schiess-Forrer hatte 1922
das Patent flr seine Erfindung des
Feinschneidens erhalten. Auf den
speziellen Feinschneidpressen, die
mit besonderen Werkzeugen be-
stiickt sind, werden Blechteile mit
exakt rechtwinkligen Schnittflachen
erzeugt. Durch weitere Bearbei-
tungsschritte der feingeschnittenen
Teile wie zum Beispiel Biegen,
Entgraten, spanende Bearbeitung
oder Warme- und Oberflachenbe-
handlung, erhalten Kunden Teile
zum sofortigen Einbau. Zu den
Besonderheiten zahlen Zahnrader
mit geringstem Einzug, Teile mit
kleinen Bohrungen oder schmalen
Stegen, aber auch ganze Baugrup-
pen. Zuletzt erzielte das Unterneh-
men einen Jahresumsatz von rund
41 Mio. CHF (27 Mio. EUR). Kun-
den kommen aus den Bereichen
Maschinenbau, Elektrogeréte,
Fotoapparate, Textiimaschinen,
Haustechnik und aus der Automo-
bilindustrie.
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