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* Bearbeitungsgeschwindigkeit bis zu 20 % hoher
als mit Blankdraht

* Draht der neuesten Generation, glinstiger
als normaler verzinkter Messingdraht

~." Haupteinsatzgebiet: Formenbau, Stempel,
\‘-__ Matrizen und allgemeine mechanische Fertigung

5*--'\_100 % Kompatibel mit den
Standardmessingtechnologien
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aptimale Leistung
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MESSEVORBERICHT

Bild:

HSR 320 X-TRA mit
energieeffizienter Ring-
zackenbeschaltung,
die 95 % der Energie
ins System zurtickfuhrt.
Zum niedrigen Ener-
gieverbrauch kommen
weitere Vorteile wie
variable Zykluspara-
meter und verbesserte
Teilequalitat (Werkbild:
Heinrich Schmid AG,
CH-Jona)

Heinrich Schmid AG, CH-Jona

Die Heinrich Schmid AG prasen-
tiert auf der Euroblech 2010 eine
neue servohydraulische Presse
HSR 320 X-TRA mit energieeffi-
zienter Ringzackenbeschaltung.
Damit kénnen 95 % der Energie
zuriickgefuhrt werden und blei-
ben so dem System erhalten. Die
Schweizer Pressenbauer haben
dadurch den bauartbedingten
energetischen Nachteil ihrer Pres-
sen gegenlber servoelektrischen
Maschinen beseitigt. Zusammen
mit dem deutlich gesunkenen En-

ergieverbrauch summieren sich die
gesamten Vorteile zu variableren
Einsatzmdglichkeiten, verbesserter
Teilequalitat sowie langeren Werk-
zeugstandzeiten. Alles zusammen
resultiert in deutlich geringeren
Betriebskosten. Damit ist Schmid
zur Euroblech wieder eine Uberra-
schung gelungen.

»Mit dem deutlich niedrigeren
Energieverbrauch unserer neuen
servohydraulischen Feinschneid-
pressen haben Anwender sofort
einen klaren Kostenvorteil“, be-
tont Philipp Kauth. ,Zusammen

mit der gréBeren Flexibilitat in der

Einstellung von Weg, Kraft und
Geschwindigkeit ergeben sich
zusatzlich produktive Vorteile®,
verspricht der Produktmanager
der Heinrich Schmid AG weiter.
Die Schweizer prasentieren auf
der EuroBLECH 2010 eine neue
Feinschneidpresse HSR 320 X-
TRA mit energieeffizienter Ring-
zackenbeschaltung. Durch die
innovative Technologie wird die
Kraft zur Betatigung von Ring-
zacke und Gegenhalter feiner
dosiert und in einem Energie-
kreislauf gespeichert. Was friher
Uber ein Ventil als Verlustenergie
verpuffte wird jetzt dem System
erneut zur Verfligung gestellt.
AuBerdem muss die friher
entstandene Warme nicht mehr
gekuihlt werden. Damit kénnen
bis zu 95 % der Energie zurlick-
geflihrt werden und so dem Sys-
tem erhalten bleiben. Weil damit
verbunden auch Druckspitzen
deutlich reduziert werden, er-
zielen Anwender zusatzlich eine
bessere Teilequalitat und deutlich
héhere Werkzeugstandzeiten.

data M Sheet Metal Solutions
GmbH, Valley

Die data M Sheet Metal Solutions
GmbH préasentiert auf der diesjah-
rigen EuroBlech 2010 in Hannover
die neuen Versionen der Software-
produkte: COPRA"™ RF 2011 - ein

Walzprofilierprogramm zur Kons-
truktion von Rollenwerkzeugen,
COPRA" FEA RF (Finite Elemente
Analyse) — eine Simulationssoft-
ware fur den Walzprofilierprozess
und COPRA" MetalBender - eine
CAD-Software flr die 3D-Blech-
teilekonstruktion und Zuschnitts-

Bild:
Mehrfenster-
Ansichten
(Werkbild: data M
Sheet

Metal Solutions

GmbH, Valley)
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berechnung in AutoCAD oder

Inventor.

Funktionalitat der neuen CO-

PRA® Rollendatenbank

Der Kern der Rollendatenbank

wurde grundsétzlich neu gestal-

tet, so dass jetzt eine komplette

und durchgéngige Funktionalitat

flr die Verwaltung der Rollen zur

Verfligung steht, u.a.:

 Verwendung eines leistungs-
fahigen Datenbank-Manage-
ment-Systems

+ Speichern von kompletten
COPRA"-Projekten in einer
zentralen Datenbank

+ Rollen kénnen projektbezogen
oder -Uibergreifend (,,Kombirol-
len®) gespeichert werden.

« Volisténdige Integration der
Datenbankfunktionen in den
COPRA"-Workflow

www.fachverlag-moeller.de




