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Die neue Baureihe 3 ist da

Holzma Geschaftsfihrer E. Horner-Maral3 und Produkt-
manager M. Kress verraten bereits vor dem Holzma-Treff
(S. 23) erste Details zur neuen Baureihe 3 (S. 12)




28 Fertigungstechnik

Christos flinke Helfer

Wertvolle Maschinen, Maschinenteile und Anlagen werden fiir den schnellen und sicheren Transport haufig in
Verpackungen aus Holz verstaut. Bei den Herstellern dieser Holzverpackungen kommen meist vollautomatische
Zuschnittanlage fir mehr Wirtschaftlichkeit zum Einsatz. So auch bei Peter Krings in Stolberg-Miinsterbusch.

) Fiir den Maschinenbauer endet ein
Auftrag frithestens mit der Inbetrieb-
nahme beim Kunden. Dort muss die Ma-
schine aber erst einmal sicher ankommen.
Experten wie das Traditionsunternehmen
Peter Krings erstellen sichere Transportver-
packungen aus Holz fiir die wertvolle Fracht.
Um ihren Kunden die Leistungen zuverlis-
sig, termintreu und preisgiinstig anbieten
zu konnen, miissen alle Prozesse schlank
und effizient sein. Beste Maschinen kénnen
die Arbeit unterstiitzen. In Stolberg setzt
man auf Kappsigeanlagen des Rottweiler
Familienunternehmens Christof Reinhardt
Maschinenbau.

»Beinahe alle Transportverpackungen
fiir Maschinen und Maschinenteile sind
Einzelanfertigungen, die wir sorgfiltig pla-
nen und herstellen. Schliefilich ist der Inhalt
oftmals mehrere Mio. Euro wert", schildert
Bernhard Krings die tiglichen Aufgaben
seines Traditionsunternehmens. ,,Umsich-
tige Maschinenbauer, vor allem solche mit
hoher Exportquote, beziehen uns friihzeitig
mit ein®, so der Inhaber, der das Unterneh-
men Peter Krings in der fiinften Generation
fiihrt. Dennoch ist die endgiiltige Fertig- und
Bereitstellung passender Transport- und
Schwergutverpackungen hiufig ein Geschift
mit engen Terminen. ,Nicht selten wirft
eine plotzliche Terminverkiirzung simt-
liche Planungen iiber den Haufen®, weif3
Krings. Damit die Maschinenbauer kein
Schiff verpassen, nutzen gute Hersteller von
Transportverpackungen effiziente Holz-Zu-
schnittanlagen, die die Arbeit erleichtern,
die Produktivitdt erhéhen und fiir Termin-
treue sorgen. Und die kommen meist von
einem schwibischen Familienunternehmen

aus Rottweil. Kappsigeanlagen der Christof

Reinhardt Maschinenbau unterstiitzen die
Arbeit der Verpackungsunternehmen mit
Schnelligkeit und innovativer Technolo-
gie. Dabei sind neben modernen Standard-
produkten hiufig Sonderlésungen gefragt.
»Der Automatisierungstrend ist auch bei den
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4 Beinahe alle Trans-
portverpackungen aus
dem Hause Krings sind
Einzelanfertigungen
(Fotos: Christof Rein-
hardt Maschinenbau)

» Flr den reibungslosen
und schnellen Zuschnitt
sorgen Kappanlagen
von Christof Reinhardt
Maschinenbau




Transportverpackern deutlich erkennbar®,
betont Geschiftsfithrer und Firmeninhaber
Franz Reinhardt.

Verldsslicher Partner Traditionell wer-
den von den deutschen Maschinenbauern
die meisten der hergestellten Maschinen
und Anlagen exportiert. Im Jahr 2007 wa-
ren es beispielsweise 77, 2008 sogar deutlich
iiber 80 %. Die Wirtschaftskrise hat zwar
fiir einen machtigen Einbruch gesorgt und
den Auflenhandel 2009 gegentiber 2008 um
25 % zuriickgehen lassen. Dennoch wurden
im letzten Jahr Maschinen und Anlagen
im Wert von rund vier Mrd, Euro verpackt
und ausgefiihrt. Haufig gilt eine grole Sor-
ge der Hersteller einem sicheren Transport.
So sollen die Transport- und Schwergutver-
packungen die Maschinen beim Transport
auf Straflen, Schienen und zur See vor Be-
schadigungen und Zerstorung schiitzen. Das
1860 gegriindete Traditionsunternehmen
Peter Krings ist ein verldsslicher Partner fiir
Maschinenhersteller. 39 m lang und sieben
Meter breit war die grofite von Krings her-
gestellte Transportkiste. Kunden kommen
auch aus den benachbarten Niederlanden
und aus Belgien. Der Fullservice-Anbieter
iibernimmt neben der Herstellung mafige-
schneiderter Transportverpackungen fiir
die meisten Kunden auch die Abwicklung
der Transportlogistik. Viel Erfahrung und
Know-how setzt Krings dabei fiir die Kon-
fektionierung der Giiter fiir den Versand
ein. ,Parallel zum Bau einer Maschine pla-
nen wir schon den Bau der Kisten fiir die
verschiedenen Teile des Endproduktes, denn
nicht jede Maschine kann am Stiick verpackt
werden", erklirt Experte Krings. Die Kun-
den liefern dazu moglichst frithzeitig die Ab-
messungen sowie Daten zum Versand. Doch
nicht immer ist der Ablauf reibungslos. So
musste eine riesige Armatur fiir eine Mine
in Sibirien schon einmal exklusiv mit einer
Antonov Transportmaschine ausgeflogen
werden, weil der Liefertermin kurzerhand
um eine Woche vorverlegt wurde.

Optimale Holzausheute Geschwindigkeit
und Wirtschaftlichkeit ist dabei fiir das Un-
ternehmen Krings keine Hexerei. Da kann
es schon einmal vorkommen, dass Kunden
vormittags eine Transportkiste bestellen,
die nachmittags gebraucht wird. Den rei-
bungslosen und schnellen Zuschnitt der
bendtigten Holzteile tibernehmen seit 2009

zwei Kappanlagen von Christof Reinhardt
Maschinenbau vom Typ Slim-Line SL 170,
Die Sigen sind mit einem 11 kW starken
Motor und mit einem Sigeblatt aus Hart-
metall mit 600 mm Durchmesser ausge-
stattet. Bei bis zu 3600 U/min kappen sie
Holzbiindel von wahlweise 50 x 380 mm
oder 170 x 290 mm. Zusammen mit dem
heb- und senkbaren Schiebesystem, der au-
tomatischen Materialbeschickung iiber Puf-
ferquerforderer mit drei Pufferplitzen und
der Schiebereinrichtungen am Ende, arbei-
ten die Maschinen schnell und wirtschaft-
lich. Bis zu sechs Meter lange Werkstiicke
kinnen aufgelegt werden. Der Schieber er-
fasst vollautomatisch die Linge des aufge-
legten Materials und garantiert eine prizise
Positionierung. Fehlerhafte Stellen im Holz
werden vom Bediener markiert, von der

»Wir hdtten auch den
Reichstag in Holz
verpackt, wenn Christo
uns gefragt hatte*

Slim-Line eingelesen und beim Sdgen auto-
matisch ausgekappt. Die ideale Linge wird
durch die Voroptimierung unter Beriick-
sichtigung der geringsten Kosten ermittelt,
Dafiir werden Faktoren wie Produktionszeit,
Materialeinsatz, Personalbedarf, Verschnitt,
vorhandene Werkstticklingen und weitere
herangezogen. Restlingen und Anschnitte
werden iiber eine separate Abfallentsorgung
ausgeschleust, sodass sich der Bediener nur
noch mit den Gutteilen beschiftigen muss.
Ein Ink-Jet-Tintenspriiher bringt Informa-
tionen wie beispielsweise Linge, Auftrags-
nummer, Kundennummer, etc. auf, was die

Weiterverarbeitung erleichtert.

Vollautomatische Kommissionierung
Eine der beiden Maschinen ist mit einer
Sortierfunktion ausgestattet. Im Auslauf der
Maschine iibernimmt ein elf Meter langes
Sortierférderband mit fiinf Abschiebestellen
die Gutteile. Uber diese Fiinfach-Sortierung
werden die Gutteile quer auf den Ablagetisch
geschoben, von wo aus sie die Bediener be-
quem entnehmen konnen. Sortiert werden
konnen die Holzstiicke beispielsweise nach
Linge oder nach Auftrag. Die elektronische
Maschinensteuerung Control 6.0 arbeitet
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vollautomatisch bis zu zehn verschiedene
Listen und 300 verschiedene Mafle ab. Der
Rechner ermittelt aus den zugeordneten
Zuschnittlisten die passenden Lingen und
berticksichtigt dabei Priorititen und Ver-
schnitt. Die Priorititen kénnen aus den Wer-
ten Linge, Reststiickzahl, Bewertungskenn-
ziffer, kleinster Verschnitt und Bewertung
mal Reststiickzahl entsprechend ausgewihlt
werden. Die Mafle werden zusammen mit
den Zuschnittlisten komplett vom Biiro aus
tibermittelt. ,,Falsche Maf3e und Zuschnit-
te gehoren weitgehend der Vergangenheit
an®, freut sich Bernhard Krings tiber die
Optimierung,

Offen fiir alle Herausforderungen Im
Juni feiert das Traditionsunternehmen Pe-
ter Krings GmbH & Co. KG ihr 150-jihriges
Jubilium an den beiden Standorten Stolberg
und im fiinf Kilometer entfernten Eschwei-
ler, wo Bernhard Krings grofle Lagerhal-
len unterhilt. Am liebsten plant Bernhard
Krings Transportverpackungen aus Holz.
»Wir hitten auch den Reichstag in Holz
verpackt, wenn Christo uns gefragt hiitte.
Die Reinhardt-Sigen hitten das Holz dazu
sicher problemlos zugeschnitten”, erklirt
Krings zum Schluss augenzwinkernd.

Das Aggregat- und
Bohrkopfprogramm
von HSD

Winkelaggregate, Bohraggregate, Fras-
aggregate, Sageaggregate, Bohrkopfe
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