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TechDay bei HWG zeigt Zukunft der
Induktionstechnologie

Die Zukunft der Induktionstechnologie
stand im Mittelpunkt des Technologietages,
zu dem HWG Inductoheat am 11, Juni zahl-
reiche interessierte Giste empfangen hat.
Ein hochkardtig besetztes Vortragspro-
gramm und ein Parcour, auf dem mit Vorfiih-
rungen und Applikationen das ,Begreifen
durch Anfassen" im Mittelpunkt stand, ver-
mittelte den Besuchern Bewidhrtes sowie
neueste Trends rund um die Induktionstech-
nologie. Neben Innovationen und energieef-
fizienten Losungen konnten Praxislésungen
fir die kostenglinstige Serienfertigung haut-
nah in Augenschein genommen werden.
Menn die Herausforderungen der indukti-
ven Erwidrmung durch Zaubertricks zu I6sen
waren, wilrde ich das Fach wechseln®, meint
lichelnd Frank Andrd, Geschdftsfihrer der
HWG Inductoheat, ein Unternehmen der
weltweit agierenden Inductotherm Group.
Beim Technologietag des Reichenbacher
Unternehmens konnten die Géste zwar
manche Zaubertricks vom Weltmeister Mar-
tin Eisele bestaunen, die Trends der Indukti-
onstechnologie beruhen jedoch auf innova-
tiven Ideen und handfester Arbeit.

Rund 90 geladene Gaste, Kunden und Ge-
schaftspartner von HWG konnten sich ein
Bild von technologischen Trends machen, Ex-
perten der Universitdt Hannover, der Linde
AG Barkawi, RBC Robotics und vom Gastge-
ber prisentierten zum Beispiel ,Neue Trends
beim Zahnradhdrten®, ,Zukunftsweisende
Neuentwicklungen bei Stromquellen” oder
Mege zur Minimierung von Prozessschrit-
ten". Vor allem Holger Schiilbe von der Uni-
versitdt Hannover zog die zahlreichen Zuhé-
rer in seinen Bann, als er ,Zukunftstrends
beim energieeffizienten Design in der Induk-
tionserwdrmung" aufzeigte, Ist es doch gera-
de das Thema Energieeffizienz, das alle inno-
vativen Unternehmen beschiftigt.,

Neben dem breit geficherten Vortragspro-
gramm rund um aktuelle Trends sowie Ser-

viceleistungen brachte eine Ausstelluhg mit
Vorfiihrungen und Applikationen den Inte-
ressierten das Thema induktive Erwdrmung
naher. Begreifen durch Anfassen war hier die
Devise, die durch die acht Stationen fiihrte,
Vom Einsatz der Computersimulation zur
Effektivierung der Erwdrmungsprozesse
speziell auch beim Induktivhirten tber den
einzigartigen, patentierten |[FP —Statitron, bis
hin zu I-Ross und CrankPr gab es wertvolle
Anregungen fir alle Besucher. Die Prasenta-
tion einer flexiblen Roboterzelle fur Be- und
Entladeprozesse kleiner und mittlerer Seri-
en mit optischer Teileerkennung an einer
Harteanlage zeigte darliber hinaus Wege zur
bedienerlosen Schicht in Lohnhdrtereien.

Experten tauschten ihr Wissen aus beim Tech-
Day der HWG Inductroheat

Industrie implementiert neue Technologien

Frank Andrd zieht ein positives Fazit: Wir
freuen uns, dass der Technologietag einen
solch auBergewchnlichen Zuspruch fand.
Das zeigt uns, dass die Unternehmen gera-
de jetzt aktiv an der Implementierung neu-
er Technologien und an der kontinuierli-
chen Verbesserung ihrer Wettbewerbsfa-
higkeit arbeiten."

HWG Inductoheat GmbH
Jochen Miiller

Ostweg 5

73262 Reichenbach

Tel. 07153 504-235
mueller@hwg-inductoheat.de
www.hwg-inductoheat.de
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150 Jahre
Dorrenberg

540 Jahre Eisen und Stahl aus Riinderoth

Die Dérrenberg Edelstahl GmbH beging
vor Kurzem ihr 150jahriges Firmenjubildum.,
Im Jahre 1860 lieen Friedrich und Rudolph
Dérrenberg die Eduard Dérrenberg Séh-
ne" im Gesellschaftsregister eintragen, doch
die Wurzeln der Eisenerzeugung reichen
wesentlich weiter zuriick. Seit 1470 ist in
Riinderoth eine Eisenhiitte nachweisbar, da-
her lautet das zweite Motto des Jubilaums-
jahres ,540 Jahre Eisen und Stahl aus Riinde-
roth". Das Aggertal bot mit seinem Wasser-
und Holzreichtum ideale Voraussetzungen
flir die Ansiedlung von Schmelzhiitten und
Hammerwerken. Den Weg der Eisen- und
Stahlerzeugung vom archaischen Handwerk
zum hochindustrialisierten  Prozess hat
Dérrenberg Uber die Jahrhunderte mit voll-
zogen und auch selbst mit Innovationen ge-
pragt. Auf Basis einer tiefgehenden Exper-
tise in der Metallurgie ist Dorrenberg heute
in vier Geschaftsbereichen tatig: Edelstahl,
Edelstahlformguss, Feinguss und Ober-
flachentechnik. Diese Fachbereiche verbin-
den sich zu einem europaweit einmaligen
Full-Service rund um Werkzeugstahl.

Bis heute ist Dorrenberg am Standort En-
gelskirchen-Riinderoth verwurzelt, manche
der rund 500 Mitarbeiterinnen und Mitar-
beiter sind hier in der zweiten oder dritten
Generation beschaftigt, Am Stammsitz wur-
de in den letzten Jahren kraftig investiert,
2006 kam der Standort Wiehl-Weiershagen
hinzu. Heute verfiigt das Unternehmen ne-
ben Vertriebspartnern in aller Welt Uber ein
Joint-Venture in Spanien, eine Beteiligung an
einem namhaften Edelstahl-Spezialisten in
der Tirkei sowie uber eine Tochter-
gesellschaft in Singapur.

Dérrenberg Edelstahl GmbH
51766 Engelskirchen-Riinderoth
www.doerrenberg.de
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MaBgeschneiderte Warme sorgt fiir
unterschiedliche Einhartetiefen

Als erstes Unternehmen weltweit prisen-
tiert HWG Inductoheat einen Umrichter
mit stufenloser Frequenzeinstellung. Mit
Statitron |FP lasst sich durch stufenlos ein-
stellbare Frequenzen Wirme gezielt und
malgeschneidert in Werkstlicke einbrin-
gen. Damit kann ein Werkstiick unter Ver-
wendung desselben Induktors erstmals in
einem Arbeitsgang an verschiedenen Stellen
mit unterschiedlichen Einhartetiefen verse-
hen werden. Zug- und Druckspannungen
werden deutlich reduziert. Frequenz und
Leistung des neuen Umrichters kénnen un-
abhangig voneinander eingestellt werden,
Wir denken gar nicht ausschlieBlich ans
Harten, denn die gezielt steuerbare Wiar-
me, die sich mit unserem neuen Umrichter
Statitron |FP maBgeschneidert in Werk-
stiicke einleiten ldsst, kann fir viele Ver-
fahren neue Moglichkeiten er&ffnen.”
Vertriebsleiter Jochen Miller von HWG
Inductoheat denkt beispielsweise auch ans
Sintern, Gliihen, Beschichten genausoc wie
ans Rohrbiegen, Schrumpfen Kristallziich-
ten, Loten oder an die Wafererwidrmung.
Der weltweit erste Umrichter mit stufenlos
einstellbarer Arbeitsfrequenz kann Strom
gezielt in Werkstiicke einbringen und damit
verschiedene Abschnitte unterschiedlich
stark erwdrmen, Beim Harteverfahren er-
gibt sich so eine kontrollierbare Einhirtetie-
fe zwischen 0,5 mm und mehreren Millime-
tern an ein und demselben Werkstiick un-
ter Verwendung desselben Induktors.
Umristen und mehrere Arbeitsginge ent-
fallen genauso wie das Aufstellen mehrerer
Stationen,

Verschiedene Randhirtetiefen in einem
Arbeitsgang

Die Hartetiefe eines ganzen Werkstiickes
oder einzelner Sektionen ist abhangig von
der Stromeindringtiefe, die sich Uber die
Frequenz steuern lasst und der Temperatur.
|e niedriger die Frequenz und je hoher die
Temperatur, desto tiefer dringt der Strom
ins Werkstiick ein und desto tiefer ist nach
dem Abschrecken die Hirtetiefe. Mit dem
neuen Umrichter Statitron IFP kénnen
Anwender die Arbeitsfrequenz bei laufen-
dem Prozess stufenlos dndern und so die
Warme bei ein und demselben Werkstiick
in verschiedene Tiefen einbringen, Ein
Umrtisten auf eine andere Anordnung mit
einem anderen Umrichter und eventuell ei-
nem weiteren Induktor ist nicht notwendig,
So lisst sich ein Werkstick in einem
Arbeitsgang mit verschiedenen, kontrollier-
baren Einhdrtetiefen versehen.

Al4

.Das Einsparpotenzial ist enorm grof3 und
die Moglichkeiten der Ausgestaltung noch
gar nicht absehbar”, verspricht Muller. Die
Arbeitsfrequenz ldsst sich von 5 kHz bis
40 kHz stufenlos in Leistung und Frequenz
einstellen, Die Regelgenauigkeit liegt bei

Beim Hirten ergibt sich am Werkstiick eine
kontrollierbare Einhiirtetiefe zwischen 0,5 mm
und mehreren Millimetern unter Verwendung
desselben Induktors ohne Umriisten.

+1%. HWG Inductoheat bietet vier Aus-
fihrungen des Statitron IFP mit 75 kW,
150 kW, 225 kW und 300 kW Ausgangs-
leistung an. Die Umrichter arbeiten auf-
grund der Einstellungsmoglichkeiten sehr
energieeffizient, Durch den modularen Auf-
bau lassen sich mehrere Leistungsmodule
parallel zusammenschalten. Die einfache
Bedienung erfordert kein Expertenwissen.
Bisher gab es am Markt nur Umrichter mit
einer oder maximal zwei fest vorgegebenen
Frequenzeinstellungen. Die stufenlose Re-
gelung ist weltweit bisher einmalig,

Kompetente Experten unter dem Dach
des Weltmarktfiihrers

Das 1951 vom Pionier der Technologie
Artur Schmidt als Hochfrequenzwirme Ge-
sellschaft (HWG) gegriindete Unterneh-
men gehort seit 1985 zur amerikanischen

Mit dem neuen Umrichter Statitron IFP kén-
nen Anwender die Arbeitsfrequenz bei laufen-
dem Prozess stufenlos dindern und so die
Wirme bel ein und demselben Werkstiick in
verschiedene Tiefen einbringen.

Inductotherm Gruppe, dem Weltmarktfiih-
rer fir Induktive Warmebehandlung. Mit
Analyse, Applikation und Prozessentwick-
lung, dem Anlagen- und Maschinenbau, der
Lohnhérterei und dem Induktorenbau hat
sich HWG Inductoheat zu einem weltweit
gefragten Partner rund um das Induktions-
harten entwickelt. Die ganzheitliche Vor-
gehensweise der Experten umfasst den
gesamten Prozess des Induktionshartens.
Die Angebote fiir Kunden beinhalten Bera-
tung, Entwicklung, Maschinen- und Induk-
torenbau sowie Services.

HWG Inductoheat GmbH
Jochen Miiller

Ostweg 5

73262 Reichenbach

Tel. 07153 504-235
mueller@hwg-inductoheat.de
www.hwg-inductoheat.de

Wir stellen aus auf der AMB
Internationale Ausstellung fiir
Metallbearbeitung
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Messe Stuttgart

Halle 6, Stand Nr, 6070
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Buderus Edelstahl

Faszination Stahl - von der
Urform zum Erfolgsprodukt

Buderus erzeugt qualitativ anspruchsvolle
Stihle, die am Standort Wetzlar geschmol-
zen, geschmiedet, wirmebehandelt und
vorbearbeitet werden, Es entstehen groB-
formatige Stahle fur den Kunststoffformen-
und Gesenkbau, den Getriebebau, Turbi-
nen-Generatoren und Kurbelwellen, Wellen
fur die Grundstoffindustrie, Vormaterial fiir
Gesenkschmieden und Spezialanwendun-
gen.

Buderus Edelstahl GmbH
Postfach 1449

35576 Wetzlar
info@buderus-steel.com
www.buderus-steel.com
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