Konstrukteur

Antreiben - Steuern — Bewegen

www.industrie-service.de

Lager- und Lineartechnik:

Das Warmeverhalten
von Walzlagern positiv
beeinflussen

Motoren und
Steuerungen:

Servotechnik sichert
hohe Maschinen-
verfiigbarkeit

Getriebe, Kupplungen,
Bremsen:

Lamellenpaket-
Kupplungen sind hart
im Nehmen
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Antriebselemente
und Software:

Mit Sicherheitsklemmkopf
hoch hinaus

Energieeffiziente
Antriebstechnik TITEL

Energieeffizienz

Nicht allein die Antriebskomponente, auch

das Applikationsengineering zahit



IANTRIEBSELEMENTE UND SOFTWARE

Wir I6sen lhre
Federprobleme

z. B. mit unserer
Roéhrs-Runddrahtfeder

bei Draht-0 > 10 mm
HRp
g

Ausfiihrliche Informationen:

DR. WERNER ROHRS KG

D-87519 Sonthofen
Tel. +49 (0) 83 21/6 14-0, Fax 6 14-1 39
E-Mail: info@roehrs.de
Internet: hitp://www.roehrs.de

Weitere Informationen 12656100
www.vfvl.de/#12656100

Telefon 06181 92387-0
efax 0618192387

Weitere Informationen 10392610
www.vivl.de/#10392610

Vertriebspartner gesucht!

| Aluminiumprofile inklusive Zube-
haor fiir die Industrie. Sie verkaufen
bereits technische Produkte in
Ihrer Region und machten lhre
Produktpalette sinnvoll erweitern?
Wir bieten Ihnen eine langfristige

| Zusammenarbeit auf |
Kommissionsbasis an. |

| Bitte einfach melden!

| GRIEGER GmbH
| 71282 Hemmingen

Joerg sturhan@grieger-automation.com
| www.grieger-automation.com

Weitere Informationen 13114880
www.vfvldef#13114880

Der Konstrukteur im

Internet:

www.derkonstrukteur.de
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Gelenkwellen

VerschleiR- und
wartungsfrei

Diese Produktreihe aus dem Hause
R+W ermiglicht die spielfreie und
verdrehsteife Uberbriickung
grofierer Achsabstiinde. Die Linge
dieser Gelenkwelle sind variabel

von 0,2 - 6 m. Die Gelenkwellen
sind in der Lage axiale, laterale
und angulare Wellenverlage-
rungen auszugleichen. Die Mon-
tage der Zwischenachse erfolgt

einfach iiber Kupplungen in Halb-
schalenbauweise oder durch die
Herausnahme des Zwischen-
rohres.

Durch eine spezielle Abstiitzung
des Metallbalges kann auf eine
Zwischenlagerung der Welle ver-
zichtetwerden, Je nach Linge sind
Drehzahlen bis 8000 min"' reali-
sierbar. Ein spezielles Berech-
nungsprogramm ermaglicht die
Simulation der Anwendung unter
Beriicksichtigung aller Parameter.
Es konnen Wellendurchmesser
von 10 bis 100 mm und Drehmo-
mente bis 4000 Nm abgedeckt
werden.

R+ W ANTRIEBS- www
ELEMENTE

9930220

Zahnrader

Mit reduziertem
Einzug

Die Fritz Schiess AG fertigt Zahn-
riader im Feinschneidverfahren
mit deutlich reduziertem Einzug,.
Durch das vom Erfinder des Fein-
schneidens neu entwickelte RE-
Verfahren erhéht sich der Tragan-
teil der Zihne auf etwa 90 %.
Durch intelligenten Werkzeugbau
kénnen Zahnrider in einem Ar-
beitsschritt in bisher nicht ge-
kannter Qualitit hergestellt wer-
den. Die Schweizer fertigen 8-mal
Modul 0,5 prozesssicher und wie-
derholgenau in der Serie. Fiir viele
Teile und Baugruppen ergeben
sich dadurch nun villig neue
konstruktive Lisungen.

SCHIESS
10022940

wwwyhvide/#10022940

Drehgeber

Mit SIL2- und SIL3-Zulassung

Baumer hat sein Programm an
sicherheitsgerechten Drehgebern
kontinuierlich erweitert, sodass
sich jetzt viele Einsatzbereiche ab-
decken lassen, angefangen von
Verpackungsmaschinen iiber Kra-
nanlagen und Hebezeuge bis hin
zu Elektrohiingebahnen, Bithnen-
technik oder Windkraftanlagen.
Fiir viele Anwendungen diirfte
z. B. der sicherheitsgerechte, op-
tische Multiturn-Absolut-Drehge-
ber mit zwei redundanten Schnitt-
stellen (SIL-3-Zulassung bzw. PLe)
sein, der sich bereits im Praxisein-
satz bewihrt hat.

Sind die Umgebungsbedingungen
besonders rau, empfehlen sich
Ausfithrungen, die ausschliefilich
mit magnetischer Abtastung ar-
beiten. Die Drehgeberfamilie
Magres redundant liefert dafiir ein
gutes Beispiel. Trotz des redun-

Mehrkérpersimulation

danten Aufbaus von Single- und
Multiturnteil sind die Drehgeber
sehr kompakt; bei Bedarf lassen

sie sich mit einem - ebenfalls kom-
pakten - Seilzug kombinieren.
Vielseitig einsetzbar, robust und
zuverlidssig sind auch die Inkre-
mental- und Sinus-Drehgeber mit
SIL2- bzw. PLd-Einstufung. Ty-
pische Anwendungen fiir diese
Sicherheitsstufe gibt es in der ge-
samten Antriebstechnik.

BAUMER WWW
12375700

Macht Windkraft effizienter

Im Rahmen eines unternehmens-
tibergreifenden Entwicklungspro-
jektes hat die Schaeffler Gruppe
Industrie gemeinsam mit dem
Windkraftanlagen-Hersteller Re-
power Systems AG und dem Ge-
triebe-Hersteller Eickhoff An-
triebstechnik GmbH eine System-
simulation zur Berechnung dyna-
mischer Betriebslasten fiir den
An-triebsstrang von Windkraftan-
lagen entwickelt. Das komplexe
Mehrkérpersimulati-onsmodell
ist unter Einbeziehung von FEM-
Berechnungen in der Lage, die
Einzel-komponenten des An-
triebsstranges, deren Interaktion
sowie das gesamte Anlagen-de-
sign bereits in der Entwicklungs-
phase zu optimieren. Windkraft-
anlagen kinnen so fiir alle Lastzu-
stiinde wesentlich zuverlissiger
und kostengiinstiger ausgelegt
und betrieben werden.
Lastsimulationen sind ein unver-
zichtbarer Bestandteil zur Ausle-
gung von Windenergieanlagen.
Trotz neuer Anlagentypen, zum
Beispiel durch alternative Haupt-
lager- oder Getriebekonzepte, und
wachsender Anforderungen an
Leistung und Zuverlissigkeit, die-
nen zur Lastsimulation bisher zu-
meist stark vereinfachende Mo-
delle, Diese geben als Grundlage
der Auslegung Lastzeitreihen nur
fiir bestimmte Schnitigrifien,
nicht jedoch fiir alle Komponen-

ten vor. Komplexe Einheiten wer-
den so nur als ,black box" behan-
delt, wie etwa das Getriebe mit sei-
nen zahlreichen dynamischen
Komponenten und deren Riick-
wirkungen auf die anderen Teile
des Antriebsstranges. Die Modell-
bildung wird den Anforderungen
fiir Getriebe und damit einer zu-

verlissigen Auslegung nur unzu-
reichend gerecht.

Das Mehrkérpersimulationsmo-
dell ermiglicht die integrierte Be-
rechnung von Ermiidungslasten
oder extremen Lastzustinden -
wie etwa bei Notstopp oder Kurz-
schluss - in bisher nicht erreich-
barer Genauigkeit. Die Auslegung
der Anlage wird somit wesentlich
zuverlissiger. Die Moglichkeit, De-
signalternativen bereits frithzeitig
zuuntersuchen und zu beurteilen,
gibt Sicherheit im Entwicklungs-
prozess. Entwicklungskosten wer-
den so erheblich reduziert, da De-
signidnderungen in einem frithen
Stadium vorgenommen werden
kiénnen.

SCHAEFFLER

12292840 wwwyfvlde/#12292840



