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PRODUKTION UND PROZESSE: WERKZEUG- UND FORMENBAU*

i hergestellten Dekorteile ent-
ein/pe'[ies Raumgefihl

—
e
—

Mehrkomponententechnik: 3K-Veredelungsprozess liefert hochwertige Dekorteile fiir Pkw-Innenverkleidungen

Cleveres Verfahren macht edle Teile erschwinglich

Durch ein einfaches Verfahren,
das fertige Dekorteile liefert und
die Prozesszeiten deutlich ver-
kiirzt, kénnen bald auch Klein-
wagenfahrer einen Hauch von
Luxus erleben. Die Formen fiir
das 3K-Veredelungsverfahren
stammen von Wolpert.

Durch ein neues Veredelungsver-
fahren kénnen hochwertige De-
korteile fiir PKW-Innenverklei-
dungen in einem Arbeitsgang in
einer Form hergestellt werden.
Die automatisierte Verbindung
von drei Komponenten sorgt fiir

eine luxuridse Anmutung, die au-
Berdem ein neues Raumgefiihl
entstehen ldsst. Das in der Wol-
pert Gruppe hergestellte 3-K-Ver-
edelungsverfahien ersetzt drei
zeitaufwéndige  Bearbeitungs-
schritte und soll die Prozesszei-
ten revolutionieren. Was seit
2009 erstmals in einem Premi-
umfahrzeug zu sehen ist, kann
bald auch schon in kleineren
Fahrzeugen fiir eine Aufwertung
des Innenraums sorgen.

wDurch die Tiefenwirkung der
nach neuestem Werkzeugkon-
zept hergestellten Dekorteile
sorgen wir fiir ein villig neues

Raumgefiihl in den Fahrzeugen®,
verspricht ein begeisterter Josef
Wolpert, Vorstandsvorsitzender
der Wolpert Modell- und Formen-
bau AG in Bretzfeld. Bei dem vom
Wolpert-Gruppenmitglied Be-
ckenbach Formen- und Modell-
bau GmbH in Schiénau her-
gestellten  3-K-Veredelungsver-
fahren kénnen drei Komponen-
ten in einer Form und in einem
Takt zum fertigen Produkt ver-
arbeitet werden. Das neue Ver-
fahren eignet sich zur Herstel-
lung von hochwertigen Dekortei-
len. Im aktuellen Fall verbindet
es zwei Kunststoff-Komponenten

Das Veredelungsverfahren verarbeitet drei Komponenten in
einer Form und einem Takt zum fertigen Produkt

und ein Einlegeteil. Die Form wird
in einem Drehteller-Verfahren ge-
wendet und das Dekorteil nach
dem Hinterspritzen auf der Ober-
fliche beschichtet. Was friiher in-
tensive Handarbeit war, [4uft
heute automatisch. Diese auto-
matisierte Produktion von hoch-
veredelten Oberflidchenproduk-
ten wird in Zukunft die bisher
zeitaufwdndigen Prozessschritte
Lackieren, Polieren und Zusam-
menbauen ersetzen.

Wolpert hat zu dem 3-K-Verede-
lungsverfahren die Formen fiir
die Prototypen hergestellt und
liefert an einen First-tier-Zuliefe-
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Die Form kann in einem Drehteller-Verfahren gewendet und das Dekorteil
nach dem Hinterspritzen auf der Oberfldche beschichtet werden silder; wolpert

rer eines siiddeutschen OEMs
die Serienwerkzeuge. Fiir den
Prozess werden zum Beispiel ori-
ginale  Holzfurnierteile aus-
gesuchter Qualitdt mithilfe eines
Handlingsystems im Werkzeug in
die richtige Lage gebracht und fi-
xiert. Anschliefend wird das Tré-
germaterial hinterspritzt. Nun
wird das Teil in der Form gedreht
und auf der Class-A-Oberfldache
PMMA-Kunststoff — aufgespritzt.
Nach knapp einer Minute kann
das Teil entnommen und wei-
teren Bearbeitungsschritten wie
dem Stanzen oder Frdsen zuge-
flihrt werden. PMMA (Poly-
methylmethacrylat) ist ein Ver-
edelungskunststoff mit einer
dreidimensionalen Tiefenwir-
kung. Die Brillanz von Lacken soll
damit bei Weitem iibertroffen
werden und ein vollig neues
Raumgefiihl entstehen.

»Das funktioniert mit jeder Art
Dekorteil und sogar fiir die neu-
este Entwicklung mit einer Stein-
folie flir Stein-Optik”, betont
Wolpert. Das frithere Verfahren
mit Lack auftragen und aufwdn-
digen Polierarbeiten sowie der
Zusammenbau der Teile entfalle
vollstdndig, so der Hersteller.
Erstmals zu sehen waren derart
hergestellte Teile in einem Premi-
umfahrzeug der Oberklasse, das
im Frithjahr 2009 erschienen ist.
Durch die enorme Prozessverklir-
zung werde dieses Verfahren je-
doch bald auch in Fahrzeugen
der Mittel- und Kleinwagenklas-
se Einzug halten. ,Durch die
hochwertige  Anmutung, die
preiswert hergestellt werden

kann, wird unser 3-K-Verede-
lungsverfahren auch in kleineren
Fahrzeugen fiir einen Hauch von
Luxus und Komfort sorgen*, ist
Wolpert iiberzeugt.

Die Wolpert-Gruppe besteht aus
acht eigenstdandigen Unterneh-
men und stellt Prototypen- und
Serienwerkzeuge - iberwiegend
fir die Automobilindustrie - her.
Keimzelle des Firmenverbundes
ist die Wolpert Modell- und
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Formenbau AG in Bretzfeld. 1991
gegriindet ist das Unternehmen
durch technologische Entwick-
lungen und mehrere Firmen-
zukdufe stetig gewachsen. Mit
der 3-Komponenten-Verede-
lungstechnologie und der Hy-
brid-Technologie fiir das Um-
spritzen von Stahlteilen mit
Kunststoff bieten die Unter-
lander einzigartige Verfahren an.
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www.mapal.com

Perfekt fiir Sie gemacht.
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