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50 Handhabungstechnik

Wirtschaftlich und dkologisch sinnvoll

Der Maschinenbauer Christof Reinhardt hat ein Regalsystem entwickelt, das unwirtschaftliche
Holztransportfahrten auf dem Betriebsgelande endlich tiberfliissig macht. Neben rein wirtschaftlichen
Erwagungen zahlt auch der Aspekt, dass durch den Einsatz des neuen Systems weniger CO, produziert wird.

»Das vollautomatische Regalsystem

ersetzt die vollig unsinnigen Stapler-

fahrten tiber das Betriebsgelinde, mit denen
bisher Werkstiicke auftragsspezifisch an die
Kappsige zu- und von ihr wieder abtrans-
portiert wurden®, versichert Franz Reinhardlt.
»Neben diesen unproduktiven Titigkeiten
fallt auch der Ausstof8 von etlichen Tonnen
CO, weg, was in den heutigen Zeiten nicht
minder wichtig ist", so der Inhaber der Chris-
tof Reinhardt Maschinenfabrik weiter. Die
innovativen Maschinenbauer aus Rottweil

haben ein intelligentes Zwischenlagersystem
fiir Holzstiicke entwickelt. Werden zum Bei-
spiel an einer Kappsige Gutstiicke erzeugt,
die fiir den aktuellen Auftrag nicht passen,
werden sie vollautomatisiert in ein Regalsys-
tem mit 300 Lagerpliatzen einsortiert. Die
Software registriert die Gutstiicke und bei
einem anderen Auftrag kann darauf zuriick-
gegriffen werden. Ein leistungsfihiger Ro-
boter erledigt das Ein- und Auslagern der
Restlingen und Gutstiicke, die momentan

nicht benétigt werden. Der Roboterarm iiber-

Pioniergeist aus Schwaben

Das 1919 gegriindete Unternehmen Christof Reinhardt Maschinenbau ist bekannt als Spezialist
fir kunden- und aufgabenorientierte Kappanlagen sowie fiir Holzschnittoptimierung und Hand-
ling. Das ingenieurgetriebene Nachdenken iiber beste Kundenldsungen bringt immer wieder
revolutionare Neuentwicklungen hervor, die Eingang in die tigliche Arbeit der Branche finden.
50 hat das Familienunternehmen schon 1965 das erste Anschlagsystem mit Sageschnittausloser
und 1967 den ersten Kippentstapler prasentiert, ohne den heute kein Holzverarbeiter mehr
auskommt. Ganzheitliche Rechnerverbundsteuerungen in den 1980ern oder das Optimieren des
Handlings nach dem Stapeln zeugen vom Pioniergeist des Rottweiler Maschinen- und Anla-
genbauers. Die 2007 vorgestellte Kappsage Twin-Loop kappt als erste weltweit Holz ohne zu
stoppen bei laufendem Vorschub.
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nimmt sie und lagert sie vollautomatisch im
Regalsystem zwischen.

Statt nicht benétigte Werkstiicke weg-
und die jeweils bendtigten heranzufahren,
kénnen jetzt viele fiir die Produktion ver-
schiedener Produkte notwendigen Lingen
und Querschnitte im Arbeitsbereich der
Zuschnittanlage gelagert werden. Wo frii-
her halbleere Paletten von der Maschine
weggefahren wurden, um sie bei der niichs-
ten Produktion wieder heranzufahren, kén-
nen die Werkstiicke im Einlaufbereich der
Zuschnittanlage bleiben, bis sie vollstindig
abgearbeitet werden. Das vollautomatisch
arbeitende Regalsystem erspart so die vie-
len wirtschaftlich unsinnigen und umwelt-
schidlichen Staplerfahrten zum An- und
Abtransport von Werkstiicken, Heute ist nur
noch eine einzige Fahrt zum Anliefern der
Werkstiicke mit dem richtigen Querschnitt
notwendig. Alles andere erledigt die Anlage.
Das bedeutet eine riesige Zeitersparnis und
senkt nebenbei den CO,-Ausstof3,

Der Roboter kann auf rund 300 Lager-
plitze zugreifen, die kreisformig in einem
Radius von etwa zwei Meter um ihn ange-
ordnet sind, Die Verwaltung des Regals er-
folgt vollautomatisch (iber die Reinhardt
Software. Werden die entsprechenden Quer-
schnitte und Lingen benétigt, priift die Soft-
ware zunichst, ob sie im Regal zu finden
sind. Dann greift sich der Roboterarm, der
einen Arbeitsradius von (iber zwei Meter und
eine Nutzlast von etwa 80 kg hat, diese Gut-
stiicke und fiihrt sie der Kappsige zu.

Gibt es im Regal zu wenige Gutstiicke
fiir einen speziellen Auftrag, werden sie pro-
duziert. Dies gewihrleistet eine optimale
Holzausbeute und eine sehr geringe La-
gerhaltung. Ein solches Regalsystem ist im
Massivholzbereich einzigartig und wird an
die Bedtirfnisse der Kunden angepasst. Der
Arbeitsablauf wird somit optimiert und die
Maschinenbediener miissen sich nicht mehr
um Anzahl und Lagerméglichkeit der Rest-
stiicke kiimmern. Das tibernimmt die Anlage
voll und ganz. P www.christof-reinhardt.de



