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Formstabil fixiert

Hydraulische Backenfutter spannen
dinnwandige Werkstiicke sehr prazise
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bei Produktion und Umsatz an

Schlankes Design

Steuerungen fiir Windkraftanlagen
vereinfachen das Engineering

& Vogel Business Media
A

a gt s

»Deutschland entwickelt
sich immer mehr

zum Serviceexporteur.”
Thomas Topfer, Vorsitzender der

Geschaftsfihrung von
Bilfinger Berger Industrial Services
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» Spanntechnik: Kraftig und dennoch feinfiihlig spannen hydraulisch betdtigte 6-Backen-Futter diinnwandige, leicht
verformbare Werkstiicke fiir Gleitringdichtungen. Es geschieht sehr prazise, sicher und formstabil. Die Zentralentriege-
lung der Spannbacken sorgt fiir schnelles Umrsten. (Titelbild; R6hm) %
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Diinnwandige Werkstticke
sicher und formstabil spannen

Kraftig und dennoch feinfiihlig spannen hydraulisch betatigte 6-Backen-Futter
dinnwandige, leicht verformbare Werkstticke fur Gleitringdichtungen sehr

prazise, sicher und formstabil. Die Zentralentriegelung der Spannbacken sorgt
fur schnelles Umristen der Spannfutter.

XAVER EMER

Is einer der wichtigsten Bestandteile
Ain Pumpen sorgen metallische Gleit-

ringdichtungen (Bilder 1 bis 3) auch
dafiir, dass beispielsweise Ol gefordert,
Kunststoff hergestellt oder Wasser iiber
grofie Entfernungen transportiert werden
Xaver Emer ist Konstruktionsleiter im Werk Dil-
lingen der Réhm GmbH in 89567 Sontheim, Tel.
(07325) 16-0, info@rochm.biz

kann. Damit eine Gleitringdichtung lange
und zuverldssig funktioniert, muss der
Dichtspalt zwischen den sich gegeneinander
drehenden Flichen in allen Betriebszustan-
den formstabil sein. Aufier der Auswahl ge-
eigneter Werkstoffe bedingt dies eine absolut
mafigenaue Fertigung auf Hochleistungs-
Bearbeitungszentren. Dies wiederum ist nur
moglich, wenn die diinnwandigen und leicht

Metallische Gleitringdichtungen erfordern eine absolut prazise, maBgenaue Fertigung auf Hoch-
leistungs-Bearbeitungszentren. Dafiir sorgen auch hydraulisch betatigte 6-Backen-Kraftspannfutter
mit Zentralentriegelung. -
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Bild: Rahm

verformbaren Werkstiicke sicher und form-
stabil gespannt werden kinnen. Eagle-Burg-
mann, einer der weltweit fithrenden Herstel-
ler von Gleitringdichtungen, sichert sich
seinen Vorsprung vor allem mit Sonderlo-
sungen, fiir deren Fertigung Backenfutter
von Rohm eingesetzt werden. Die Entwick-
lung der speziellen Spannfutter mit sechs
feinfithligen Backen hat das Unternchmen
einst mit angestofien.

Die Spannkraft der 6-Backen-Futter
betragt maximal 150 kN

Das sichere und formstabile Spannen der
diinnwandigen Werkstiicke ist der zentrale
Vorgang bei der Herstellung der metallischen
Gleitringdichtungen (Bild 4). Weil meist
hochwertige Edelstihle zu stark beanspruch-
ten Hightechprodukten verarbeitet werden,
ist Qualitit ein absolutes Kriterium. Gleit-
ringdichtungen sind dynamische Dich-
tungen, die rotierende Teile gegeniiber fest
stehenden Teilen abdichten. Die Herstellung
der Gleitringe erfordert hichstes Fertigungs-
Know-how. Das Spannen der Edelstahlroh-
linge mit oftmals grofien Durchmessern fiir
die Sonderlisungen ist dabei eine besondere
Herausforderung. Die diinnwandigen Werk-
stiicke fiir die Spezialanforderungen sind
meist aus austenitischen Stihlen, beispiels-
weise aus Alloy oder Hastelloy, und diirfen
sich beim Spannen und Bearbeiten absolut
nicht verformen. Gleichwohl muss eine mi-
krometergenaue Frisbearbeitung moglich
sein. Speziell entwickelte Rohm-Kraftspann-
futter mit hoher Rundlaufgenauigkeit tiber-
nehmen die heikle Aufgabe und spannen mit
sechs Backen und maximal 150 kN Spann-
kraft die dinnwandigen Werkstiicke kraft-




voll, formschliissig und ohne Deformie-
rungen. Dabei lassen sich die Spannkriifte
sehr fein dosieren. Die Wiederholgenauig-
keit ermaglicht reproduzierbare Ergebnisse.
Durch das Backen-Schnellwechselsystem
sind die Futter in kiirzester Zeit umzuriisten
und lassen sich flexibel einsetzen.

Frither eingesetzte Planspiralfutter
hatten hohe Riistzeiten

Das 1884 von Feodor Burgmann gegriinde-
te Unternehmen, das mittlerweile zur Freu-
denberg-Gruppe gehort, produziert in
Wolfratshausen und Eurasburg unter ande-
rem metallische Gleitringdichtungen und
gasgeschmierte Dichtungen fiir verschiedene
Einsatzzwecke und zihlt dabei zu den drei
bedeutendsten Herstellern weltweit, Konven-
tionelle und gasgeschmierte Dichtungen
werden vor allem in Pumpen, Kompressoren,
Rithrwerken oder vergleichbaren Anlagen
eingesetzt. Neben Serien- und Grofiserien-
produkten stellen die Sonderlosungen einen
wichtigen Bereich dar. Insbesondere im Seg-
ment der gasgeschmierten Dichtungen ver-
fiigt man tiber zahlreiche Patente in der
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Bild 1: Metallische Gleitringdichtungen sorgen als wichtige Bestandteile in Pumpen mit dafiir,
dass Ol geférdert, Kunststoff hergestellt oder Wasser iiber groBe Entfernungen transportiert

werden kann.

Gleitflichenbearbeitung und -ausformung,.
Das Rohm-Spannfutter, von dem Eagle-
Burgmann inzwischen sieben Stiick einsetzt
und das auf neuen Maschinen fir die Bear-
beitung von Sonderlosungen standardmifig
verwendet wird, musste speziell entwickelt

werden. Frither eingesetzte Planspiralfutter
hatten hohe Riistzeiten. Mit 15 min Wech-
selzeit fiir die Backen wollte man sich bei
Eagle-Burgmann nicht mehr abfinden. Au-
Berdem war es sehr aufwendig, Fremdkorper
wie Spine aus dem Plangewinde zu entfer-
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Wilhem Klepsch, Geschéftsfiihrender Gesellschafter der SENOPLAST Klepsch & Co. GmbH

Die Baureihe ,,T“ unserer Thermoform-
maschinen ist legendar.

Die Entwicklungsstufe ,,T7“ brachte den
Durchbruch zur globalen Fiihrung mit:

- dem stufenlos, motorisch verstellbaren
und programmierbaren Spannrahmen

— der stufenlos verstellbaren
Fensterplatte

- den Halogenstrahlern

- dem ersten Serieneinsatz der
Simatic S7-Steuerung

Nun stellen wir die ,,T9* vor.

Die ,,T9" ist ein Hochleistungsautomat fir Twinsheetteile in einer Closed-Chamber-Maschine.
Damit bleibt das Prinzip der Einstationen-Maschine erhalten, beide Materialien werden standig unterstutzt.
Wir streben Taktzeiten von unter 20 Sekunden bei Verarbeitung von diinnem Rollenmaterial an.

G E l SS AG D-96145 SeBlach - Tel.: (+499569) 92210 - Fax (+499569) 922120 - www.geiss-ttt.com
one step ahead

Wir stellen aus: COMPOSITES EUROPE, Essen vom 14.-16. 09. 2010, Halle 12, Stand 12/C36
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Bild 2: Die metallischen Gleitringdichtungen
sind meist aus austenitischen Stahlen.

nen. Als Alternative hatte man die Futter
eines anderen Herstellers eingesetzt. Diese
erwiesen sich jedoch als zu ungenau, Aufler-
dem waren sie nach zwei Jahren Finsatz am
Ende - das konnte nicht akzeptiert werden.,

Rohm war zwar schon seit 1992 im Un-
ternehmen als Qualititsanbieter bekannt,

Bild 3: Bei der Bearbeitung der metallischen
Gleitringdichtungen ist eine mikrometergenaue
Frasbearbeitung unabdingbar.

hatte jedoch kein passendes Produkt fiir die-
se spezielle Spannsituation. Eagle-Burgmann
wollte unbedingt ein hydraulisches Kraft-
spannfutter mit sechs Spannbacken, das die
Ringe kraftvoll, formschliissig und dabei mit
genau dosierbaren Kriiften spannen konnte.
Das Dilemma; Bei R6hm gab es zwar ein

Alles zuerst online!
www.maschinenmarkt.de

hydraulisches Kraftspannfutter in der Grofie
315 als Standardfutter, aber nur mit drei Ba-
cken. Das kriiftige und zuverlissige Keilstan-
genprinzip war mit sechs Backen in dieser
Baugréfle nicht zu realisieren. Als jedoch der
Kunde in Gespriichen anregte, es doch mit
den kleineren Komponenten des 250er-Fut-
ters zu versuchen, zeichnete sich eine Losung
ab. Die Réhm-Konstrukteure zeigten sich
schr offen fiir diese Wiinsche und Anre-
gungen des Kunden und waren sofort bereit,
eine spezielle Losung fiir den Kunden zu
entwickeln.

Zentralentriegelung ermaglicht
schnellen Backenwechsel

Wichtig war vor allem die Zentralentriege-
lung der Backen, denn erst damit sind die
schnellen Umriistzeiten méglich. So wurde
ein 6-Backen-Futter konstruiert, das auf Ba-
sis eines Duro-NC-3-Backen-Kraftspannfut-
ters mit Zentralentriegelung und Backen-
Schnellwechselsystem in der Grofle 315 mm
beruhte. Die Konstrukteure ermittelten zu-
niichst mit Hilfe einer speziellen Software die
Deformationskrifte, die auf die diinnwan-
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Bilder: Re

Bild 4: Die diinnwandigen und leicht verformbaren Werkstiicke wer-

den mit sechs Backen und einer maximalen Kraft von 150 kN sicher
und formstabil gespannt.

digen Teile wirken. Mit den Rahmenbedingungen, wie kurze
Riistzeiten, hohe Rundlaufgenauigkeit, grofle Wiederholgenau-
igkeit sowie hohe Sicherheit, kam letztlich nur ein Kraftspann-
futter Duro-NC mit Keilstangenprinzip in Frage. Damit jedoch
sechs Backenfiihrungen untergebracht werden konnten, wurden
sowohl der Futterkérper als auch der Futterkolben komplett neu
konstruiert. Angepasst wurden schliefSlich auch die Aufsatzba-
cken des Futters, die wie alle Verschleifiteile gehirtet und ge-
schliffen sind.

In drei Minuten ist das 6-Backen-Futter

fiir ein anderes Werkstiick umgeriistet

Bei Eagle-Burgmann zieht man ein positives Fazit: Neben der
Prizision mit hoher Rundlaufgenauigkeit und grofier Wieder-
holgenauigkeit beeindruckt bei den Futtern die schnelle und
einfache Umriistung. In drei Minuten ist das Futter fiir ein an-
deres Werkstiick umgeriistet. Fiir den schnellen Backenwechsel
werden die Backen gedffnet in die Stellung gefahren. Ein Kon-
trollstift zeigt die Wechselposition an. Uber einen Drehbolzen
und einen Verstellring wird die zentrale Backenentriegelung
betitigt. Sind die Backen entriegelt, sorgt das Sicherheitssystem
dafiir, dass die Maschinenspindel nicht ungewollt anlaufen kann,
Nach dem Wechseln oder Versetzen werden die Backen mit dem
Drehbolzen verriegelt und das Futter ist wieder einsatzbereit.
Dabei lassen sich die Spannbacken zweifach verwenden. Darii-
ber hinaus sorgt die lange Haltbarkeit fiir sehr giinstige Lebens-
zykluskosten. Das Futter ist sehr wartungsfreundlich und wenig
schmutzanfillig. Mit den kostengiinstigen Grundbacken und
dem groflen Spindeldurchlass hat das Unternehmen eine opti-
male Spannlésung fir die Herstellung von metallischen Gleit-
ringdichtungen erhalten. MM

International Chemnitz Manufacturing Collogquium

ICMC 2010

Sustainable Production
For Resource Efficiency
And Ecomobility

" September 29-30, 2010
Fraunhdfer IWU, Chemnitz

- Energy and Resource Efficiency

- HPR - High Production Rates

- Machine Tool Design and Kinematics
- Mechatronics in Manufacturing

- High Performance Materials

- Hybrid Processes

- Precision Machining

For further Information:
www.iwu.fraunhofer.de
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