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FERTIGUNG

Neue Technologie sagt Silizium, Keramik und Halbzeuge trocken und schneller als bisher

Mit 180 Sachen

durchs Silizium

Die HK Prazisionstechnik
GCmbH stellt eine neue
Diamantdrahtsdage  mit
revolutiondrer Sdge-
technologie vor. Ein liber
Umlenkrollen gefilihrter
dinner Endlosdraht sdgt
mit sehr hoher Geschwin-
digkeit harteste abrasi-
ve Werkstoffe. Die Sdage
arbeitet im Trockenver-
fahren ohne Kiihiwasser.
Durch die neue, von HK
entwickelte Technologie
hat der schnell gefiihrte
dinne Draht im Material
nur Linienberiihrung. Das
verhindert Erwarmung
und erzeugt weniger
Abfall. Weil nur geringe
Spannkrafte notwendig
sind, kbnnen auch emp-
findliche Werkstoffe oder
Werkstoffkombinationen
bearbeitet werden.

Mit rund 180 km/h rast der
Draht um die Rollen und durch
den Werkstoff. Dabei kommt
jedes einzelne, diamantbesetz-
te Segment nur ganz kurz und
sehr punktuell mit dem Werk-
stoff in Beruhrung®, erklart Xa-
ver Mayer, geschaftsfihrender

Mit der neuen Diamantdrahtsdge
der HK Prazisionstechnik

GmbH kann mit einem bisher
unvorstellbar hohen Vorschub
im Trockenverfahren gesagt
werden.

Gesellschafter der HK Prazisi-
onstechnik aus Oberndorf. So
ganz genau lasst sich der ge-
wiefte Ingenieur das Geheimnis
der Technologie nicht entlocken.
Nur soviel: ,\Wir haben viel von
den Waldarbeitern und ihrer
Séagearbeit gelernt.” Und auch
wie man es geschafft hat, den
Diamantdraht zu einer Endlos-
schleife so zu verbinden, dass
er den Belastungen standhalt,
will der Firmengrinder nicht
verraten. ,Das ist unser Know-
how, das wir hier im Haus ent-
wickelt haben."

Ein (iber Umlenkrollen gefiihrter diinner Endlosdraht der neuen
Diamantdrahtsdge von HK Prazisionstechnik sagt mit sehr hoher
Geschwindigkeit harteste abrasive Werkstoffe.
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Unvorstellbare
Geschwindigkeit und hoher
Vorschub

Die klassische Anwendung ei-
ner Drahtsédge ist das Trennen
von Siliziumbldcken (Ingots) in
diinne quadratische oder run-
de Scheiben (Wafers) flr die
Solarindustrie. Herkdmmliche
Ségen sowie héufig einge-
setzte Bandsdgen arbeiten mit
Kihiwasser oder Trennmitteln
im Nassverfahren. Das relativ
langsam laufende Band sowie
die groBe Kontakiflaiche und
die lange Kontaktzeit mit dem
Werkstoff erfordern die Kiih-
lung. Dabei findet haufig ein
lonenaustausch zwischen den
Elementen statt, was anschlie-
Bend aufwendige Nacharbeit
erfordert. AuBerdem kann nur
ein relativ kleiner Vorschub ge-
fahren werden.

Ganz anders die neue Sédge
DDSM 5001 von HK Prazi-
sionstechnik: Sie arbeitet im
Trockenverfahren. Der neu ent-
wickelte Spezialdraht ist mit fei-
nen Diamant- beziehungsweise
CBN-Kornern besetzt und als
dreieinhalb Meter lange End-
losschlaufe ausgefihrt, Er wird
tiber ein Umlenkrollen-System
gefihrt und kann deshalb mit
hoher  Schnittgeschwindigkeit
von bis zu 3.000 m/min oder
180 km/h arbeiten. Dabei kann
mit einem bisher unvorstellbar
hohen Vorschub von (ber zehn
Millimeter pro Minute gesagt
werden. Da der nur 0,6 mm di-
cke Draht im Werkstiick seitlich
nur Linienberlihrung hat, eignet
sich dieses Trennverfahren auch
fur empfindliche Werkstoffe. Die
hohe  Schnittgeschwindigkeit
und die dann nur geringen Vor-
schubkréfte erfordern minimale
Spannkrafte.

Darilber hinaus entsteht durch
die geringe Schnittbreite des
Drahts weniger Abfall. Er wird
lange nicht so hei und der
Energiebedarf ist nicht so hoch,
die Maschine arbeitet also sehr
energieeffizient. Durch die Bie-

DAS UNTERNEHMEN

Die HK Prazisionstechnik GmbH
wurde 1993 aus dem Sonderbe-
triebsmittelbau der weltweit be-
kannten Firma Heckler und Koch
gegrindet. Mit hoher Fertigungstie-
fe sowie eigener Entwicklungs- und
Konstruktionsabteilung ~ werden
hydraulische Spannvorrichtungen
und Messsysteme fir die Metall-
bearbeitung hergestellt, die von
den bekanntesten Maschinenher-
stellern weltweit auf Bearbeitungs-
zentren eingesetzt werden. Zwei
weitere Standbeine hat sich das
Unternehmen mit Umluftéfen zur
exakten Temperierung von ther-
moplastischen  Verbundwerkstol-
fen und mit Diamantdraht-Ségen
zum hochprazisen Trennen von
hartesten Materialien geschaffen.

gevorgange an den Umlenk-
rollen und durch die Fliehkraft
aufgrund der hohen Umlauf-
geschwindigkeit entsteht am
Schneiddraht ein Selbstreini-
gungsprozess, der hohe Stand-
zeiten zulasst. Je nach Anwen-
dung stehen unterschiedliche
Schneidstoffe, KorngréBen
und Kornkonzentrationen zur
Auswahl.

Das Unternehmen rechnet auf-
grund des immer weiter stei-
genden Bedarfs an Solarzellen
mit einer regen Nachfrage nach
dieser effizienten neuen Sa-
getechnologie. Mit dem neuen
Verfahren lassen sich neben
Silizium aber auch Hart-Weich-
Werkstoffkombinationen ~ wie
beispielsweise  Gummi/Stahl,
Siliziumkarbit mit  Aluminium-
Ummantelung,  Glas/Silicon
oder Gummiverbundprofile be-
arbeiten. Ferner kénnen Ver-
bundwerkstoffe aus GFK oder
CFK, Keramik, PVC oder Ther-
mo- und Duroplaste mit der
neuen Trocken-Séagetechnolo-
gie bearbeitet werden.

Information: HK _Prézisions-
technik GmbH ¢ Neckarstra-
Be 1 « D-78727 Oberndorf ¢
Tel.: +49/7423/9294-0 = Fax:
+49/7423/9294-14 « E-Mail: in-
fo@hk-prt.de
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