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DIAMANT HOCHLEISTUNGSWERKZEUGE

von Dr. Fritsch:

Gesetzte Diamanten fur mehr Performance.
ie Innovation in der Werkzeugherstellung.

R—

In dieser Ausgabe:

- GrindTec-Vorschau

- Titel: Gesetzte Diamanten

- Welligkeit beim Flachschleifen

DiaSet Kaltpresse KPV218B von Dr. Fritsch.
Frei wahlbare Anordnung der Diamanten
fur Hochleistungssegmente aller Art.
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Mit 180 Sachen trocken durchs Silizium

Neue Technologie sagt Silizium, Keramik und Halbzeuge schneller als bisher

Die HK Prazisionstechnik GmbH in
Oberndorf hat eine neue Diamantdraht-
sage entwickelt, die ohne Kuhlmittel
im Trockenverfahren arbeitet. Ein Uber
Umlenkrollen gefiihrter diinner Endlos-
draht sagt mit sehr hoher Geschwindig-
keit hérteste abrasive Werkstoffe. So las-
sen sich beispielsweise Siliziumblocke
schnell und sicher trennen. Durch die
HK Sagetechnologie hat der schnell ge-
flihrte dinne Draht im Material nur Li-
nienberihrung. Das verhindert Erwar-
mung und erzeugt weniger Abfall. Weil
nur geringe Spannkrafte notwendig
sind, konnen auch empfindliche Werk-
stoffe oder Werkstoffkombinationen be-
arbeitet werden.

+Mit rund 180 km/h rast der Draht um
die Rollen und durch den Werkstoff. Da-
bei kommt jedes einzelne, diamantbe-
setzte Segment nur ganz kurz und sehr
punktuell mit dem Werkstoff in Beriih-
rung”, erkldart Xaver Mayer, geschafts-
fihrender Gesellschafter der HK Prazisi-
onstechnik aus Oberndorf. So ganz ge-
nau lasst sich der gewiefte Ingenieur
das Geheimnis der Technologie nicht
entlocken. Nur soviel: ,Wir haben viel
von den Waldarbeitern und ihrer Séage-
arbeit gelernt.” Und auch wie man es
geschafft hat, den Diamantdraht zu ei-
ner Endlosschleife so zu verbinden, dass
er den Belastungen standhalt, will der
Firmengrinder nicht verraten. ,Das ist
unser Know-how, das wir hier im Haus
entwickelt haben.”

Grofle Geschwindigkeit und
hoher Vorschub

Die klassische Anwendung einer Draht-
sage ist das Trennen von Siliziumblo-
cken (Ingots) in dinne quadratische
oder runde Scheiben (Wafers) flr die
Solarindustrie. Herkommliche Ségen,
sowie haufig eingesetzte Bandsagen, ar-
beiten mit Kihlwasser oder Trennmit-
teln im Nassverfahren. Das relativ lang-
sam laufende Band, sowie die grofe
Kontaktfliche und die lange Kontaktzeit
mit dem Werkstoff erfordern die Kiih-
lung. Dabei findet haufig ein lonenaus-
tausch zwischen den Elementen statt,
was anschliefend aufwandige Nachar-
beit erfordert. Aulerdem kann nur ein

62 dihw2.1/2010

Die neue Diamantdrahtsdge der HK Prdzisionstechnik GmbH arbeitet ohne

Kiihimittel im Trockenverfahren

relativ kleiner Vorschub gefahren wer-
den. Ganz anders die neue Sage DDSM
500/1 von HK Prazisionstechnik: Sie ar-
beitet im Trockenverfahren. Der neu
entwickelte Spezialdraht ist mit feinen
Diamant- beziehungsweise CBN-Kor-
nern besetzt und als dreieinhalb Meter
lange Endlosschlaufe ausgefiihrt. Er wird
tiber ein Umlenkrollen-System gefiihrt
und kann deshalb mit hoher Schnittge-
schwindigkeit von bis zu 3.000 m/min
oder 180 km/h arbeiten. Dabei kann mit
einem enorm hohen Vorschub von tiber
zehn Millimeter pro Minute gesagt wer-
den. Da der nur 0,6 mm dicke Draht im
Werkstiick seitlich nur Linienberiihrung
hat, eignet sich dieses Trennverfahren
auch flr empfindliche Werkstoffe. Die
hohe Schnittgeschwindigkeit und die
dann nur geringen Vorschubkrafte er-
fordern minimale Spannkrafte.

Steigender Bedarf an Solarzel-
len fordert effiziente Sagen

Dartiber hinaus entsteht durch die ge-
ringe Schnittbreite des Drahts weniger
Abfall. Er wird lange nicht so heil} und
der Energiebedarf ist nicht so hoch, die
Maschine arbeitet also sehr energieeffi-
zient. Durch die Biegevorgange an den
Umlenkrollen und durch die Fliehkraft
aufgrund der hohen Umlaufgeschwin-

digkeit, entsteht am Schneiddraht ein
Selbstreinigungsprozess,  der  hohe
Standzeiten zuldsst. |Je nach Anwen-
dung stehen unterschiedliche Schneid-
stoffe, Korngrélen und Kornkonzentra-
tionen zur Auswahl.

Das Unternehmen rechnet aufgrund
des immer weiter steigenden Bedarfs
an Solarzellen mit einer regen Nachfra-
ge nach dieser effizienten neuen Sage-
technologie. Erste Anwender sind be-
geistert. Mit dem neuen Verfahren las-
sen sich neben Silizium aber auch Hart-

Mit der neuen HK Diamantdraht-
s@ige lassen sich Siliziumblocke
schnell und sicher trennen
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Ein iber Um-
lenkrollen ge-
fihrter dinner
Endlosdraht sagt
mit sehr hoher
Geschwindigkeit
hdrteste abrasive
Werkstoffe

Weich-Werkstoffkombinationen wie beispielsweise Gummi/
Stahl, Siliciumkarbit mit Aluminium-Ummantelung, Glas/
Silicon oder Gummiverbundprofile bearbeiten. Ferner kon-
nen Verbundwerkstoffe aus GFK oder CFK, Keramik, PVC
oder Thermo- und Duroplaste mit der neuen Trocken-Sa-
getechnologie bearbeitet werden.

Prazisionstechnik mit konstruktiver Kompe-
tenz

Die HK Prazisionstechnik GmbH wurde 1993 aus dem Son-
derbetriebsmittelbau der Firma Heckler und Koch gegriin-
det. Mit hoher Fertigungstiefe sowie eigener Entwicklungs-
und Konstruktionsabteilung werden hydraulische Spann-
vorrichtungen und Messsysteme flir die Metallbearbeitung
hergestellt, die weltweit von Maschinenherstellern auf Be-
arbeitungszentren eingesetzt werden. Zwei weitere Stand-
beine hat sich das Unternehmen mit Umluftéfen zur ex-
akten Temperierung von thermoplastischen Verbundwerk-
stoffen und mit Diamantdraht-Sdagen zum hochprazisen
Trennen von hartesten Materialien geschaffen, Heute zahlt
HK Prazisionstechnik zu den Losungsanbietern mit hoher
konstruktiver Kompetenz.

weitere Infos www.hk-prt.de
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