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Wilzlager

Wartungsfrei — mit Kunststoff statt Keramik
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Handtmann Elteka und das
Schweizer Unternehmen EBS
prdsentieren die ersten Walz-
lager mit Walzkorpern aus
Hightech-Kunststoff. Entwickelt
wurden die schmiermittelfreien
Wilzlager iCROSS, um eine kos-
tenglinstige und trotzdem leis-
tungsfahige Alternative zu Kera-
miklagern anbieten zu kénnen.

Feinschneid-Prdzisionsteile

Die Kunststoff-Wailz-
kirper laufen fett-
frei, sind laut Anbie-

tolerant, chemika-
lienbestdandig  und
wartungsfrei. Je nach
Anwendungsprofil

werden sie mit Wilz-

kirpern aus gegossenem Laura-
mid oder gepresstem Eltimid her-
gestellt. Den Angaben zufolge
sind mittlere Umdrehungszahlen
und Belastungen die optimalen
Arbeitsbedingungen  fiir  die
Kunststoff-Lager.

Handtmann Elteka, Biberach,

Tel. (07351) 34272-0,

Halle 5, Stand D33

Zahnrdder mit 50 % weniger Stanzeinzug

Die Fritz Schiess AG fertigt Zahn-
rdder im Feinschneidverfahren
mit einem um bis zu 50 % nied-
rigeren Stanzeinzug. Dadurch
erhéht sich der Traganteil von
60 bis 70 % auf rund 9o %, wie
die Schweizer mitteilen. Mit dem
neuen RE-Verfahren habe der
Werkzeugbau ,einen intelligen-
ten Weg gefunden, die Verfor-
mung so zu steuern, dass sich
der Einzug deutlich reduziert",
sagen sie zur Erkldrung nur, Da-
mit lassen sich Arbeitsschritte
und auch Material einsparen.

Beim Herstellen von Zahnréddern
durch Stanzen oder Feinschnei-
den beeinflusst der Einzug die
Faktoren Durchmesser,
Zdhnezahl und Material-
stdrke. So beschreibtder 4
Modul das Verhéltnis |

zwischen Zahnraddurchmesser
und Anzahl der Zdhne. Bisher
galt beispielsweise bei einem
Modul von 1 (also etwa 50 Zdhne
bei 50 mm Durchmesser) die Her-

stellung eines 4 mm dicken Zahn-

rades als Machbarkeitsgrenze
(entspricht 4-mal Modul). Wollte

man dickere Zahnrader herstel-

len, musste man zwei Zahnrader
zu einem zusammenpressen.
Durch das neue RE-Verfahren
kénnen die Experten von Schiess
nun Zahnrdder bis zu 8-mal
Modul in einem Arbeitsgang
fertigen. Das zeigen die Fotos.
Sichtbar ist auf den Bildern auch,
dass beim dickeren Zahnrad der-
selbe Einzug wie
% beim diinneren
, auftritt — und
: nicht der
doppelte, wie
es beim her-
kémmlichen
Feinschneiden
tiblich ware,
Fritz Schiess, Lichtensteig/
Schweiz, Tel. 0041-71-9876756,
Halle 4, Stand C12/5
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Strahlanlagen

— Perfektion bis ins Detail -

Komplette Strahlanlagen
mit Strahimittelrtick-
forderung,

" Strahimittelaufbereitung
und Entstaubung.
Bedarfsgerecht in
Schleuderrad- oder
Drucklufttechnik.

Standardprogramm:
Hangebahn-, Drahtgurt-,
Muldenband-, Rohr-,
Betonstein- und
Freistrahlanlagen

sowie spezielle

4| Rollbahn-Strahlanlagen
y fur verschiedene
Anwendungsféalle.

Sonderkonstruktionen
- einschlieBlich erforder-
licher Applikationen.

Postfach 14 62 » D-33146 Salzkotten

e-mail: info@rump-oft.de * www.rump-oft.de
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