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Russland investiert
trotz Absatzriickgang
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Das Interesse russischer Investo-
ren an hochwertigen, flexiblen
Ausriistungen steigt wieder, ob-
woh! die Produktion von Holz
und Holzprodukten im ersten
Halbjahr 2009 stark gesunken ist.
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Import: 6,7 % weniger

Umsatzeinbruch

groBer als

erwartet

Holzbearbeitungsmaschinen in der Rezession

Wie der Fachverband Holzbear-
beitungsmaschinen im VDMA am
28. September mitteilte, lag der Auf-
tragseingang der Holzbearbeitungs-
maschinenbranche im ersten Halbjahr
2009 um 63% unter dem Wert des
Vorjahres. Die Inlandsorder verrin-
gerten sich in diesem Zeitraum um
32%. Bei der Auslandsnachfrage gab
es ein Minus von 69 %.

»Nach den Ausnahmejahren 2006 bis
2008 mit  {iberdurchschnittlichem
Wachstum befindet sich die Branche
seit Oktober letzten Jahres auf einer Tal-
fahrt. Mit dieser Heftigkeit hatten wir
nicht gerechnet”, kommentierte der Ge-
schéftsfithrer des Fachverbandes, Dr.
Bernhard Dirr, das Ergebnis. ,Beson-
ders die hohe internationale Nachfrage
der letzten Jahre nach Mdébeln, Innen-
einrichtungen und Bauelementen, ge-
triecben vom Bauboom in vielen Regio-
nen, hatte zu einer tiberdurchschnittli
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Riickgénge geringer ausgefallen. Dies
hat sich auch in den Auftragseingéingen
seit der ,Ligna“ im Mai niedergeschla-
gen. In Verbindung mit ersten Anzei-
chen einer Nachfragebelebung in zuvor
stark geschwundenen Exportmirkten
scheint die Talsohle der Auftragsein-
ginge im ersten Halbjahr durchschrit-
ten zu sein.

Prognose nach unten revidiert

Vor dem Hintergrund des Mitte 2008
einsetzenden zyklischen Abschwungs
und dessen dramatische Verschirfung
durch die Wirtschaftskrise senkt der
Fachverband seine Umsatzprognose fiir
2009 von -20 % auf einen Korridor zwi-
schen -35 und 45 %. ,Die Branche wur-
de nach dem iiberdurchschnittlichen
Wachstum vor der Finanzkrise friiher
und hérter getroffen als der Gesamtma-
schinenbau.” Zu groRer Unsicherheit
fiithren bei den Anlagenbauern die zum

Erste Brennholz-Giitezeichen verliehen

Die ersten vier Gitezeichen fiir gii-
tegesichertes Brennholz wurden am
29, September in Berlin verliehen.
Anlass war die Sitzung des Giiteaus-
schusses der RAL-Gitegemeinschaft
Brennholz im Berliner Verbandehaus,
in dem der Gesamtverband Deut-
scher Holzhandel seinen Sitz hat.
Die Urkunden erhielten die Firmen
BBG - Bau Brenn Grund (Ahrens-
burg), Bentheimer-Holz (Bad Bent-
heim), Knackholz (Hermannshof)

Scheitholz (u.a. Abmessungen, Holz-
art, Herkunft und Holzfeuchte), Die-
ses Produkt soll als hochwertige Wa-
re fir den anspruchsvollen Kunden
am Markt platziert werden. Weitere
Unternehmen bereiten sich vor, um
in den nachsten Monaten die Be-
stimmungen des Gltezeichens zu
erfillen. Im Bild (v.l.n.r): Christian
Schmitt (Bentheimer-Holz), Klaus
Reimann (Bruno Reimann), Claudia
Feld (BRG und Vorcitzenda Ase i




 bis <19°C wird eine Refe-
hriung von Fenstern und
en mit einem Uy von 1,90
| W/(m?K) und ein g-Wert
1sung von wiederum 0,60
= gelegl.

Wohngebidude: Hier gibt es Hichst-
werte des spezifischen, auf die wirme-
iibertragende  Umfassungsfliche be-
zogenen Transmissionswirmeverlustes
H'r, eine Art mittlerer U-Wert der
Gebdudehiille. Maximal-U-Werte fiir

zuldssiger Uw von 1,30 (jetzt: 1,3)
W/(m2K).

¢ Zonen von Nicht-Wohngebiuden
mit Innentemperaturen von 12 bis
< 19°C: Hier sind es maximal 1,90
(jetzt: 1,9) W/(m2K).

MYl ilpeil L4 . UGl ohliall-
schutz, Durchschuss-, Durchbruch
und Sprengwirkungshemmung sowie
bestimmte Brandschutzgliser) als auch
fiir den Austausch von solchen Sonder-
verglasungen alleine gelten die abwei-
chende, hoheren U-Werte.
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¢enanlage fiir Bauholz Nur in der berechneten Position

Schrauber fiir hohe Sicherheit bei Brettstapelverschraubung

Typs » Power-Joint« aus

ipierte Kompakt-Keilzinkenanlage , Power-Joint" wurde fiir die Her-
WH, Duo- und Triobalken sowie BSH optimiert. Zeichnung: Grecon

Friisvorgang wird der ge-
bstoff berithrungslos und
tels servogesteuertem An-
zise aufgetragen. Danach
igen und Verpressen der
bindung. Die Presskraft
withlbar. Diese enorm ho-
wird durch ein komplett
tes und energieeffizientes
regat zur Verfligung ge-
'm Pressvorgang wird der
ing automatisch neu posi-
in neues Teil in die Bear-
on eingefahren. Nach-
nschte Stranglinge pro-
n ist, erfolgt der Kapp-
der in die Anlage integ-
lédren Sige.

rbeitsschritte der ,Power-
lieRlich der Dimensions-
ufen vollautomatisch ab.
aschine mit einer speziel-
ts-SPS ausgesiattet. Der
liener wird tiber ein grof3-
biges Touchpanel perma-
- Zustand der Anlage in-
“das Touchpanel werden
simtliche erforderlichen
nlagensteuerung eingege-

ben. Die Bedienerfiihrung ist nach logi-
schen Gesichtspunkten strukturiert und
jeweils auf die notwendigen Inhalte re-
duziert. Simtliche Sensoren innerhalb
der Anlage sind via ,Profinet* mit der
Steuerung verbunden. Die Steuerungs-
komponenten befinden sich in einem
serienmiBig  klimatisierten  Schalt-
schrank. Dort befindet sich auch der
Zwischenkreisverbund aller verwende-
ten Servoantriebe. Durch Anwendung
dieser Technik erfiillt die ,,Power-Joint*
ebenfalls die aktuellen Anforderungen
an die Energieeffizienz einer modernen
Produktionsanlage.

Um im Storungsfall schnell helfen zu
konnen, riistet Grecon die ,Power-
Joint* mit ciner Fernwartungsméglich-
keit aus, die es wahlweise in analoger
oder digitaler Bauart gibt. Sollte die
Leistung dieser wegweisenden Keilzin-
kenanlage spiter einmal nicht mehr
ausreichen, kann die ,Power-Joint*
auch jederzeit zu einer ,,Multi-Joint* mit
bis zu sieben Takten pro Minute ausge-
baut werden.

Hersteller: Grecon Dimter

Holzoptimierung Nord GmbH & Co.

KG, 31061 Alfeld

Qualitéits-Holzbau bedeutet gleichzei-
tig auch Qualitatskontrolle. Mit Lan-
desforderung und  Unterstiitzung
durch Kronoply hat die Firma MTH-
Meisterteamhaus, Baden-Baden, zu-
sammen mit der Goppinger Maschi-
nenbaufirma Hang den Brettstapel-

schrauber ,,BSS 1250 fiir OSB- und

KVH-Decken entwickelt.

Mit diesem Brettstapelschrauber lassen
sich Deckenelemente bis zu 1,25 x
14,75 m fertigen. Die Schraubereinheit
verfligt iiber eine computergesteuerte
Laser-Positionsanzeige, die Anlage ist
modular erweiterbar. [hr Einsatz stellt
nur geringe karperliche Anforderungen
an den Mitarbeiter und bringt laut Her-
steller erhebliche Zeit- und Kostenein-
sparung in Produktion und Montage.
Eine OSB-4-Decke kann damit in
7-Mann-Minuten/m?, eine EFH-Decke
in 1,5 h verschraubt werden.

Die AV gibt die von der Statik berech-
neten Daten fiir die Decken- oder
Dachelemente in das Produktionspro-
gramm des Brettstapelschraubers ein.
Das computergesteuerte Zufahren und
kraftabhingige Abschalten der Spann-
module in der Endposition stellt sicher,
dass die Brettstapelelemente entspre-
chend der Berechnung kraftschliissig
vorgespannt und verschraubt werden.
Die computergesteuerte Schrauber-
Positionierung zeigt auf dem vorder-
sten Brett mit einem roten Laser-Fa-
denkreuz  den jeweils nichsten
Schraubpunkt auf den Millimeter genau
an.

Solange der verfahrbare, nur beid-
hiindig zu betitigende Schrauber nicht
in der richtigen Position ist, sicht der
Bediener auf dem mitfahrenden Display
cin rotes Feld und darin einen Rich-
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Ein Laser-Fadenkreuz zeigt den jeweils nachsten Schraubpunkt.

Prioritdt Qualitatssicherung: Eine Com-
putersteuerung verhindert das Schrau-
ben an der falschen Stelle. Alles wird
dartiber hinaus protokolliert.

tungspleil, der ihm anzeigt, in welche
Richtung er noch fahren muss. Erst
wenn er die genaue Position erreicht
hat, ist das Displayfeld griin.

Das Programm gibt die Schraubfunk-
tion erst frei, wenn der Schrauber auf
der richtigen Position steht. Das heifit
umgekehrt, auf der falschen Position
kann damit gar nicht geschraubt wer-
den, ob mit oder chne Display-Anzeige.
Die automatische Protokollierung aller
Arbeitsschritte und Verschraubungs-
punkte gibt dem Holzbauer mit diesem
jederzeit nachpriifbaren Qualititsnach-
weis hochste Qualititssicherheit gegen-
tiber seinen Kunden.

Hersteller: MTH Meisterteamhaus

GmbH, 76530 Baden-Baden
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