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‘1. bis 4. Dezember in Stutt—‘- e
:gart ist trotz ertschafts- :

flaute auf Erfolgskurs, Wle_ .
Paul E. Schall wissen lasst.
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Umformen

Warum Servopressen fur
Umformer einen Segen be-
deuten, das verrat Joachim
Beyer von der Schuler AG
in Goppingen im Interview.
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Umformen

- Hightech vom Feinsten, das
_gab es auf der Hausmesse
‘Bihlertec, auf der einige
eue. Fertlgungstechmken

vorgeste it wurden.

Weiterverarber_tu_ng ms_be
sondere auf die Kante an.
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PRODUKTE

Die weiterentwickelten Streck-Biege-Richt-
anlagen der Burghardt+Schmidt GmbH
{B+S) werden zukinftig mit einem neu ent-
wickelten optischen Planheitsmesssystem
ausgeristet. In den B+S-Streck-Biege-
Richtanlagen werden seit einigen Jahren
standardmaliig Planheitsmesssysteme ein-
gebaut. Diese Systeme messen die Abwei-
chung des gerichteten Bandes von der
Planheit. Uber einen mathematischen Al-
gorithmus wird die Bandform dargestellt
und die Stitzungen der Richtmaschine wer
den automatisch in ihrer Anstellung gere-
gelt. Durch diesen Automatismus wird eine
optimale Planheit des Bandes erzielt, ohne
dass der Bediener manuell eingreifen muss.
Das Richtergebnis wird als Protokoll zur
Verflgung gestellt und dient als Qualitats-
nachwveis flr die weitere Verwendung.
Um den Anforderungen der Kunden an
Oberflachengualitat und Planheit der ge-
richteten Bander aus Edelstahl oder Kup-
ferwerkstoffen Rechnung zu tragen, wird
in den B+S-Streck-Biege-Richtanlagen zu-
kiinftig ein neues Planheitsmesssystem
eingesetzt. Hierbei wird die Planheit des
Bandes beruhrungslos Uber ein optisches
Messsystemn abgetastet. Wie der Herstel-
ler der Anlagen mitteilt, hat dieses System
neben dem Vorteil der berlUhrungslosen
Abtastung noch eine Reihe weiterer Plus-
punkte: Bei der bisherigen mechanischen
Abtastung konnte nur in Bahnbreiten von
minimal B0 mm Breite gemessen werden.
Die neuen Messpunkie liegen laut Unter
nehmen bei etwa einem Zehntel dieser
Werte. Dadurch ist die Einstellung auf die
entsprechende Bandform einfacher und die
Stlitzungen lassen sich genauer regeln,
heilt es weiter. Der Wartungsaufwand und

Heinrich

die Reinigung und \M
Pflege des neuen

Messsystems  sind
gegentliber der bishe- |
rigen Planheitsmess-
rolle wesentlich gerin- ||
ger. Die Bauldnge der |
Anlage kann um etwa
500 mm verk(rzt
werden, Die Plan-
heitsmesssysteme in
B+5-Streck-Biege-

Richtanlagen waren
bisher berlhrende
Systeme, bei denen mit einer Umlenkrolle
mit Segmenten die Umlenkkrafte der ein-
zelnen Bahnabschnitte gemessen wurden
und als Basis fir die mathematische Band-
formdarstellung herangezogen wurden.
Diese Planheitsmessrollen miissen hochst
prazise mit engsten Toleranzen gefertigt
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werden, um eine Besché
digung des Bandes inshe
sondere bei weichen
Werkstoffen und bei hoch
empfindlichen Oberfla
chen zu vermeiden.
| Da das gerichtete Bang
jetzt nicht mehr Uber dig
Messrolle umgelenki
wird, wird auch die Qualr
tat des Bandes nicht mef
beeinflusst, erklart das
1 Unternehmen. Die erste
[ SBLAnlage mit dem net:
en Planheitsmesssystem  wurde bl
Burghardt+Schmidt bereits von einem Kup:
ferhersteller besteallt,

Burghardt+Schmidt GmbH,
Tel. (07232)3661-0, www.b-s-germany.de,
Halle 8, Stand 8406

Bilz Vibration Technolo-
gy AG stellt auf der
Blechexpo in Stuttgart ein
aktives Isolierungssys-
tem vor, das erschitte-
rungsempfindliche Ma-
schinen und Anlagen von
Bodenschwingungen entkoppelt. Das
Active Isolation System {AlS) isoliert durch
elektronisch geregelte, pneumatische Ele-
mente hochdynamische Mess-, Prif- und
Produktionsmaschinen von mechanischen
Storkraften. Das leistungsfahige System
mit bis zu sechs geregelten Freiheitsgraden

Hussmann Drehtechnik

Inh.: Hermann Hussmann

arbeitet in Echtzeit und steuert unge
wollten Maschinenbewegungen ent
gegen. So lassen sich selbst ohne auf-
& wandige Implementierung von Feed:
o forward-Signalen kurze Taktzeiten fah
| ren und Settlingtimes im Millisekunden
bereich realisieren. Anwender konnen
¥ hohere Durchséatze, grofiere Zuverlassig
keit und sichere Wiederholbarkeit realisie-
ren.

@ Bilz Vibration Technology AG,
Tel. (0 71 52) 52 30 91-18, www.bilz.ag,
Halle 1, Stand 1104

Seit 1945 fertigen wir in hochster Qualitit und Prazision:

Profilrollen

Wellen

* Distanzen *

Drehteile

konventionelle Bearbeitung * CNC-Bearbeitung
Werkstiickvermessung ¢ DXF-Soll-/Ist-Vergleich

Hohenheide 28
D-58730 Frondenberg

20

Tel.: +49 (0) 2373 / 76116
Fax: +49 (0) 2373 / 973736

info@hussmann-drehtechnik.de
www.hussmann-drehtechnik.de
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