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Sicherer. Prozess

Optimie_rtéf“ Parameter senken VerschleiB
beim Mikrofrasen filigraner Strukturen

Verbessertes Umfeld  Exakt spannen «Die Rundschleiftechnik
bietet noch viel Entwick-

lungspotenzial.”
Prof. Dr-Ing. Dirk Biermann, Leiter des

Instituts fiir spanende Fertigung ISF der
Technischen Universitat Dortmund

Umgestalten des Produktionsablaufs ~ Werkstiicke genau positionieren
senkt die Durchlaufzeit deutlich und exzenterfrei bearbeiten

‘%5 Vogel Business Media
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Automatisierte Fertigungszentren fiir
die Komplettbearbeitung

Zu den innovativen Highlights auf dem
Messestand zihlen laut DMG unter
anderem die effizienten Méglich-
keiten der Komplettbearbeitung und die
hochproduktiven Automationslsungen
der DMG Automation. Exemplarisch da-
— fiir nennt das Unternehmen das Dreh-
Friszentrum CTX gamma 2000 TC, das Frés-
Drehzentrum DMU 80 FD Duo Block, die Universal-Drehzelle
CTX alpha 500 mit WH-3-Werlkstiickhandling tiber einen Sechs-
Achs-Roboter fiir Werkstiicke bis 3 kg sowie die Fiinf-Achs-Fris-
zelle auf Basis einer DMU 50 mit Palettenhandlingsystem PH 1508
tiir Palettengewichte bis 150 kg. Dariiber hinaus wird die neue
Ecoline-Familie prisentiert: die Universal-Drehmaschine CTX
310 Eco, die Universal-Frismaschine DMU 50 Eco, das Vertikal-
Bearbeitungszentrum DMC 635 V Eco und das Horizontal-Bear-
beitungszentrum DMC 55 H Eco. Auch auf dem Gebiet der Ener-
 gieeffizienz prisentiert sich DMG. Beispielhaft genannt werden
die Energiertickgewinnung im Antriebsstrang, der Einsatz ener-
giesparender Motoren oder die hohen Einsparpotenziale inner-
halb der Prozesskette.

P DMG Vertriebs und Service GmbH, Tel, (052 05) 74-0,
info@gildemeister.com, Halle 16, Stand €35

Kombispanner positioniert und spannt

Der Fellbacher Spannzeughersteller Andreas Maier hat ein Spann-
element entwickelt, das positioniert und spannt, Der Kombispan-
ner positioniert mit einer waagrechten Schubbewegung das Werk-
stiick, bevor es durch eine senkrechte Spannbewegung auf einer
Werkstiickaufnahme, beispielsweise fiir Schweilvorrichtungen,
festgespannt wird. Wo bisher zwei Spanner, nimlich ein Schub-
stangen- und ein Senkrechtspanner, notwendig waren, die mit
zwel Handgriffen betitigt werden mussten, geniigt nun ein ein-
ziger Spanner und auch nur ein Handgriff. Der Kombispanner ar-
beitet nach dem Kniehebelprinzip mit hoher Endiibersetzung. Di-
es sorgt fir grofle Spannkrifte mit 6ffnungssicherer Selbsthem-
mung bei geringem Kraftaufwand. Die Bewegung des Handgriffs
wird iiber eine Kulissenfithrung zuniichst in eine waagrechte Posi-
tionierbewegung und danach in eine senkrechte Spannbewegung
ibertragen. In der Kulisse fithren Edelstahl-Niete das Spannele-
ment sicher und positionsgenau. Mit zwei einstellbaren Andriick-
schrauben, die iber Konterschrauben gesichert sind,
lassen sich Feineinstellungen vorneh-
men. Damit bestimmt der Anwen-
der Weg und Kraft der Achsen auf
das Werkstiick.

P Andreas Maier GmbH & Co. KG,

Tel. (07 11) 57 66-0, Info@amf.de,
Halle 9, Stand B50.
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Wir stellen aus:
METAV 2010

in Diisseldorf

23.2. - 27.2.2010
Halle 16, Stand F49
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